
FOLIO 3/3
plan voir folio 1
pièces voir folio 2

PLANS DE REFERENCE
TRA-VBS-PLA-01A-SUP-10952
TRA-VBS-PLA-01A-SUP-10953

Montage
Peinture
Pièces typiques TRA-VBS-PLA-01A-RDC-06960

NOTE GENERALE
1.  Qualité des aciers (sauf indication contraire)  (Ep.= épaisseur)

a.  Structure primaire:
Ep <=50: Acier S460M suivant NF EN 10025-4
50 < Ep ==120: Acier S460ML suivant NF EN 10025-4

b.  Structure secondaire:
Ep <=25: Acier S355J2+N suivant NF EN 10025-2
25 < Ep ==30: Acier S355K2+N suivant NF EN 10025-2
30 < Ep ==80: Acier S355M suivant NF EN 10025-4 
80 < Ep ==120: Acier S355ML suivant NF EN 10025-4

c.  Ossature provisoire dalle basse: (files L et D2)
Ep <=50: Acier S460M suivant NF EN 10025-4
50 < Ep ==120: Acier S460ML suivant NF EN 10025-4

d.  Ossature provisoire dalle basse: (files 1 àY)
Ep <=25: Acier S355J2+N suivant NF EN 10025-2
25 < Ep =30: Acier S355K2+N suivant NF EN 10025-2
30 < Ep ==80: Acier S355M suivant NF EN 10025-4
80 < Ep ==120: Acier S355ML suivant NF EN 10025-4

e.  Goujons types SA22.100 et SA22.200:
Selon NF EN ISO13918 acier S235J2+C450 selon 

2.  Tolérances de fabrication et montage:
a.  Structure primaire: EXC3 selon EN 1090-2 et

b.  Structure secondaire: EXC2 selon EN 1090-2 (sauf indication contraire)
3.  Boulons: voir EXE VBS PLA 01A 4121
4.  Cahier de soudure atelier (JA): voir EXE VBS PLA 01A 4140
5.  Cahier de soudure chantier (JC): voir EXE VBS PLA 01A 4141
6.  Plan de peinture: voir EXE VBS PLA 01A 4142
7.  C.o.G. = Centre de Gravité
8.  Les niveaux, les cotes et les dimensions sont données en millimètres
9.  Rayon (R) minimum pour grugeage:

Ep <=20: R= 10mm
Ep > 20: R= Ep/2 (si possible)

10.  Structure secondaire – en cas de soudage automatique sous flux,

note 1: Soudure d'angle avec pénétration profonde a+2

NF EN 10025-2 avec Rel,mini = 350Mpa

IN0035 pour les connections(sauf indication contraire)

la note suivante peut s’appliquer :

selon NF EN 1993-1-8 cl.4.5.2(.3) (figure 4.4)

Pos Profilé Qualité Long (mm)Remarque

LISTE DE COMPOSITION Repère 10001 Long (mm):13655

1
Traitement de surface:

Nombre:
Nombre

FL+PP+PA
Contre flèche:

10001 PL60*620 S460ML 1 2408

P10001 PL40*500 S460M 1 2943

P10002 PL40*500 S460M 1 2408

P10003 PL40*297 S460M Z15 2 538

P10004 PL40*330 S460M Z15 2 538

P10005 PL40*352 S460M 1 713

P10006 PL40*500 S460M 1 563

P10007 PL40*419 S460M 1 528

P10008 PL40*408 S460M 1 500

P10009 PL40*237 S460M Z25 1 326

P10010 PL40*213 S460M Z25 1 233

P10011 PL40*500 S460M Z25 1 652

P10012 PL40*220 S460M Z25 1 652

P10013 PL40*220 S460M Z25 1 605

P10014 PL40*210 S460M 1 340

P10015 PL40*210 S460M 1 340

P10016 PL40*210 S460M 1 661

P10017 PL40*210 S460M 1 661

P10018 PL40*260 S460ML Z15 1 300

P10019 PL30*220 S460M 2 420

P10020 PL30*250 S460M 1 375

P10021 PL30*583 S460M 1 835

P10022 PL25*190 S460M 1 540

P10023 PL25*300 S460M Z15 2 500

P10024 PL15*220 S460M 2 400

P10025 PL15*150 S460M 2 440

P10026 PL15*150 S460M 1 450

P10027 PL15*220 S460M 1 400

P10028 PL15*165 S460M 1 220

P10029 PL10*150 S460M 1 220

P10030 PL10*150 S460M 1 165

P10031 PL10*150 S460M 1 220

P10032 PL20*302 S460M 1 420

P10033 PL20*296 S460M 1 419

P10034 PL20*563 S460M Z15 1 620

P10035 PL5*30 S235JR 2 540

P10036 PL80*500 S460ML Z35 1 3691

P10037 PL80*500 S460ML Z35 1 3694

P10038 PL80*500 S460ML Z25 1 2718

P10039 PL80*500 S460ML Z25 1 2719

P10040 PL80*540 S460ML 1 2719

P10041 PL80*380 S460ML 1 636

P10042 PL80*289 S460ML Z25 1 500

P10043 PL80*500 S460ML Z25 1 502

P10044 PL80*210 S460ML Z35 4 242

P10045 PL80*334 S460ML 1 340

P10046 PL80*375 S460ML Z35 1 500

P10047 PL80*242 S460ML Z25 1 1696

P10048 PL80*540 S460ML Z25 1 632

P10049 PL80*540 S460ML Z25 1 632

P10050 PL80*540 S460ML Z25 1 3693

P10051 PL80*540 S460ML 1 801

P10052 PL80*540 S460ML 1 801

P10053 PL60*500 S460ML Z25 1 1071

P10054 PL60*540 S460ML 1 1918

P10055 PL60*540 S460ML 1 1918

P10056 PL60*612 S460ML Z25 1 918

P10057 PL60*220 S460ML 1 715

P10058 PL60*100 S460ML 1 220

P10059 PL60*100 S460ML 1 220

P10060 PL60*220 S460ML 1 448

P10061 PL60*500 S460ML Z25 1 757

P10062 PL100*500 S460ML Z35 1 500

P10063 PL100*500 S460ML Z35 1 500

P10064 PL100*500 S460ML Z35 1 567

P10065 PL100*500 S460ML Z35 1 584

P10066 PL100*500 S460ML Z35 1 600

P10067 PL100*500 S460ML Z35 1 500

P10068 PL100*500 S460ML Z35 1 617

P10069 PL100*500 S460ML Z35 5 849

P10070 PL100*500 S460ML Z35 1 849

P10071 PL100*500 S460ML Z35 1 849

P10072 PL100*963 S460ML Z35 1 1696

P10073 PL100*963 S460ML Z35 1 1696

P10074 PL100*963 S460ML Z35 3 1696

P10075 PL120*92 S460ML 2 500

P10076 PL80*375 S460ML Z35 1 500

P10183 PL10*110 S355J2+N 1 156

P10184 PL10*90 S355J2+N 2 110

P10185 PL10*156 S355J2+N 1 190

P10186 PL10*90 S355J2+N 2 110

P10187 PL5*135 S460M 1 540

P10188 PL8*100 S355J2+N 1 69

P10189 PL8*70 S355J2+N 2 100

P10190 PL15*220 S460M 1 435

P10191 PL20*297 S460M 1 420
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PANORAMA
MAITRISE D'OUVRAGE :
SNC ICADE PROMOTION TERTIAIRE
Millenaire 1
35 rue de la gare
75168 Paris Cedex 19

ARCHITECTE :
Marc Mimram
21 rue de la Fontaine au roi - 75011 Paris

BET STRUCTURE :
Marc Mimram Ingénierie
21 rue de la Fontaine au roi - 75011 Paris

BET Fluides:
SNC LAVALIN Région IDF
Division Bâtiment et Aménagement
19 boulevard Paul Vaillant Couturier
94200 Ivry sur Seine

HQE :
GREENAFFAIR
102 avenue Edouard Vaillant
92100 Boulogne-Billancourt

SUPERVISA STRUCTURE:
Artélia Ville et Transport
11 - 15 Avenue Le Brun
92160 Antony

COMMISSIONNEMENT :
ARCOBA
45 avenue Victor Hugo
93534 La Plaine Saint Denis

BET FACADE :
VS-A
41 place Rihour
59000 Lille

BET ACOUSTIQUE :
AVLS
18 rue Charles de Gaulle
91400 Orsay

BET CUISINE :
OMNIS
3 rue de la Dombes
01700 Neyron

CSPS :
BUREAU VERITAS
21-23 rue des Ardennes
75936 Paris Cedex 19

CONTROLE TECHNIQUE :
BUREAU VERITAS
21-23 rue des Adrdennes
75936 Paris Cedex 19

EXE

ZAC Paris Rive Gauche
Secteur Tolbiac Chevaleret - Panorama Lot T6C

Echelle :

Date :

MAITRE D'OEUVRE D'EXECUTION :
Artélia Bâtiment & Industrie
2 avenue François Mitterrand
93210 LA PLAINE SAINT DENIS

SYNTHESE :
ATELIER TOTEM
410 Place Louise Michel
93160 Noisy le Grand

Phase Emetteur Type Lot Niveau Numéro IndiceZone-
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SA377(12)
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P10064 PL100*500*567
S460ML Z35
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P10065 PL100*500*584
S460ML Z35
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OVD + 1.5mm usiner
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