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Szczegot A
Sposadb przygotowania rur do spawania na budowie
Malowanie zgodnie ze szczegotem B
Widok 3D element
1:20 _— . sfazowat :
- Koficowki rur przygotowaé zgodnie z PN-EN1090-2 rys. E.2
Szczegot B
Malowanie stykéw montazowych
| Ro styk montazowy
‘ W ®
&@Q \4 & §
** Zest. dla jednego EL. WYSYLKOWEGO - EL. WYSYLKOWY 313004 Suma 1/1 Wykona¢ | o & &Q& 2
Lp. |Podzesp. | Poz. |Nazwa Szt. | Profil Materiat | Dtugo$¢ | Waga poz. | Waga podz. | Ozn. | RN E
1 23002 | PAS GORNY 1 |R0O323.9*10 S355J2H 3344 258.86 | ! 100 200 50 !
2 23004 | PAS GORNY 1 |R0O323.9*8 S355J2H 15196 947.13
3 23101 |BLACHA 2 | BL20*40 S355J2 300 3.77 M . ) .
4 23102 | BLACHA 1 | BL20*240 $355.2 240 9.04 1. Wymagania teclhnlczne kon“strukcp stalowej wg PN-EN 1090-2.
; Z3106 | BLACHAAS 1 |8Ls e ol — . Zoes ol o spevenkpy asldan o0 v Ty 24
6 23108 | BLACHA-A2 1 |BL25"412 S35502 | 624 | 4811 _— ' PO Spaani przy W9 Taviey o
. _— 4. Dopuszczalne odchytki geometryczne wytwarzania i montazu patrz dokument 1519-DOK-A001-001.
7 23109 | BLACHA-A2 1 | BL25*350 S355J2 330 19.93 _— 5. Szczegoly spawania patrz dokument 1519-WDS-A001-001.
8 23110 | BLACHA-A2 1 |BL25%330 S355J2 818 49.10 _—— - . 6. W przypadku zabezpieczenia konstrukcji poprzez cynkowanie nalezy wykona¢ otwory technologiczne
S 23116 | BLACHA 1| BL15289 53552 621 1969 — - — 03 Zamiana pos. 23127 na pos. 23194 21.12.2015 GR
10 23117 | BLACHA 1 |BL15'250 $35542 330 9.43 _— _— napes. P =
11 23120 | BLACHA 1 | BL15640 $35502 692 |  38.02 - _— - 02 | Atualizacja rysunky 08.12.2015 MGL
12 23126 | BLACHA-A1 1 |BL15*409 S355J2 428 10.70 ol - = 01 Aktualizacja rysunku 07.12.2015 MGL
13 23127 | BLACHA-A3 1 |BL15*215 S355J2 540 11.77 == ~ 00 Pierwsza emisja 30.11.2015 MGL
14 23129 | BLACHA-A1 1 |BL15*255 S355J2 320 4.84 <31 3004> — _— B INDEKS ZMIANA DATA NAZWISKO
15 23130 | BLACHA-A1 1 | BL15*327 S355J2 356 5.70 _— _— -
16 23132 | BLACHA-A3 1 |BL15*306 S355J2 354 6.24 e - RYSUNEK TEN JEST WELASNOSCIA FIRMY Zeman HDF Sp. z 0.0. SPOSOB RZUTOWANIA - EUROPEJSKI
17 23133 | BLACHA-A3 1 |BL15*316 S355J2 338 6.24 _— B - WSZELKIE PRAWA ZASTRZEZONE. ROZPOWSZECHNIANIE | KOPIOWANIE DOZWOLONE
18 23149 | BLACHA-A3 1 |BL15*300 S355J2 240 6.81 = - = ~ JEDYNIE ZA PISEMNA ZGODA WLASCICIELA PRAW.
19 23152 | BLACHA-A3 1 | BL15*240 S355J2 394 6.86 = e -~
20 23158 | BLACHA-A3 1 | BL15*160 S355J2 300 5.36 _— == g DATA NAZWISKO Nr UPR. PODPIS
21 23164 |BLACHA 4 |BL10*100 S355J2 200 4.38 _— - = ~ PROJEKTOWAL | 07.12.2015 | mgr inz. M. Olszowski SLK/4600/PWOK/12
22 23165 | BLACHA 2 |BL10*110 S355J2 484 8.32 - SPRAWDZIL | 07.12.2015 | mgr inz. K. Koziet SLK/5663PO0K14
23 23168 | BLACHA 1 |BL10*120 $35542 232 2.19 o py— - 7 I3
24 23170 | BLACHA 1 |BL10"140 $35542 290 319 - POLITECHNIKA t ODZKA @&l
25 23171 | BLACHA 1 |BL10*140 S355J2 432 4.75 -~ P . .
i 90-924 £ ODZ, ul. Zeromskiego 116 op-zoo. .
26 23174 | BLACHA-A2 2 |BL10225 SIBJ2 | 320 | 546 TEL (+48)32 77 21 300, 3277 21 30% FAX (+48)32 77 27 363
21 23175 | BLACHA-A2 1 |BL10*235 $35542 320 2.89 p—
28 23187 | BLACHA-A3 1 |BL10*149 S355J2 149 1.18 Z
2 23188 | BLACHA-A3 1| BL10"149 s | M9 | 119 CENTRUM SPORTU POLITECHNIKI tODZKIEJ
30 23194 | BLACHA-A2 1 |BL25*383 S355J2 645 31.34
31 23198 | BLACHA 1 |BL8*210 S355J2 210 1.86 TYTUL RYSUNKU
32 23200 | BLACHA-A1 1 | BL30"a87 S355/2 | 685 | 7395 Zakres 313 - Dzwigar D13
33 23201 | BLACHA-A1 1 |BL30*524 S355J2 775 77.68 )
34 23204 | BLACHAZ15 1 |BL40*420 $355.2 50 | 7724 Pas gorny - poz. wys. 313004
35 23206 |BLACHA 2 |BL25*120 S355J2 590 271.79
* NR RYSUNKU . SKALA:
36 23207 | BLACHA 10 |BL10*110 S355J2 105 5.28 NR PROJEKTU BRANZA ZAKRES ARKUSZ INDEKS ZMIAN 1:15
Waga catkowita el. wysytkowego: 1805.2 kg FORMAT:
Gabaryty (W x S x D): 941 x 774 x 19056 (mm) 1 51 9 PWA A31 3 004 03 A0+




