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A   [ENC.2]
NÚMERO DE DIBUIX:

NÚMERO DE PROJECTE:

BIGA W

DIBUIXAT

COMPROVAT

07.09.2017
17.10.2017MODIFICAT

G. Julián
G. Julián
A. Barcons

PROJECTE
CONSTRUCTOR ARCADI PLA

LES PLANES

ESCALA 1:1517.10.2017

PROJECCIO EUROPEA

SOLDADURES A TOPALL SOLDADURES CORDO "g"

Les soldadures a topall es
realitzaran amb preparacio

a 45º segons esquemes
adjunts. A les soldadures
mitjançant cordo, es prendra
la gola ("g") seguint les
indicacions dels plànols de.

DETALL D'EXECUCIO DE SOLDADURES

previa de  les arestes

detall de l'estructura metal.lica.

g

ENC2 1
11017.4

NºPart Long.(mm)Material

Acabat:
Pes (kg)Perfil

Conjunt:
Longitud (mm)

Quantitat:

LLISTAT DE PARTS DE CONJUNT

PL4 12 150.0 17.0S275JRPL 150*8
PL5 6 350.0 42.9S275JRPL 260*10
PL6 30 280.0 184.6S275JRPL10*280
PL19 6 100.0 2.8S275JRPL 6*100
PLA1 6 440.0 69.6S275JRPL 280*12
TB4 2 2596.4 106.5S275JRSHS140*5
TB5 2 2455.1 102.7S275JRSHS140*5
TB53 2 470.4 20.1S275JRSHS150*5
TB61 2 3640.0 165.7S275JRSHS150*5
TB62 2 2909.4 132.5S275JRSHS150*5
TB83 1 470.4 12.0S275JRSHS150*6
TB86 1 4433.8 72.3S275JRSHS140*4
TB89 2 3806.7 123.7S275JRSHS140*4
TB90 1 4070.2 67.3S275JRSHS140*4
TB91 1 4406.2 71.9S275JRSHS140*4
TB98 2 4315.3 141.3S275JRSHS140*4
TB105 2 2147.2 70.3S275JRSHS140*4
TB107 2 2147.2 70.3S275JRSHS140*4
TB109 1 3449.9 58.9S275JRSHS140*4
TB109 6 3450.0 353.6S275JRSHS140*4
TB110 4 2455.1 165.5S275JRSHS140*4
TB111 6 42.3 2.2S275JRSHS140*4
TB114 8 1714.5 234.3S275JRSHS140*4
TB116 1 3450.0 58.9S275JRSHS140*4
TB118 1 3450.0 57.8S275JRSHS140*4
TB119 4 2596.4 171.6S275JRSHS140*4
TB128 2 1714.5 56.4S275JRSHS140*4
TB129 4 1892.8 123.0S275JRSHS140*4
TB130 2 2024.6 66.9S275JRSHS140*4
TB132 1 3450.0 57.8S275JRSHS140*4
TB134 2 2215.3 71.8S275JRSHS140*4
TB135 2 2215.3 71.8S275JRSHS140*4
TB170 1 3640.0 160.0S275JRSHS150*10
TB171 1 2909.4 127.9S275JRSHS150*10
TB172 2 4315.3 208.9S275JRSHS140*6
TB173 2 3806.7 182.9S275JRSHS140*6
TB174 1 4070.2 99.5S275JRSHS140*6
TB175 1 4406.2 106.3S275JRSHS140*6
TB176 1 4433.8 107.0S275JRSHS140*6

4016.4Total

Telf +34 972 239 739 Fax +34 972 242 760

E-mail cmcasanova@cmcasanova.com Internet: www.cmcasanova.com
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