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A   [ENC.21]
NÚMERO DE DIBUIX:

NÚMERO DE PROJECTE:

ENCAVELLADA

DIBUIXAT

COMPROVAT

18.09.2017
06.10.2017MODIFICAT

G. Julián
G. Julián
A. Barcons

PROJECTE
CONSTRUCTOR ARCADI PLA

LES PLANES

ESCALA 1:1006.10.2017

PROJECCIO EUROPEA

SOLDADURES A TOPALL SOLDADURES CORDO "g"

Les soldadures a topall es
realitzaran amb preparacio

a 45º segons esquemes
adjunts. A les soldadures
mitjançant cordo, es prendra
la gola ("g") seguint les
indicacions dels plànols de.

DETALL D'EXECUCIO DE SOLDADURES

previa de  les arestes

detall de l'estructura metal.lica.

g

ENC21 1
6610.2

NºPart Long.(mm)Material

Acabat:
Pes (kg)Perfil

Conjunt:
Longitud (mm)

Quantitat:

LLISTAT DE PARTS DE CONJUNT

PL4 6 150.0 8.5S275JRPL 150*8
PL6 4 280.0 24.6S275JRPL10*280
PL21 4 140.0 4.9S275JRPL140*8
TB12 1 3290.4 29.5S275JRSHS80*4
TB13 1 1055.0 10.0S275JRSHS80*4
TB14 1 3167.8 27.9S275JRSHS80*4
TB15 1 786.3 7.5S275JRSHS80*4
TB55 1 6579.0 149.8S275JRSHS150*5
TB58 1 6557.0 149.3S275JRSHS150*5

412.0Total

DATA REV.DESCRIPCIÓ DE REVISIÓREVISIÓNº REV.
Telf +34 972 239 739 Fax +34 972 242 760

E-mail cmcasanova@cmcasanova.com Internet: www.cmcasanova.com

Data Operari Maquina

Control de qualitatTipo de hilo Nº de Colada


