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PROJECCIO EUROPEA

SOLDADURES A TOPALL SOLDADURES CORDO "g"

Les soldadures a topall es
realitzaran amb preparacio

a 45º segons esquemes
adjunts. A les soldadures
mitjançant cordo, es prendra
la gola ("g") seguint les
indicacions dels plànols de.

DETALL D'EXECUCIO DE SOLDADURES

previa de  les arestes

detall de l'estructura metal.lica.
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