Tekla Structures

Die Richflinie siehe Zeichnung Nummer (C-01-828222-141-1430-452-1001.
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1:2 53502 1 BL6%2000 2569 | S235)R 2418
TYPISHES DETAIL 53564 53504 1 BL6*1440 5400 | S235)R 366.0
{ 53505 1 BL6*1400 2569 | S235.R 169.2
- FUR WANDPANEELE 53510 1 BL6%2000 2219 |S235.R 1910
t 5 s 3 53511 1 BL6%2000 2219 | S235)R 165.8
J% 7 53512 1 BL6*L474 2219 |S235)R 485
> L 23541 ‘0 53515 1 BL6%2000 5400 | S235JR 508.5
7 5 > = 53522 10 BL6%476 2696 | S235)R 601.2
© 53628 o 53568 g * 53531 2 BL10+288 1270 |S235)R 57.3
3 R 440 53534 5 BL10%100 869 |S235)R 339
o 53542 53585 E 53535 2 BL10%160 460 | S235)R 10.0
- - 53536 2 BLI0*114 160 | S235)R 2.9
S | 53537 2 BL10%61 132 |S2350R 12
| 53515 53538 6 BL10%76 132 |S2350R L7
: N 53539 1 BL12%930 930 |S2350R 14.0
V= 53540 4 BL12%40 45 | S2350R 01
~ | RN 23626 53541 2 BL12%70 164 | S235R 22
53586 ! _ 53542 2 BL12%70 156 | S235)R 20
o] - | | o] L 53543 2 |BLIZ*T2 164 | S235R 22
53564 | | > 53544 2 BL12%72 156 | S235)R 21
~ 53626 o~ il 53548 2 L120%80%10 2152 | S235)R 64.6
= 53549 2 L120%80%10 5412 | S2350R 162.4
23510 53550 1 L120%80%10 5682 | S235.R 85.2
53563 53552 1 L120%8010 2029 | S2350R 304
o~ 53554 1 L150%100%12 5742 | S2350R 129.8
VS 2 53555 1 L150%100%12 1741 |[S2350R 39.3
2100 < 53557 2 |FL100%25 5412 | S2350R 212.4
53558 2 FL100%25 1432 | S2350R 56.2
53538 53646 /5 3538 53562 5 FL100%10 1600 | S235JR 62.8
\ 53504 1] 53538 53563 2 FL150%12 1409 [S2350R 395
= h - = 53564 2 HEB160 2062 |S235JR 175.7
‘ ‘ ‘ ‘ 53566 1 BL8x470 2319 |S235.R 66.1
- 53538 \ £3cc ~ 53624 F\ 53624 I\ 53624 \» 53624 \» 53624 o 53568 1 |BL8*430 180 |S235)R 319
N 23230, o N 53570 1 BL8*L430 2080 | S235.R 56.2
‘ 53617 ‘ 53617 ‘ 53617 ‘ 53617 ‘ 53617 53574 5 |BLB*60 465 | S235R 8.7
3 53575 2 FL1S0%15 5412 | S2350R 1912
3 8 8 8 8 8 5| 53576 1 FL1S0%15 600 |S235)R 10.6
5| 3 53577 1 FL150%15 294 | S2350R 52
5 ‘ 896 900 900 900 900 904 53578 1 FL150%15 1906 |S235JR 337
Die Innenseiten des RG-Kanal werden mit einer Beschichtung ausgekleidef. 53582 1 |DN8O/PNT6 20 |S2350R 0.0
160 |6 5400 6], 160 Fuer die Ausfiihrung der zu beschichtenden metallischen Oberflachen e PR begriied opl besogh o
5132 sind folgende Normen/Vorgaben einzuhalten: 53585 1 BL15%320 5940 |S235JR 118'.5
DIN EN 14879-1 / Beschichtungen und Auskleidungen mit organischen Werkstoffen o A e il b o
zum Schufz von industriellen Anlagen gegen Korrosion durch aggressive Medien. |s301 1 |FLS048 2700 | S2350R 83
Die Anforderungen an die Metalloberflachen sind entsprechend DIN EN 14879-1, 23603 b |FL60-8 901 |S235R 136
. 53605 2 FL100%8 960 |S235JR 12.0
Tabelle 4 - A3 einzuhalten. 53617 5 FL60%8 430 |S2350R 8.1
53619 2 FL60%8 300 |S235)R 22
53620 2 FL60%8 890 |S235)R 6.7
_ 53622 5 FL60%8 288 | S235)R 5.4
MINDESTRADIEN BEI: 53623 7 FL100%8 950 | S235)R M1
53624 10 FL60%8 LLO | S2350R 16.0
KANTE 53625 5 FL100%8 430 |S235R 135
— 53626 4 FL60%8 Lhh | S235R 6.2
53627 2 FL60%8 988 | S235)R 14
ORI Innenseite RG_Kanal 53628 2 FL100%8 L34 | S2350R 53
53629 1 FL60%8 42 |S235R 238
& 53630 1 FL60%8 134 |S235R 28
Beschichtung 53631 1 FL60%8 396 |S235JR 15
53636 1 ROHR88.9%3.2 296 | S2350R 19
53641 1 BL6*L474 2219 |S235)R 485
STAHL-BAUTEIL 53642 1 BL6%2000 2569 | S235.R 2417
53646 1 FL50%8 2700 | S235.R 83
53647 2 FL60%8 890 |S235)R 6.7
53649 4 FL60%8 890 |S235)R 134
53652 4 FL60%8 666 | S235)R 9.9
53655 1 L150%100%12 1741 | S2350R 39.3
53657 1 L120%80%10 2029 | S235.R 30.4
GEWICHT GESAMT 4172.0
| ERsTAUSFURRUIG 25032018 | SKALA 25032018 | MAIVALD 25032018 | SCHWINDSACKL
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