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Dimenzie otvorov sa vztahujl na
m dizky profilu.
Duté profily (v mm) |Min.f otvoru v mm;
pri poéte otvorov od:
oL 1N,
15 15 20x10 8
20 20 30x15 10
30 30 40x20 12 10
40 40 50x30 14 12
50 50 60x40 16 12 10
60 60 80x40 20 12 10
80 80 100x60 20 16 12
100 100 120x80 25 20 12
120 120  160x80 30 25 20
160 160 200x120 | 40 25 20
200 200 260x140 | 50 30 25
Otvory pre zinkovanie zhotovi dodavatel ocelovej konstrukcie ! (Zasady vid. tab)
MATERIAL: $235, S355 (podla EN 10025:2004).
POVRCHOVA UPRAVA:
ZIAROVO POZINKOVAT
> OTRYSKAVANIE NA STUPE! Sa 2,5 &
Pozicia |Podet |Nazov Ditka Sitka Podet Material Hmotnost |Hmotnost é OTVORY POTREBNE PRE VYHOTOVENIE POVRCHOVEJ UPRAVY STANOVI VYROBCA OCELOVEJ KONSTRUKCIE MIN. ZVARY:
(cis. Dielca) Kusov kusov 1 kusu celkqm Y <C TRIEDA ZHOTOVENIA PODLA STN EN 1090-2" EXC2 hribka plechu | min. vyska zvaru
(pre 1 dicec) celkom (kalkus) | dielci (kg) = GEOMETRICKE TOLERANCIE PODLAEN SO 13920 = - ) do_5mm 3mm
8 ZVARY: ZVARY PREVIES' POD A EN ISO 3834-2, PRIDAVNY ZVARACI MATERIAL "CEWELD", MONT. ZVARY 5-8mm amm
NATRIET NA STAVBE. _
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1240 1 HEA220 8459 20 2 |SBBR 210 | 4210 Klent. | Yypracoval Ing.T.Bacinsky Zakazkové ¢&. |2018 005 40-50
, HMOTNOST 1 DIELCA[kg: | 525.5 Mierka. |~ Kreslil | Ing.T.Bacinsky A [,
CELKOVA HMOTNOST DIELCOV NA VYKRESE [kg] : | 1051.0 Revizia. Datum 02.05.2018 Cislo v. PH92
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