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MATERIÁL:
POVRCHOVÁ ÚPRAVA:

ZVARY:

S235, S355 (podla EN 10025:2004).

 OTRYSKÁVANIE NA STUPEŇ Sa 2,5
 OTVORY POTREBNÉ PRE VYHOTOVENIE POVRCHOVEJ ÚPRAVY STANOVÍ VÝROBCA OCELOVEJ KONŠTRUKCIE

GEOMETRICKÉ TOLERANCIE PODLA EN ISO 13920
ZVARY PREVIESŤ POD A  EN ISO 3834-2, PRÍDAVNÝ ZVÁRACÍ MATERIÁL "CEWELD", MONT. ZVARY 

VŠETKY NEOZNAČENÉ ZVARY  VÝŠKY  a=0,7 x t (MENŠIA HRÚBKA ZVAROVANÝCH MATERIALOV) 

 ŽIAROVO POZINKOVAŤ

NATRIEŤ NA STAVBE.

TRIEDA ZHOTOVENIA PODĽA STN EN 1090-2" EXC2

Otvory pre zinkovanie zhotovi dodavatel ocelovej konstrukcie ! ( Zasady vid. tab)

Dimenzie otvorov sa vzťahujú na 

Duté profily (v mm) Min.

15

pri počte otvorov od:
1
8
10

 1m dĺžky profilu.  
φ otvoru v mm; 

2 4
15 20x10
2020 30x15

30 30 40x20
40 40 50x30
50 50 60x40
60 60 80x40

8080 100x60
100
120
160
200

100
120
160
200

120x80
160x80
200x120
260x140

12
14
16
20

10

10
12
12
12 10

20 16 12
1225 20
2030 25
2040 25
2550 30

MIN. ZVARY:
hrúbka plechu min. výška zvaru
do  5mm
5-8mm
9-14mm

nad 14mm

3mm
4mm
5mm
6mm

Pozícia 
(čís. Dielca)

Počet
Kusov
(pre 1 dielec)

Názov Dĺžka Šírka Počet
kusov
celkom

Material Hmotnosť 
1 kusu 
(kg/kus)

Hmotnosť 
celkom v
dielci (kg)

ST1 1 HEA240
2.1e46 1 HEA100 S235JR125 100 2.11
3.6e37 4 P10*100 S235JR139 10 0.94
3.8e28 1 P10*196 S355JR257 10 3.81
4.6e7 1 P15*196 S355JR206 15 4.61
5.6e30 4 P10*98 S355JR196 10 1.44
7.9e4 1 P15*210 S355JR320 15 7.91
8.5e23 1 P20*200 S355JR270 20 8.51
8.8e32 5 P10*115 S355JR206 10 1.85

31.8e25 1 P20*440 S235JR460 20 31.81
249.6e1 1 HEA240 S235JR4140 240 249.61
326.2HMOTNOSŤ 1 DIELCA [kg] :

CELKOVÁ HMOTNOSŤ DIELCOV NA VÝKRESE [kg] : 326.2

ST1-1x
POZINK
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