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Otvory pre zinkovanie zhotovi dodavatel ocelovej konstrukcie ! ( Zasady vid. tab)
MATERIAL: S$235, $355 (podla EN 10025:2004).
Pozicia |Potet |Nazov Dizka Sirka  |Podet Material Hmotnost |Hmotnost POVRCHOVA UPRAVA:
@s.Diec))  |KUSOV kusov Tkusu | celkomv Z | A ROVO PO Zl N K OV AT
1) celkom (kalkus) | dielci (k) &
> OTRYSKAVANIE NA STUPEN Sa 25
STl 1 HEA240 N OTVORY POTREBNE PRE VYHOTOVENIE POVRCHOVEJ UPRAVY STANOVI VYROBCA OCELOVEJ KONSTRUKCIE MIN. ZVARY:
e4b 1 HEALO0 125 100 1 |S235R 21 21 = TRIEDA ZHOTOVENIA PODLA STN EN 1090-2" EXC2 bk plechu | min, vjSka zvaru
e37 4 P10*100 139 10 4 |SZ35R 09 3.6 = GEOMETRICKE TOLERANCIE PODLA EN ISO 13920 ®% 5mm —=mm
e28 1 P10*196 257 10 1 S355JR 3.8 3.8 B‘ ZVARY: ZVARY PREVIEST POD A EN ISO 3834-2, PRIDAVNY ZVARACI MATERIAL "CEWELD", MONT. ZVARY 5-8mm Amm
e7 1 P15*196 206 15 1  |S355R 46 4.6 otk NATRIE" NA STAVBE, 9-14mm 5mm
e30 4 P10+98 19 10 1 S3550R 14 56 VSETKY NEOZNACENE ZVARY  VYSKY a=0,7 x t (MENSIA HRUBKA ZVAROVANYCH MATERIALOV) nad/ 14mm smm
el 1 P15210 320 15 1 |S3550R 79 7.9 HESCON s..0. TEL: +421032 6513700 projekt | UCS02TIP LuZianky- Rampy pre nakladku tovaru
e23 1 P20*200 270 20 1 [S355R 85 8.5 m PROJEKGNO-STATICKA KANCELARIAC ‘é‘m WWEWSL‘;;%“E;EOH stavba | TERMINAL INTERMODALNEJ PREPRAVY LUZIANKY
egg i P;g*llg igg ;g 5 ggggﬁ 312 ;: Nam. sv. Anny 7269/20C, 911 01 TRENCIN, SR Investor | ZELEZNICE SLOVENSKEJ REPUBLIKY
e P20*44 1 . : . gincky Forméat , ,
el 1 |HEA20 1140 240 1 |S2R 295 | 2496 Kient. e ypracoval | Ing T Batinsky Zakazkové ¢. |2018 005 40-50
HMOTNOST 1 DIELCA[kg]: |  326.2 Mierka. |"™ * Kreslil | Ing.T.Bacinsky A3 ;
CELKOVA HMOTNOST DIELCOV NA VYKRESE [kg] - 326.2 Revizia. Datum | 02.05.2018 C|5|o V. ST1
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