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TOLERANCJE: Je żeli nie okre ślono inaczej wszystkie elementy musz ą spełnia ć wymagania normy 
PN-EN-1090-2 (Klasa toleracji 2).

Tolerancje długości L<6000 L>6000-<12000 L>12000
Słupy

Rygle Ścienne/ Belki podestowe h>300mm
Stężenia

Belki podestowe h<300mm

Konstrukcjie spawane

Blachy doczołowe muszą być płaskie i prostopadłe do osi elementu. Dopuszczalna odchyłka na pow. styku blach <0,5mm

Prostopadłość blach czołowych powinna spełniać wymagania normy PN-EN-1090-2 D.2.7 (6) [/\=+D/1000]

+0/-1

+0/-2

+0/-2

PN EN 1090-2 Zał.d.2 - Klasa 2

PN EN ISO 13920 Klasa tolerancji A;E

+0/-1,5

+0/-3

+0/-2

+0/-2

+0/-4

+0/-2

Wszyskie spoiny niesymetryczne opisywane są od strony wykonania, chyba że opisano inaczej.

All non-symmetrical welds are described from the welding side, unless otherwise noted.

(wg. ISO 2553:2013) (acc. to ISO 2553:2013)

Pieczęcie: / Stamps:

ZAZNACZONY OBSZAR KONSTUKCJI WYMAGA PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI DLA POŁĄCZENIA SPRĘŻANEGO 100%Fpc.

Dokumenty związane:

07UHA01yyyyy_0100_B2_55- Detale warsztatowe /  Workshop details
07UHA01yyyyy_0066_B1_55 - Część informacyjna / Information part
07UHA01yyyyy_0033_B2_55 - Opis techniczny / Technical description

WYMIARY ELEMENTÓW PRZERWANYCH NIE SĄ W SKALI / DIMENSIONS OF SPLITED ELEMENT - NOT IN SCALE

WYTYCZNE WG 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

GUIDELINES BY 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

MARKED AREA ON THE STRUCTURE HAS TO BE PREPARED FOR PRELOADED CONNECTIONS 100Fpc.

WSZYSTKIE TYPY SPOIN (m.in. "typ C"; "KONTAKT") WYKONAĆ WG WYTYCZNYCH: 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

ALL TYPES OF WELDS (incl. "typ C", "KONTAKT") TO IMPLEMENT ACC. TO GUIDELINES: 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

S1/E1* - badanie UT przeprowadzane lokalnie wg wytycznych: 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

S1/E1* - US test to implement locally acc. to guidelines: 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

110°

Poziom ±0.00 m = +238.87 m npm
Poziom terenu = +238.67 m npm

Building Elevation ±0.00 m = +238.87 m a.MSL
Field Elevation = +238.67 m a.MSL

Plant North
Północ lokalna

Geographical North
Północ geograficzna

REW.
REV.

DATA
DATE

DATA
DATE

ZATWIERDZIŁ
APPR.

WYKONAŁ
MADE / PREP. REVISION CONTENT

ZAWARTOŚĆ REWIZJI DATA
DATE CHECKED

SPRAWDZIŁETAP
PHASE

Poz./Pos. 450-0004
Zest. dla jednego el. wysyłkowego / Bill of material for 1 shipping element (Assembly)

Wykonać: / Manufacture: 1/1

Position Name Qty. Profile Material Length
Pozycja Nazwa Szt. Profil Materiał Dług.

No.
Nr.

Weight
Masa

Comments
Uwagi

Grupa: / Group: 510

450-0004 PL95*1000 S355J2+N+Z251 18500HK1000-95-95*1000-01 13724.7 S1/E1*   
5100023 PL50*550 S355J2+N4 900450-5102 745.71
5100041 PL60*500 S355J2+N+Z251 954450-5103 224.67 S1/E1   (F)   
5100064 PL20*370 S355J2+N1 760450-5104 44.13
5100073 PL10*50 S235J0+AR4 310450-5105 4.87  / OCYNK
5100080 PL60*900 S355J2+N+Z252 1250450-5106 1059.75 S1/E1   (F)   
5100099 PL60*1990 S355J2+N1 2000450-5107 1767.61
5100103 PL60*810 S355J2+N2 810450-5108 618.05
5100105 PL60*540 S355J2+N4 880450-5109 895.28
5100111 PL20*470 S355J2+N1 2120450-51010 156.43
5100112 PL95*1000 S355J2+N1 8850450-51011 6528.25
5100113 PL20*180 S355J2+N1 480450-51012 13.56 S1/E1   
5100116 PL40*500 S355J2+N1 1360450-51013 201.83
5100117 PL40*500 S355J2+N1 1510450-51014 222.46
5100118 PL40*470 S355J2+N2 500450-51015 128.35
5100120 PL50*2250 S355J2+N2 2429450-51016 3640.10
5100123 PL40*400 S355J2+N2 415450-51017 104.25
5100124 PL50*375 S355J2+N2 810450-51018 238.41
5100126 PL30*450 S355J2+N+Z251 2160450-51019 228.91 S1/E1   (F)   
5100129 PL30*400 S355J2+N1 800450-51020 75.35
5100130 PL30*400 S355J2+N1 1700450-51021 160.13
5100131 PL30*540 S355J2+N4 880450-51022 447.64
5100132 PL30*375 S355J2+N1 810450-51023 71.52
5100133 PL30*744 S355J2+N1 940450-51024 94.42
5100134 PL35*380 S355J2+N+Z251 820450-51025 85.61 S1/E1   (F)   
5100137 PL50*220 S355J2+N2 990450-51026 162.14
5100142 PL50*220 S355J2+N2 990450-51027 170.97
5100143 PL50*320 S355J2+N2 990450-51028 248.69
5100144 PL40*380 S355J2+N1 380450-51029 45.34
5100146 PL50*400 S355J2+N2 900450-51030 282.59
5100147 PL70*1240 S355J2+N+Z251 1240450-51031 844.91 S1/E1   (2F)   
5100148 PL40*290 S355J2+N1 415450-51032 36.22
5100153 PL95*810 S355J2+N+Z252 19430450-51033 22938.5 S1/E1*   
5100155 PL95*1000 S355J2+N+Z251 8750450-51034 6525.31 S1/E1*   
5100156 PL95*930 S355J2+N2 1000450-51035 1387.09
5100157 PL95*900 S355J2+N1 1000450-51036 671.17
5100158 PL150*1900 S355NL+Z251 1900450-51037 4250.85 S1/E1   (F)   
5100159 HEA600 S355J2+AR1 470450-51038 83.38
5100160 40*290 S355J2+N1 415450-51039 36.22
5100161 PL30*415 S355J2+N1 520450-51040 50.82
5100163 PL30*240 S355J2+N2 470450-51041 53.13
5100164 IPE500 S355J2+AR1 230450-51042 20.94
5100169 PL30*290 S355J2+N+Z251 570450-51043 38.93 S1/E1   (F)   
5100171 PL20*250 S355J2+N2 470450-51044 35.31
5100175 PL60*470 S355J2+N2 500450-51045 221.35
5100176 PL60*380 S355J2+N2 470450-51046 168.22
5100177 PL80*500 S355J2+N1 500450-51047 157.01

Masa całkowita / Total weight: 69911.18 (kg)
Gabaryty (D x S x W) / Shipping dimensions (L x B x H): 20200 2000 3683 x  x (mm)

WIDOK / VIEW

FORMAT / SIZE SKALA / SCALE

TYTUŁ / TITLE

PROJEKTOWAŁ
DESIGNED
WYKONAŁ
MADE / PREP.
SPRAWDZIŁ
CHECKED
ZATWIERDZIŁ
APPROVED

DATE
DATA

NAZWA PLIKU / FILENAME

PODWYKONAWCA / SUBCONTRACTOR

KOD OBIEKTU / CODE WORD

NR PROJEKTU PODWYKONAWCY
DESIGN NO. SUBCONTRACTOR

PGE GÓRNICTWO

I ENERGETYKA KONWENCJONALNA S. A.

WĘGLOWA 5

97- 400 BELCHATÓW, POLAND

KONSORCJUM / CONSORTIUM

NAZWISKO
NAME

Turów (POLSKA)

Mitsubishi Hitachi

Power Systems Europe GmbH

Schifferstraße 80

47059 Duisburg

Germany

Budimex S.A

Stawki 40

01-040 Warsaw

Poland

Tecnicas Reunidas

S.A.

Arapiles, 13

28015 Madrid

Spain

NR I NAZWA PROJEKTU PGE

RYS. - / DOK. - / REW. NR. - PODWYKONAWCA
DRAW. - / DOC. - / REV. NO. - SUBCONTRACTOR

RYS. NR - / DOK. NR - PROJEKT
PROJECT DRAW. NO. / DOC. NO.

RYS. NR. - / DOK. NR. - PGE
PGE DRAW. NO. / DOC. NO.

NUMBER AND NAME OF THE PGE'S PROJECT

Niniejszy dokument stanowi część Dokumentacji Wykonawcy.
Dokumentacja Wykonawcy może być używana przez Zamawiającego i podmioty z Grupy Kapitałowej PGE do celów Realizacji Kontraktu
i eksploatacji Bloku, w tym do celów konserwacji, regulacji, wymiany, remontu i modernizacji Bloku na zasadach określonych w Kontrakcie.
Niniejszy dokument może być kopiowany, przekazywany lub zmieniany wyłącznie zgodnie z postanowieniami Kontraktu
GEK/ELT/0644/2013 z 10.07.2014 r.

This document constitutes a part of the Contractor's Documentation.
The Contractor's Documentation may be used by the Employer and entities of PGE Capital Group for Contract performance purposes
and for Power Unit operation, including for maintenance, control, replacement, overhaul and upgrades of the Power Unit on terms
and conditions set forth in the Contract.
This document may be copied, transferred or amended only pursuant to the provisions of Contract No. GEK/ELT/0644/2013 of July 10th, 2014.
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UHA Projekt warsztatowy
Ściana w osi 9 (0m-36m)
Rysunek warsztatowy
El. 450-0004

Workshop drawing
Wall in axis 9 (0-36m)

UHA DE

ID-1296,02

El. 450-0004

1/1

3xA1

TOLERANCJE: Je żeli nie okre ślono inaczej wszystkie elementy musz ą spełnia ć wymagania normy 
PN-EN-1090-2 (Klasa toleracji 2).

Tolerancje długości L<6000 L>6000-<12000 L>12000
Słupy

Rygle Ścienne/ Belki podestowe h>300mm
Stężenia

Belki podestowe h<300mm

Konstrukcjie spawane

Blachy doczołowe muszą być płaskie i prostopadłe do osi elementu. Dopuszczalna odchyłka na pow. styku blach <0,5mm

Prostopadłość blach czołowych powinna spełniać wymagania normy PN-EN-1090-2 D.2.7 (6) [/\=+D/1000]

+0/-1

+0/-2

+0/-2

PN EN 1090-2 Zał.d.2 - Klasa 2

PN EN ISO 13920 Klasa tolerancji A;E

+0/-1,5

+0/-3

+0/-2

+0/-2

+0/-4

+0/-2

Wszyskie spoiny niesymetryczne opisywane są od strony wykonania, chyba że opisano inaczej.

All non-symmetrical welds are described from the welding side, unless otherwise noted.

(wg. ISO 2553:2013) (acc. to ISO 2553:2013)

Pieczęcie: / Stamps:

ZAZNACZONY OBSZAR KONSTUKCJI WYMAGA PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI DLA POŁĄCZENIA SPRĘŻANEGO 100%Fpc.

Dokumenty związane:

07UHA01yyyyy_0100_B2_55- Detale warsztatowe /  Workshop details
07UHA01yyyyy_0066_B1_55 - Część informacyjna / Information part
07UHA01yyyyy_0033_B2_55 - Opis techniczny / Technical description

WYMIARY ELEMENTÓW PRZERWANYCH NIE SĄ W SKALI / DIMENSIONS OF SPLITED ELEMENT - NOT IN SCALE

WYTYCZNE WG 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

GUIDELINES BY 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

MARKED AREA ON THE STRUCTURE HAS TO BE PREPARED FOR PRELOADED CONNECTIONS 100Fpc.

WSZYSTKIE TYPY SPOIN (m.in. "typ C"; "KONTAKT") WYKONAĆ WG WYTYCZNYCH: 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

ALL TYPES OF WELDS (incl. "typ C", "KONTAKT") TO IMPLEMENT ACC. TO GUIDELINES: 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

S1/E1* - badanie UT przeprowadzane lokalnie wg wytycznych: 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

S1/E1* - US test to implement locally acc. to guidelines: 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

110°

Poziom ±0.00 m = +238.87 m npm
Poziom terenu = +238.67 m npm

Building Elevation ±0.00 m = +238.87 m a.MSL
Field Elevation = +238.67 m a.MSL

Plant North
Północ lokalna

Geographical North
Północ geograficzna

REW.
REV.

DATA
DATE

DATA
DATE

ZATWIERDZIŁ
APPR.

WYKONAŁ
MADE / PREP. REVISION CONTENT

ZAWARTOŚĆ REWIZJI DATA
DATE CHECKED

SPRAWDZIŁETAP
PHASE

Poz./Pos. 450-0004
Zest. dla jednego el. wysyłkowego / Bill of material for 1 shipping element (Assembly)

Wykonać: / Manufacture: 1/1

Position Name Qty. Profile Material Length
Pozycja Nazwa Szt. Profil Materiał Dług.

No.
Nr.

Weight
Masa

Comments
Uwagi

Grupa: / Group: 510

450-0004 PL95*1000 S355J2+N+Z251 18500HK1000-95-95*1000-01 13724.7 S1/E1*   
5100023 PL50*550 S355J2+N4 900450-5102 745.71
5100041 PL60*500 S355J2+N+Z251 954450-5103 224.67 S1/E1   (F)   
5100064 PL20*370 S355J2+N1 760450-5104 44.13
5100073 PL10*50 S235J0+AR4 310450-5105 4.87  / OCYNK
5100080 PL60*900 S355J2+N+Z252 1250450-5106 1059.75 S1/E1   (F)   
5100099 PL60*1990 S355J2+N1 2000450-5107 1767.61
5100103 PL60*810 S355J2+N2 810450-5108 618.05
5100105 PL60*540 S355J2+N4 880450-5109 895.28
5100111 PL20*470 S355J2+N1 2120450-51010 156.43
5100112 PL95*1000 S355J2+N1 8850450-51011 6528.25
5100113 PL20*180 S355J2+N1 480450-51012 13.56 S1/E1   
5100116 PL40*500 S355J2+N1 1360450-51013 201.83
5100117 PL40*500 S355J2+N1 1510450-51014 222.46
5100118 PL40*470 S355J2+N2 500450-51015 128.35
5100120 PL50*2250 S355J2+N2 2429450-51016 3640.10
5100123 PL40*400 S355J2+N2 415450-51017 104.25
5100124 PL50*375 S355J2+N2 810450-51018 238.41
5100126 PL30*450 S355J2+N+Z251 2160450-51019 228.91 S1/E1   (F)   
5100129 PL30*400 S355J2+N1 800450-51020 75.35
5100130 PL30*400 S355J2+N1 1700450-51021 160.13
5100131 PL30*540 S355J2+N4 880450-51022 447.64
5100132 PL30*375 S355J2+N1 810450-51023 71.52
5100133 PL30*744 S355J2+N1 940450-51024 94.42
5100134 PL35*380 S355J2+N+Z251 820450-51025 85.61 S1/E1   (F)   
5100137 PL50*220 S355J2+N2 990450-51026 162.14
5100142 PL50*220 S355J2+N2 990450-51027 170.97
5100143 PL50*320 S355J2+N2 990450-51028 248.69
5100144 PL40*380 S355J2+N1 380450-51029 45.34
5100146 PL50*400 S355J2+N2 900450-51030 282.59
5100147 PL70*1240 S355J2+N+Z251 1240450-51031 844.91 S1/E1   (2F)   
5100148 PL40*290 S355J2+N1 415450-51032 36.22
5100153 PL95*810 S355J2+N+Z252 19430450-51033 22938.5 S1/E1*   
5100155 PL95*1000 S355J2+N+Z251 8750450-51034 6525.31 S1/E1*   
5100156 PL95*930 S355J2+N2 1000450-51035 1387.09
5100157 PL95*900 S355J2+N1 1000450-51036 671.17
5100158 PL150*1900 S355NL+Z251 1900450-51037 4250.85 S1/E1   (F)   
5100159 HEA600 S355J2+AR1 470450-51038 83.38
5100160 40*290 S355J2+N1 415450-51039 36.22
5100161 PL30*415 S355J2+N1 520450-51040 50.82
5100163 PL30*240 S355J2+N2 470450-51041 53.13
5100164 IPE500 S355J2+AR1 230450-51042 20.94
5100169 PL30*290 S355J2+N+Z251 570450-51043 38.93 S1/E1   (F)   
5100171 PL20*250 S355J2+N2 470450-51044 35.31
5100175 PL60*470 S355J2+N2 500450-51045 221.35
5100176 PL60*380 S355J2+N2 470450-51046 168.22
5100177 PL80*500 S355J2+N1 500450-51047 157.01

Masa całkowita / Total weight: 69911.18 (kg)
Gabaryty (D x S x W) / Shipping dimensions (L x B x H): 20200 2000 3683 x  x (mm)

WIDOK / VIEW

FORMAT / SIZE SKALA / SCALE

TYTUŁ / TITLE

PROJEKTOWAŁ
DESIGNED
WYKONAŁ
MADE / PREP.
SPRAWDZIŁ
CHECKED
ZATWIERDZIŁ
APPROVED

DATE
DATA

NAZWA PLIKU / FILENAME

PODWYKONAWCA / SUBCONTRACTOR

KOD OBIEKTU / CODE WORD

NR PROJEKTU PODWYKONAWCY
DESIGN NO. SUBCONTRACTOR

PGE GÓRNICTWO

I ENERGETYKA KONWENCJONALNA S. A.

WĘGLOWA 5

97- 400 BELCHATÓW, POLAND

KONSORCJUM / CONSORTIUM

NAZWISKO
NAME

Turów (POLSKA)

Mitsubishi Hitachi

Power Systems Europe GmbH

Schifferstraße 80

47059 Duisburg

Germany

Budimex S.A

Stawki 40

01-040 Warsaw

Poland

Tecnicas Reunidas

S.A.

Arapiles, 13

28015 Madrid

Spain

NR I NAZWA PROJEKTU PGE

RYS. - / DOK. - / REW. NR. - PODWYKONAWCA
DRAW. - / DOC. - / REV. NO. - SUBCONTRACTOR

RYS. NR - / DOK. NR - PROJEKT
PROJECT DRAW. NO. / DOC. NO.

RYS. NR. - / DOK. NR. - PGE
PGE DRAW. NO. / DOC. NO.

NUMBER AND NAME OF THE PGE'S PROJECT

Niniejszy dokument stanowi część Dokumentacji Wykonawcy.
Dokumentacja Wykonawcy może być używana przez Zamawiającego i podmioty z Grupy Kapitałowej PGE do celów Realizacji Kontraktu
i eksploatacji Bloku, w tym do celów konserwacji, regulacji, wymiany, remontu i modernizacji Bloku na zasadach określonych w Kontrakcie.
Niniejszy dokument może być kopiowany, przekazywany lub zmieniany wyłącznie zgodnie z postanowieniami Kontraktu
GEK/ELT/0644/2013 z 10.07.2014 r.

This document constitutes a part of the Contractor's Documentation.
The Contractor's Documentation may be used by the Employer and entities of PGE Capital Group for Contract performance purposes
and for Power Unit operation, including for maintenance, control, replacement, overhaul and upgrades of the Power Unit on terms
and conditions set forth in the Contract.
This document may be copied, transferred or amended only pursuant to the provisions of Contract No. GEK/ELT/0644/2013 of July 10th, 2014.
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UHA Projekt warsztatowy
Ściana w osi 9 (0m-36m)
Rysunek warsztatowy
El. 450-0004

Workshop drawing
Wall in axis 9 (0-36m)
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SPOINY PASÓW SŁUPA
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TOLERANCJE: Je żeli nie okre ślono inaczej wszystkie elementy musz ą spełnia ć wymagania normy 
PN-EN-1090-2 (Klasa toleracji 2).

Tolerancje długości L<6000 L>6000-<12000 L>12000
Słupy

Rygle Ścienne/ Belki podestowe h>300mm
Stężenia

Belki podestowe h<300mm

Konstrukcjie spawane

Blachy doczołowe muszą być płaskie i prostopadłe do osi elementu. Dopuszczalna odchyłka na pow. styku blach <0,5mm

Prostopadłość blach czołowych powinna spełniać wymagania normy PN-EN-1090-2 D.2.7 (6) [/\=+D/1000]

+0/-1

+0/-2

+0/-2

PN EN 1090-2 Zał.d.2 - Klasa 2

PN EN ISO 13920 Klasa tolerancji A;E

+0/-1,5

+0/-3

+0/-2

+0/-2

+0/-4

+0/-2

Wszyskie spoiny niesymetryczne opisywane są od strony wykonania, chyba że opisano inaczej.

All non-symmetrical welds are described from the welding side, unless otherwise noted.

(wg. ISO 2553:2013) (acc. to ISO 2553:2013)

Pieczęcie: / Stamps:

CAUTION: This document should be considered together with drawing No. 07UHA01yyyyy_0353_B4_55_02
UWAGA:    Niniejszy dokument rozpatrywać razem z rys. nr 07UHA01yyyyy_0353_B4_55_02

ZAZNACZONY OBSZAR KONSTUKCJI WYMAGA PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI DLA POŁĄCZENIA SPRĘŻANEGO 100%Fpc.

WYMIARY ELEMENTÓW PRZERWANYCH NIE SĄ W SKALI / DIMENSIONS OF SPLITED ELEMENT - NOT IN SCALE

WYTYCZNE WG 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

GUIDELINES BY 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

MARKED AREA ON THE STRUCTURE HAS TO BE PREPARED FOR PRELOADED CONNECTIONS 100Fpc.

WSZYSTKIE TYPY SPOIN (m.in. "typ C"; "KONTAKT") WYKONAĆ WG WYTYCZNYCH: 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

ALL TYPES OF WELDS (incl. "typ C", "KONTAKT") TO IMPLEMENT ACC. TO GUIDELINES: 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

S1/E1* - badanie UT przeprowadzane lokalnie wg wytycznych: 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

S1/E1* - US test to implement locally acc. to guidelines: 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

110°

Poziom ±0.00 m = +238.87 m npm
Poziom terenu = +238.67 m npm

Building Elevation ±0.00 m = +238.87 m a.MSL
Field Elevation = +238.67 m a.MSL

Plant North
Północ lokalna

Geographical North
Północ geograficzna

REW.
REV.

DATA
DATE

DATA
DATE

ZATWIERDZIŁ
APPR.

WYKONAŁ
MADE / PREP. REVISION CONTENT

ZAWARTOŚĆ REWIZJI DATA
DATE CHECKED

SPRAWDZIŁETAP
PHASE

Poz./Pos. 450-0007
Zest. dla jednego el. wysyłkowego / Bill of material for 1 shipping element (Assembly)

Wykonać: / Manufacture: 1/1

Position Name Qty. Profile Material Length
Pozycja Nazwa Szt. Profil Materiał Dług.

No.
Nr.

Weight
Masa

Comments
Uwagi

Grupa: / Group: 520

450-0007 PL70*1000 S355J2+N+Z251 4480HK1000-70-70*1000-01 2461.76 S1/E1*   
5200042 PL60*580 S355J2+N+Z251 844450-5202 230.56 S1/E1   (F)   
5200046 PL10*50 S235J0+AR2 310450-5203 2.43  / OCYNK
5200053 PL35*440 S355J2+N+Z251 1010450-5204 122.10 S1/E1   (F)   
5200070 PL20*270 S355J2+N1 380450-5205 16.10
5200116 PL55*600 S355J2+N2 640450-5206 331.59
5200121 PL40*400 S355J2+N2 930450-5207 214.13
5200122 PL40*860 S355J2+N5 860450-5208 1161.15
5200123 PL40*420 S355J2+N2 565450-5209 149.02
5200124 PL40*490 S355J2+N1 640450-52010 98.47
5200125 PL40*280 S355J2+N2 640450-52011 112.54
5200126 PL40*400 S355J2+N2 860450-52012 215.98
5200131 PL40*365 S355J2+N1 740450-52013 84.81
5200132 PL40*230 S355J2+N6 940450-52014 407.32
5200135 PL40*420 S355J2+N1 475450-52015 62.65
5200139 PL20*290 S355J2+N1 470450-52016 21.40 S1/E1   
5200142 PL25*410 S355J2+N+Z251 970450-52017 78.05 S1/E1   (F)   
5200148 PL25*205 S355J2+N2 475450-52018 38.22
5200151 PL25*160 S355J2+N4 470450-52019 59.03
5200152 PL35*380 S355J2+N1 580450-52020 60.55 S1/E1   (F)   
5200153 PL35*440 S355J2+N+Z251 770450-52021 93.09 S1/E1   (F)   
5200156 PL20*250 S355J2+N2 365450-52022 28.26
5200157 PL20*320 S355J2+N1 320450-52023 16.08 S1/E1   
5200159 PL20*160 S355J2+N1 302450-52024 7.59 S1/E1   
5200160 PL20*180 S355J2+N1 190450-52025 5.37 S1/E1   
5200161 PL20*160 S355J2+N2 370450-52026 18.59
5200162 PL20*365 S355J2+N1 540450-52027 30.94
5200163 PL20*165 S355J2+N2 380450-52028 19.69
5200165 PL20*210 S355J2+N2 365450-52029 24.07
5200166 PL20*475 S355J2+N1 920450-52030 68.61
5200168 PL30*320 S355J2+N+Z251 550450-52031 41.45 S1/E1   (F)   
5200171 PL30*240 S355J2+N2 565450-52032 63.87
5200172 PL30*565 S355J2+N1 720450-52033 95.80
5200173 PL30*365 S355J2+N2 400450-52034 68.77
5200175 PL30*365 S355J2+N2 460450-52035 79.08
5200178 PL30*320 S355J2+N+Z251 670450-52036 50.49 S1/E1   (F)   
5200180 HEA300 S355J2+AR1 380450-52037 33.71
5200187 PL60*1750 S355J2+N1 1940450-52038 1471.50
5200189 PL10*80 S355J2+N1 270450-52039 1.68
5200190 PL10*80 S355J2+N1 250450-52040 1.57
5200192 PL10*80 S355J2+N1 310450-52041 1.95
5200193 PL40*420 S355J2+N1 475450-52042 62.64
5200195 PL70*860 S355J2+N+Z252 17860450-52043 16760.9 S1/E1*   
5200196 PL70*1240 S355J2+N+Z252 1240450-52044 1689.82 S1/E1   (2F)   
5200198 PL70*1000 S355J2+N+Z251 2600450-52045 1428.70 S1/E1   
5200201 PL70*1000 S355J2+N+Z251 3100450-52046 1703.45 S1/E1*   
5200202 PL70*1000 S355J2+N1 3550450-52047 1950.72 S1/E1*   
5200203 PL70*1000 S355J2+N2 1130450-52048 1241.87
5200205 PL40*320 S355J2+N+Z251 475450-52049 47.73 S1/E1   (F)   
5200208 PL70*700 S355J2+N1 1000450-52050 384.65
5200209 HEB200 S355J2+AR1 150450-52051 9.20
5200210 HE700B S355J2+AR2 470450-52052 225.80
5200211 IPE300 S355J2+AR1 150450-52053 6.34
5200212 HEA500 S355J2+AR1 280450-52054 43.52
5200214 HEB550 S355J2+AR1 370450-52055 73.77
5200215 PL35*350 S355J2+N2 860450-52056 165.38
5200216 PL20*280 S355J2+N1 370450-52057 16.27 S1/E1   
5200217 PL20*150 S355J2+N2 470450-52058 22.14
5200218 PL20*135 S355J2+N2 300450-52059 12.72
5200219 PL15*393 S355J2+N1 729450-52060 16.88
5200220 PL25*150 S355J2+N2 470450-52061 27.67
5200221 PL25*300 S355J2+N1 828450-52062 48.77
5200222 PL70*1000 S355J2+N+Z251 6780450-52063 3725.61 S1/E1*   
5200223 PL70*1000 S355J2+N+Z251 11350450-52064 6236.81 S1/E1*   
5200224 PL30*290 S355J2+N+Z251 570450-52065 38.93 S1/E1   (F)   
5200225 PL30*320 S355J2+N+Z251 870450-52066 65.56 S1/E1   (F)   
5200226 HEA400 S355J2+AR1 150450-52067 18.72
5200227 HEA500 S355J2+AR1 714450-52068 110.98
5200228 HEB900 S355J2+AR1 470450-52069 136.88
5200229 HEA600 S355J2+AR1 470450-52070 83.38
5200271 PL30*320 S355J2+N1 670450-52071 50.49 S1/E1   (F)   
5200288 PL60*480 S355J2+N+Z251 940450-52072 212.51 S1/E1   (F)   
5200292 PL70*900 S355J2+N+Z251 1000450-52073 494.57 S1/E1   
5200308 HEA200 S235JR1 400450-52074 16.89

Masa całkowita / Total weight: 45280.33 (kg)
Gabaryty (D x S x W) / Shipping dimensions (L x B x H): 18000 2254 2452 x  x (mm)

WIDOK / VIEW

FORMAT / SIZE SKALA / SCALE

TYTUŁ / TITLE

PROJEKTOWAŁ
DESIGNED
WYKONAŁ
MADE / PREP.
SPRAWDZIŁ
CHECKED
ZATWIERDZIŁ
APPROVED

DATE
DATA

NAZWA PLIKU / FILENAME

PODWYKONAWCA / SUBCONTRACTOR

KOD OBIEKTU / CODE WORD

NR PROJEKTU PODWYKONAWCY
DESIGN NO. SUBCONTRACTOR

PGE GÓRNICTWO

I ENERGETYKA KONWENCJONALNA S. A.

WĘGLOWA 5

97- 400 BELCHATÓW, POLAND

KONSORCJUM / CONSORTIUM

NAZWISKO
NAME

Turów (POLSKA)

Mitsubishi Hitachi

Power Systems Europe GmbH

Schifferstraße 80

47059 Duisburg

Germany

Budimex S.A

Stawki 40

01-040 Warsaw

Poland

Tecnicas Reunidas

S.A.

Arapiles, 13

28015 Madrid

Spain

NR I NAZWA PROJEKTU PGE

RYS. - / DOK. - / REW. NR. - PODWYKONAWCA
DRAW. - / DOC. - / REV. NO. - SUBCONTRACTOR

RYS. NR - / DOK. NR - PROJEKT
PROJECT DRAW. NO. / DOC. NO.

RYS. NR. - / DOK. NR. - PGE
PGE DRAW. NO. / DOC. NO.

NUMBER AND NAME OF THE PGE'S PROJECT

Niniejszy dokument stanowi część Dokumentacji Wykonawcy.
Dokumentacja Wykonawcy może być używana przez Zamawiającego i podmioty z Grupy Kapitałowej PGE do celów Realizacji Kontraktu
i eksploatacji Bloku, w tym do celów konserwacji, regulacji, wymiany, remontu i modernizacji Bloku na zasadach określonych w Kontrakcie.
Niniejszy dokument może być kopiowany, przekazywany lub zmieniany wyłącznie zgodnie z postanowieniami Kontraktu
GEK/ELT/0644/2013 z 10.07.2014 r.

This document constitutes a part of the Contractor's Documentation.
The Contractor's Documentation may be used by the Employer and entities of PGE Capital Group for Contract performance purposes
and for Power Unit operation, including for maintenance, control, replacement, overhaul and upgrades of the Power Unit on terms
and conditions set forth in the Contract.
This document may be copied, transferred or amended only pursuant to the provisions of Contract No. GEK/ELT/0644/2013 of July 10th, 2014.
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UHA Projekt warsztatowy
Ściana w osi 9 (0m-36m)
Rysunek warsztatowy
El. 450-0007 część 1 z 2

Workshop drawing
Wall in axis 9 (0-36m)
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UWAGA / CAUTION :

SPOINY PASÓW SŁUPA
NA CAŁEJ WYSOKOŚCI

FLANGE WELDS ALONG
THE COLUMN HEIGHT
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TOLERANCJE: Je żeli nie okre ślono inaczej wszystkie elementy musz ą spełnia ć wymagania normy 
PN-EN-1090-2 (Klasa toleracji 2).

Tolerancje długości L<6000 L>6000-<12000 L>12000
Słupy

Rygle Ścienne/ Belki podestowe h>300mm
Stężenia

Belki podestowe h<300mm

Konstrukcjie spawane

Blachy doczołowe muszą być płaskie i prostopadłe do osi elementu. Dopuszczalna odchyłka na pow. styku blach <0,5mm

Prostopadłość blach czołowych powinna spełniać wymagania normy PN-EN-1090-2 D.2.7 (6) [/\=+D/1000]

+0/-1

+0/-2

+0/-2

PN EN 1090-2 Zał.d.2 - Klasa 2

PN EN ISO 13920 Klasa tolerancji A;E

+0/-1,5

+0/-3

+0/-2

+0/-2

+0/-4

+0/-2

Wszyskie spoiny niesymetryczne opisywane są od strony wykonania, chyba że opisano inaczej.

All non-symmetrical welds are described from the welding side, unless otherwise noted.

(wg. ISO 2553:2013) (acc. to ISO 2553:2013)

Pieczęcie: / Stamps:

ZAZNACZONY OBSZAR KONSTUKCJI WYMAGA PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI DLA POŁĄCZENIA SPRĘŻANEGO 100%Fpc.

WYMIARY ELEMENTÓW PRZERWANYCH NIE SĄ W SKALI / DIMENSIONS OF SPLITED ELEMENT - NOT IN SCALE

WYTYCZNE WG 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

GUIDELINES BY 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

MARKED AREA ON THE STRUCTURE HAS TO BE PREPARED FOR PRELOADED CONNECTIONS 100Fpc.

WSZYSTKIE TYPY SPOIN (m.in. "typ C"; "KONTAKT") WYKONAĆ WG WYTYCZNYCH: 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

ALL TYPES OF WELDS (incl. "typ C", "KONTAKT") TO IMPLEMENT ACC. TO GUIDELINES: 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

S1/E1* - badanie UT przeprowadzane lokalnie wg wytycznych: 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

S1/E1* - US test to implement locally acc. to guidelines: 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

110°

Poziom ±0.00 m = +238.87 m npm
Poziom terenu = +238.67 m npm

Building Elevation ±0.00 m = +238.87 m a.MSL
Field Elevation = +238.67 m a.MSL

Plant North
Północ lokalna

Geographical North
Północ geograficzna

REW.
REV.

DATA
DATE

DATA
DATE

ZATWIERDZIŁ
APPR.

WYKONAŁ
MADE / PREP. REVISION CONTENT

ZAWARTOŚĆ REWIZJI DATA
DATE CHECKED

SPRAWDZIŁETAP
PHASE

Poz./Pos. 440-0102
Zest. dla jednego el. wysyłkowego / Bill of material for 1 shipping element (Assembly)

Wykonać: / Manufacture: 1/1

Position Name Qty. Profile Material Length
Pozycja Nazwa Szt. Profil Materiał Dług.

No.
Nr.

Weight
Masa

Comments
Uwagi

Grupa: / Group: 410

440-0102 PL20*590 S355J2+N1 17910HI700-20-55x5501 1659.00 S1/E1*   
4100106 PL10*50 S235J0+AR4 3102 4.87  / OCYNK
4100161 PL40*1200 S355J2+N1 15003 487.98
4100162 PL40*550 S355J2+N+Z251 6604 113.98 S1/E1   (F)   
4100167 PL40*450 S355J2+N2 14105 373.16
4100168 PL40*450 S355J2+N2 17506 456.00
4100169 PL40*550 S355J2+N1 14107 230.84
4100170 PL40*550 S355J2+N1 18108 292.13
4100174 PL40*590 S355J2+N1 16509 277.41
4100175 PL40*530 S355J2+N+Z253 70010 349.48 S1/E1   (2F)   
4100176 PL40*550 S355J2+N+Z251 70011 120.89 S1/E1   (2F)   
4100187 PL40*380 S355J2+N2 99012 222.93
4100188 PL40*380 S355J2+N2 114013 254.77
4100191 PL50*700 S355J2+N+Z251 88014 241.78 S1/E1   (2F)   
4100193 PL40*360 S355J2+N2 65015 146.95
4100215 PL35*590 S355J2+N1 141016 214.68
4100224 PL15*370 S355J2+N2 71017 61.86
4100225 PL15*380 S355J2+N1 71018 31.76
4100229 PL15*300 S355J2+N2 44019 31.09
4100231 PL15*250 S355J2+N5 50020 47.09
4100236 PL20*510 S355J2+N4 59021 144.93
4100246 PL45*590 S355J2+N2 165022 624.16
4100291 PL55*550 S355J2+N+Z251 1791023 4252.95 S1/E1*   
4100295 PL55*500 S355J2+N2 114524 494.35
4100296 PL55*530 S355J2+N4 138525 1267.70
4100298 PL55*550 S355J2+N2 138526 657.77
4100301 PL55*550 S355J2+N1 1791027 4252.95
4100302 PL60*1450 S355J2+N1 155028 956.15
4100303 PL60*1450 S355J2+N1 155029 945.21
4100310 PL60*1300 S355J2+N1 145030 782.19
4100322 PL10*80 S355J2+N1 49531 3.11
4100323 PL10*80 S355J2+N2 24032 3.01
4100324 PL10*80 S355J2+N1 29533 1.85
4100347 PL20*510 S355J2+N1 59034 30.74
4100419 PL10*100 S355J2+N2 18835 2.95 S1/E1   
4100429 PL10*130 S355J2+N1 166036 16.94
4100430 PL10*100 S355J2+N1 166037 13.03
4100431 PL10*200 S355J2+N1 213038 33.44
4100432 PL10*395 S355J2+N1 213039 66.05
4100435 PL10*155 S355J2+N3 39540 13.45
4100442 PL10*90 S355J2+N3 39541 8.35
4100457 UNP200 S355J2+AR2 30042 15.17
4100604 PL15*190 S355J2+N1 20543 4.59 S1/E1   
4100605 PL15*190 S355J2+N1 25044 5.59
4100606 PL10*180 S355J2+N1 25045 3.52

Masa całkowita / Total weight: 20218.82 (kg)
Gabaryty (D x S x W) / Shipping dimensions (L x B x H): 18000 2473 1000 x  x (mm)

WIDOK / VIEW

FORMAT / SIZE SKALA / SCALE

TYTUŁ / TITLE

PROJEKTOWAŁ
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MADE / PREP.
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DATE
DATA

NAZWA PLIKU / FILENAME
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KONSORCJUM / CONSORTIUM
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NAME

Turów (POLSKA)

Mitsubishi Hitachi

Power Systems Europe GmbH
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Germany

Budimex S.A
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Poland
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NUMBER AND NAME OF THE PGE'S PROJECT

Niniejszy dokument stanowi część Dokumentacji Wykonawcy.
Dokumentacja Wykonawcy może być używana przez Zamawiającego i podmioty z Grupy Kapitałowej PGE do celów Realizacji Kontraktu
i eksploatacji Bloku, w tym do celów konserwacji, regulacji, wymiany, remontu i modernizacji Bloku na zasadach określonych w Kontrakcie.
Niniejszy dokument może być kopiowany, przekazywany lub zmieniany wyłącznie zgodnie z postanowieniami Kontraktu
GEK/ELT/0644/2013 z 10.07.2014 r.

This document constitutes a part of the Contractor's Documentation.
The Contractor's Documentation may be used by the Employer and entities of PGE Capital Group for Contract performance purposes
and for Power Unit operation, including for maintenance, control, replacement, overhaul and upgrades of the Power Unit on terms
and conditions set forth in the Contract.
This document may be copied, transferred or amended only pursuant to the provisions of Contract No. GEK/ELT/0644/2013 of July 10th, 2014.

Budowa nowego bloku
energetycznego w Elektrowni
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UHA Projekt warsztatowy
Ściana w osi F (0m-36m)
Rysunek warsztatowy
El. 440-0102

Workshop drawing
Wall in axis F (0-36m)

UHA DE
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TOLERANCJE: Je żeli nie okre ślono inaczej wszystkie elementy musz ą spełnia ć wymagania normy 
PN-EN-1090-2 (Klasa toleracji 2).

Tolerancje długości L<6000 L>6000-<12000 L>12000
Słupy

Rygle Ścienne/ Belki podestowe h>300mm
Stężenia

Belki podestowe h<300mm

Konstrukcjie spawane

Blachy doczołowe muszą być płaskie i prostopadłe do osi elementu. Dopuszczalna odchyłka na pow. styku blach <0,5mm

Prostopadłość blach czołowych powinna spełniać wymagania normy PN-EN-1090-2 D.2.7 (6) [/\=+D/1000]

+0/-1

+0/-2

+0/-2

PN EN 1090-2 Zał.d.2 - Klasa 2

PN EN ISO 13920 Klasa tolerancji A;E

+0/-1,5

+0/-3

+0/-2

+0/-2

+0/-4

+0/-2

Wszyskie spoiny niesymetryczne opisywane są od strony wykonania, chyba że opisano inaczej.

All non-symmetrical welds are described from the welding side, unless otherwise noted.

(wg. ISO 2553:2013) (acc. to ISO 2553:2013)

Pieczęcie: / Stamps:

ZAZNACZONY OBSZAR KONSTUKCJI WYMAGA PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI DLA POŁĄCZENIA SPRĘŻANEGO 100%Fpc.

WYMIARY ELEMENTÓW PRZERWANYCH NIE SĄ W SKALI / DIMENSIONS OF SPLITED ELEMENT - NOT IN SCALE

WYTYCZNE WG 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

GUIDELINES BY 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

MARKED AREA ON THE STRUCTURE HAS TO BE PREPARED FOR PRELOADED CONNECTIONS 100Fpc.

WSZYSTKIE TYPY SPOIN (m.in. "typ C"; "KONTAKT") WYKONAĆ WG WYTYCZNYCH: 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

ALL TYPES OF WELDS (incl. "typ C", "KONTAKT") TO IMPLEMENT ACC. TO GUIDELINES: 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

S1/E1* - badanie UT przeprowadzane lokalnie wg wytycznych: 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

S1/E1* - US test to implement locally acc. to guidelines: 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

110°

Poziom ±0.00 m = +238.87 m npm
Poziom terenu = +238.67 m npm

Building Elevation ±0.00 m = +238.87 m a.MSL
Field Elevation = +238.67 m a.MSL

Plant North
Północ lokalna

Geographical North
Północ geograficzna

REW.
REV.

DATA
DATE

DATA
DATE

ZATWIERDZIŁ
APPR.

WYKONAŁ
MADE / PREP. REVISION CONTENT

ZAWARTOŚĆ REWIZJI DATA
DATE CHECKED

SPRAWDZIŁETAP
PHASE

Poz./Pos. 440-0102
Zest. dla jednego el. wysyłkowego / Bill of material for 1 shipping element (Assembly)

Wykonać: / Manufacture: 1/1

Position Name Qty. Profile Material Length
Pozycja Nazwa Szt. Profil Materiał Dług.

No.
Nr.

Weight
Masa

Comments
Uwagi

Grupa: / Group: 410

440-0102 PL20*590 S355J2+N1 17910HI700-20-55x5501 1659.00 S1/E1*   
4100106 PL10*50 S235J0+AR4 3102 4.87  / OCYNK
4100161 PL40*1200 S355J2+N1 15003 487.98
4100162 PL40*550 S355J2+N+Z251 6604 113.98 S1/E1   (F)   
4100167 PL40*450 S355J2+N2 14105 373.16
4100168 PL40*450 S355J2+N2 17506 456.00
4100169 PL40*550 S355J2+N1 14107 230.84
4100170 PL40*550 S355J2+N1 18108 292.13
4100174 PL40*590 S355J2+N1 16509 277.41
4100175 PL40*530 S355J2+N+Z253 70010 349.48 S1/E1   (2F)   
4100176 PL40*550 S355J2+N+Z251 70011 120.89 S1/E1   (2F)   
4100187 PL40*380 S355J2+N2 99012 222.93
4100188 PL40*380 S355J2+N2 114013 254.77
4100191 PL50*700 S355J2+N+Z251 88014 241.78 S1/E1   (2F)   
4100193 PL40*360 S355J2+N2 65015 146.95
4100215 PL35*590 S355J2+N1 141016 214.68
4100224 PL15*370 S355J2+N2 71017 61.86
4100225 PL15*380 S355J2+N1 71018 31.76
4100229 PL15*300 S355J2+N2 44019 31.09
4100231 PL15*250 S355J2+N5 50020 47.09
4100236 PL20*510 S355J2+N4 59021 144.93
4100246 PL45*590 S355J2+N2 165022 624.16
4100291 PL55*550 S355J2+N+Z251 1791023 4252.95 S1/E1*   
4100295 PL55*500 S355J2+N2 114524 494.35
4100296 PL55*530 S355J2+N4 138525 1267.70
4100298 PL55*550 S355J2+N2 138526 657.77
4100301 PL55*550 S355J2+N1 1791027 4252.95
4100302 PL60*1450 S355J2+N1 155028 956.15
4100303 PL60*1450 S355J2+N1 155029 945.21
4100310 PL60*1300 S355J2+N1 145030 782.19
4100322 PL10*80 S355J2+N1 49531 3.11
4100323 PL10*80 S355J2+N2 24032 3.01
4100324 PL10*80 S355J2+N1 29533 1.85
4100347 PL20*510 S355J2+N1 59034 30.74
4100419 PL10*100 S355J2+N2 18835 2.95 S1/E1   
4100429 PL10*130 S355J2+N1 166036 16.94
4100430 PL10*100 S355J2+N1 166037 13.03
4100431 PL10*200 S355J2+N1 213038 33.44
4100432 PL10*395 S355J2+N1 213039 66.05
4100435 PL10*155 S355J2+N3 39540 13.45
4100442 PL10*90 S355J2+N3 39541 8.35
4100457 UNP200 S355J2+AR2 30042 15.17
4100604 PL15*190 S355J2+N1 20543 4.59 S1/E1   
4100605 PL15*190 S355J2+N1 25044 5.59
4100606 PL10*180 S355J2+N1 25045 3.52

Masa całkowita / Total weight: 20218.82 (kg)
Gabaryty (D x S x W) / Shipping dimensions (L x B x H): 18000 2473 1000 x  x (mm)

WIDOK / VIEW

FORMAT / SIZE SKALA / SCALE

TYTUŁ / TITLE

PROJEKTOWAŁ
DESIGNED
WYKONAŁ
MADE / PREP.
SPRAWDZIŁ
CHECKED
ZATWIERDZIŁ
APPROVED

DATE
DATA

NAZWA PLIKU / FILENAME

PODWYKONAWCA / SUBCONTRACTOR

KOD OBIEKTU / CODE WORD

NR PROJEKTU PODWYKONAWCY
DESIGN NO. SUBCONTRACTOR

PGE GÓRNICTWO

I ENERGETYKA KONWENCJONALNA S. A.

WĘGLOWA 5

97- 400 BELCHATÓW, POLAND

KONSORCJUM / CONSORTIUM

NAZWISKO
NAME

Turów (POLSKA)

Mitsubishi Hitachi

Power Systems Europe GmbH

Schifferstraße 80

47059 Duisburg

Germany

Budimex S.A

Stawki 40

01-040 Warsaw

Poland

Tecnicas Reunidas

S.A.

Arapiles, 13

28015 Madrid

Spain

NR I NAZWA PROJEKTU PGE

RYS. - / DOK. - / REW. NR. - PODWYKONAWCA
DRAW. - / DOC. - / REV. NO. - SUBCONTRACTOR

RYS. NR - / DOK. NR - PROJEKT
PROJECT DRAW. NO. / DOC. NO.

RYS. NR. - / DOK. NR. - PGE
PGE DRAW. NO. / DOC. NO.

NUMBER AND NAME OF THE PGE'S PROJECT

Niniejszy dokument stanowi część Dokumentacji Wykonawcy.
Dokumentacja Wykonawcy może być używana przez Zamawiającego i podmioty z Grupy Kapitałowej PGE do celów Realizacji Kontraktu
i eksploatacji Bloku, w tym do celów konserwacji, regulacji, wymiany, remontu i modernizacji Bloku na zasadach określonych w Kontrakcie.
Niniejszy dokument może być kopiowany, przekazywany lub zmieniany wyłącznie zgodnie z postanowieniami Kontraktu
GEK/ELT/0644/2013 z 10.07.2014 r.

This document constitutes a part of the Contractor's Documentation.
The Contractor's Documentation may be used by the Employer and entities of PGE Capital Group for Contract performance purposes
and for Power Unit operation, including for maintenance, control, replacement, overhaul and upgrades of the Power Unit on terms
and conditions set forth in the Contract.
This document may be copied, transferred or amended only pursuant to the provisions of Contract No. GEK/ELT/0644/2013 of July 10th, 2014.

Budowa nowego bloku
energetycznego w Elektrowni
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UHA Projekt warsztatowy
Ściana w osi F (0m-36m)
Rysunek warsztatowy
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Workshop drawing
Wall in axis F (0-36m)
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UWAGI / REMARKS
BELKA WCIĄGNIKA  / HOIST BEAM
UDŹWIG 12,5t / LOAD CAPACITY 12,5t

T
ek

la
 S

tr
uc

tu
re

s

TOLERANCJE: Je żeli nie okre ślono inaczej wszystkie elementy musz ą spełnia ć wymagania normy 
PN-EN-1090-2 (Klasa toleracji 2).

Tolerancje długości L<6000 L>6000-<12000 L>12000
Słupy

Rygle Ścienne/ Belki podestowe h>300mm
Stężenia

Belki podestowe h<300mm

Konstrukcjie spawane

Blachy doczołowe muszą być płaskie i prostopadłe do osi elementu. Dopuszczalna odchyłka na pow. styku blach <0,5mm

Prostopadłość blach czołowych powinna spełniać wymagania normy PN-EN-1090-2 D.2.7 (6) [/\=+D/1000]

+0/-1

+0/-2

+0/-2

PN EN 1090-2 Zał.d.2 - Klasa 2

PN EN ISO 13920 Klasa tolerancji A;E

+0/-1,5

+0/-3

+0/-2

+0/-2

+0/-4

+0/-2

Wszyskie spoiny niesymetryczne opisywane są od strony wykonania, chyba że opisano inaczej.

All non-symmetrical welds are described from the welding side, unless otherwise noted.

(wg. ISO 2553:2013) (acc. to ISO 2553:2013)

Pieczęcie: / Stamps:

ZAZNACZONY OBSZAR KONSTUKCJI WYMAGA PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI DLA POŁĄCZENIA SPRĘŻANEGO 100%Fpc.

WYMIARY ELEMENTÓW PRZERWANYCH NIE SĄ W SKALI / DIMENSIONS OF SPLITED ELEMENT - NOT IN SCALE

WYTYCZNE WG 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

GUIDELINES BY 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

MARKED AREA ON THE STRUCTURE HAS TO BE PREPARED FOR PRELOADED CONNECTIONS 100Fpc.

WSZYSTKIE TYPY SPOIN (m.in. "typ C"; "KONTAKT") WYKONAĆ WG WYTYCZNYCH: 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

ALL TYPES OF WELDS (incl. "typ C", "KONTAKT") TO IMPLEMENT ACC. TO GUIDELINES: 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

S1/E1* - badanie UT przeprowadzane lokalnie wg wytycznych: 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

S1/E1* - US test to implement locally acc. to guidelines: 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

110°

Poziom ±0.00 m = +238.87 m npm
Poziom terenu = +238.67 m npm

Building Elevation ±0.00 m = +238.87 m a.MSL
Field Elevation = +238.67 m a.MSL

Plant North
Północ lokalna

Geographical North
Północ geograficzna

REW.
REV.

DATA
DATE

DATA
DATE

ZATWIERDZIŁ
APPR.

WYKONAŁ
MADE / PREP. REVISION CONTENT

ZAWARTOŚĆ REWIZJI DATA
DATE CHECKED

SPRAWDZIŁETAP
PHASE

Poz./Pos. 207-3002
Zest. dla jednego el. wysyłkowego / Bill of material for 1 shipping element (Assembly)

Wykonać: / Manufacture: 1/1

Position Name Qty. Profile Material Length
Pozycja Nazwa Szt. Profil Materiał Dług.

No.
Nr.

Weight
Masa

Comments
Uwagi

Grupa: / Group: 311

207-3002 PL25*400 S235J0+AR+Z251 4773HK600-12-25*400-125-30*3001 374.68 S1/E1*    / RAL1003
3111021 PL15*275 S235J0+AR5 3902 50.69  / RAL1003
3111078 PL30*300 S235J0+AR+Z252 15253 215.48 S1/E1    / RAL1003
3111079 PL30*300 S235J0+AR+Z251 47734 337.21 S1/E1    / RAL1003
3111082 PL30*300 S235J0+AR+Z252 31425 443.45 S1/E1    / RAL1003
3111084 PL25*400 S235J0+AR+Z252 15256 239.42 S1/E1*    / RAL1003
3111086 PL25*400 S235J0+AR+Z252 31427 492.72 S1/E1*    / RAL1003
3111093 PL25*126 S235J0+AR+Z252 5458 26.95 S1/E1    / RAL1003
3111094 PL12*545 S235J0+AR4 15139 309.04  / RAL1003
3111095 PL12*545 S235J0+AR2 477310 489.25  / RAL1003
3111098 PL12*545 S235J0+AR1 308711 157.93  / RAL1003
3111099 PL12*545 S235J0+AR1 319612 163.49  / RAL1003
3111100 PL12*545 S235J0+AR1 308713 157.93  / RAL1003
3111101 PL12*545 S235J0+AR1 319614 163.49  / RAL1003

Masa całkowita / Total weight: 3621.73 (kg)
Gabaryty (D x S x W) / Shipping dimensions (L x B x H): 12869 600 2591 x  x (mm)

WIDOK / VIEW

FORMAT / SIZE SKALA / SCALE

TYTUŁ / TITLE

PROJEKTOWAŁ
DESIGNED
WYKONAŁ
MADE / PREP.
SPRAWDZIŁ
CHECKED
ZATWIERDZIŁ
APPROVED

DATE
DATA

NAZWA PLIKU / FILENAME

PODWYKONAWCA / SUBCONTRACTOR

KOD OBIEKTU / CODE WORD

NR PROJEKTU PODWYKONAWCY
DESIGN NO. SUBCONTRACTOR

PGE GÓRNICTWO

I ENERGETYKA KONWENCJONALNA S. A.

WĘGLOWA 5

97- 400 BELCHATÓW, POLAND

KONSORCJUM / CONSORTIUM

NAZWISKO
NAME

Turów (POLSKA)

Mitsubishi Hitachi

Power Systems Europe GmbH

Schifferstraße 80

47059 Duisburg

Germany

Budimex S.A

Stawki 40

01-040 Warsaw

Poland

Tecnicas Reunidas

S.A.

Arapiles, 13

28015 Madrid

Spain

NR I NAZWA PROJEKTU PGE

RYS. - / DOK. - / REW. NR. - PODWYKONAWCA
DRAW. - / DOC. - / REV. NO. - SUBCONTRACTOR

RYS. NR - / DOK. NR - PROJEKT
PROJECT DRAW. NO. / DOC. NO.

RYS. NR. - / DOK. NR. - PGE
PGE DRAW. NO. / DOC. NO.

NUMBER AND NAME OF THE PGE'S PROJECT

Niniejszy dokument stanowi część Dokumentacji Wykonawcy.
Dokumentacja Wykonawcy może być używana przez Zamawiającego i podmioty z Grupy Kapitałowej PGE do celów Realizacji Kontraktu
i eksploatacji Bloku, w tym do celów konserwacji, regulacji, wymiany, remontu i modernizacji Bloku na zasadach określonych w Kontrakcie.
Niniejszy dokument może być kopiowany, przekazywany lub zmieniany wyłącznie zgodnie z postanowieniami Kontraktu
GEK/ELT/0644/2013 z 10.07.2014 r.

This document constitutes a part of the Contractor's Documentation.
The Contractor's Documentation may be used by the Employer and entities of PGE Capital Group for Contract performance purposes
and for Power Unit operation, including for maintenance, control, replacement, overhaul and upgrades of the Power Unit on terms
and conditions set forth in the Contract.
This document may be copied, transferred or amended only pursuant to the provisions of Contract No. GEK/ELT/0644/2013 of July 10th, 2014.
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1:10

U-44952.2 B2-150545 01

UHA Projekt warsztatowy
Kotłownia. Poziom +7.550m
Rysunek warsztatowy
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1/1

A0

TOLERANCJE: Je żeli nie okre ślono inaczej wszystkie elementy musz ą spełnia ć wymagania normy 
PN-EN-1090-2 (Klasa toleracji 2).

Tolerancje długości L<6000 L>6000-<12000 L>12000
Słupy

Rygle Ścienne/ Belki podestowe h>300mm
Stężenia

Belki podestowe h<300mm

Konstrukcjie spawane

Blachy doczołowe muszą być płaskie i prostopadłe do osi elementu. Dopuszczalna odchyłka na pow. styku blach <0,5mm

Prostopadłość blach czołowych powinna spełniać wymagania normy PN-EN-1090-2 D.2.7 (6) [/\=+D/1000]

+0/-1

+0/-2

+0/-2

PN EN 1090-2 Zał.d.2 - Klasa 2

PN EN ISO 13920 Klasa tolerancji A;E

+0/-1,5

+0/-3

+0/-2

+0/-2

+0/-4

+0/-2

Wszyskie spoiny niesymetryczne opisywane są od strony wykonania, chyba że opisano inaczej.

All non-symmetrical welds are described from the welding side, unless otherwise noted.

(wg. ISO 2553:2013) (acc. to ISO 2553:2013)

Pieczęcie: / Stamps:

ZAZNACZONY OBSZAR KONSTUKCJI WYMAGA PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI DLA POŁĄCZENIA SPRĘŻANEGO 100%Fpc.

WYMIARY ELEMENTÓW PRZERWANYCH NIE SĄ W SKALI / DIMENSIONS OF SPLITED ELEMENT - NOT IN SCALE

WYTYCZNE WG 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

GUIDELINES BY 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

MARKED AREA ON THE STRUCTURE HAS TO BE PREPARED FOR PRELOADED CONNECTIONS 100Fpc.

WSZYSTKIE TYPY SPOIN (m.in. "typ C"; "KONTAKT") WYKONAĆ WG WYTYCZNYCH: 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

ALL TYPES OF WELDS (incl. "typ C", "KONTAKT") TO IMPLEMENT ACC. TO GUIDELINES: 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

S1/E1* - badanie UT przeprowadzane lokalnie wg wytycznych: 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

S1/E1* - US test to implement locally acc. to guidelines: 07UHA01yyyyy_0100_B2_55

110°

Poziom ±0.00 m = +238.87 m npm
Poziom terenu = +238.67 m npm

Building Elevation ±0.00 m = +238.87 m a.MSL
Field Elevation = +238.67 m a.MSL

Plant North
Północ lokalna

Geographical North
Północ geograficzna

REW.
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DATA
DATE

DATA
DATE

ZATWIERDZIŁ
APPR.

WYKONAŁ
MADE / PREP. REVISION CONTENT

ZAWARTOŚĆ REWIZJI DATA
DATE CHECKED

SPRAWDZIŁETAP
PHASE

Poz./Pos. 207-3002
Zest. dla jednego el. wysyłkowego / Bill of material for 1 shipping element (Assembly)

Wykonać: / Manufacture: 1/1

Position Name Qty. Profile Material Length
Pozycja Nazwa Szt. Profil Materiał Dług.

No.
Nr.

Weight
Masa

Comments
Uwagi

Grupa: / Group: 311

207-3002 PL25*400 S235J0+AR+Z251 4773HK600-12-25*400-125-30*3001 374.68 S1/E1*    / RAL1003
3111021 PL15*275 S235J0+AR5 3902 50.69  / RAL1003
3111078 PL30*300 S235J0+AR+Z252 15253 215.48 S1/E1    / RAL1003
3111079 PL30*300 S235J0+AR+Z251 47734 337.21 S1/E1    / RAL1003
3111082 PL30*300 S235J0+AR+Z252 31425 443.45 S1/E1    / RAL1003
3111084 PL25*400 S235J0+AR+Z252 15256 239.42 S1/E1*    / RAL1003
3111086 PL25*400 S235J0+AR+Z252 31427 492.72 S1/E1*    / RAL1003
3111093 PL25*126 S235J0+AR+Z252 5458 26.95 S1/E1    / RAL1003
3111094 PL12*545 S235J0+AR4 15139 309.04  / RAL1003
3111095 PL12*545 S235J0+AR2 477310 489.25  / RAL1003
3111098 PL12*545 S235J0+AR1 308711 157.93  / RAL1003
3111099 PL12*545 S235J0+AR1 319612 163.49  / RAL1003
3111100 PL12*545 S235J0+AR1 308713 157.93  / RAL1003
3111101 PL12*545 S235J0+AR1 319614 163.49  / RAL1003

Masa całkowita / Total weight: 3621.73 (kg)
Gabaryty (D x S x W) / Shipping dimensions (L x B x H): 12869 600 2591 x  x (mm)

WIDOK / VIEW

FORMAT / SIZE SKALA / SCALE

TYTUŁ / TITLE

PROJEKTOWAŁ
DESIGNED
WYKONAŁ
MADE / PREP.
SPRAWDZIŁ
CHECKED
ZATWIERDZIŁ
APPROVED

DATE
DATA

NAZWA PLIKU / FILENAME

PODWYKONAWCA / SUBCONTRACTOR

KOD OBIEKTU / CODE WORD

NR PROJEKTU PODWYKONAWCY
DESIGN NO. SUBCONTRACTOR

PGE GÓRNICTWO

I ENERGETYKA KONWENCJONALNA S. A.

WĘGLOWA 5

97- 400 BELCHATÓW, POLAND

KONSORCJUM / CONSORTIUM

NAZWISKO
NAME

Turów (POLSKA)

Mitsubishi Hitachi

Power Systems Europe GmbH

Schifferstraße 80

47059 Duisburg

Germany

Budimex S.A

Stawki 40

01-040 Warsaw

Poland

Tecnicas Reunidas

S.A.

Arapiles, 13

28015 Madrid

Spain

NR I NAZWA PROJEKTU PGE

RYS. - / DOK. - / REW. NR. - PODWYKONAWCA
DRAW. - / DOC. - / REV. NO. - SUBCONTRACTOR

RYS. NR - / DOK. NR - PROJEKT
PROJECT DRAW. NO. / DOC. NO.

RYS. NR. - / DOK. NR. - PGE
PGE DRAW. NO. / DOC. NO.

NUMBER AND NAME OF THE PGE'S PROJECT

Niniejszy dokument stanowi część Dokumentacji Wykonawcy.
Dokumentacja Wykonawcy może być używana przez Zamawiającego i podmioty z Grupy Kapitałowej PGE do celów Realizacji Kontraktu
i eksploatacji Bloku, w tym do celów konserwacji, regulacji, wymiany, remontu i modernizacji Bloku na zasadach określonych w Kontrakcie.
Niniejszy dokument może być kopiowany, przekazywany lub zmieniany wyłącznie zgodnie z postanowieniami Kontraktu
GEK/ELT/0644/2013 z 10.07.2014 r.

This document constitutes a part of the Contractor's Documentation.
The Contractor's Documentation may be used by the Employer and entities of PGE Capital Group for Contract performance purposes
and for Power Unit operation, including for maintenance, control, replacement, overhaul and upgrades of the Power Unit on terms
and conditions set forth in the Contract.
This document may be copied, transferred or amended only pursuant to the provisions of Contract No. GEK/ELT/0644/2013 of July 10th, 2014.

Budowa nowego bloku
energetycznego w Elektrowni

1:10

U-44952.2 B2-150545 01

UHA Projekt warsztatowy
Kotłownia. Poziom +7.550m
Rysunek warsztatowy
El. 207: 3002-3003

Workshop drawing
Boiler House. Level +7.550m 

UHA DE

ID-1134,22

El. 207: 3002-3003

1/1

A0

125

75

75

125

13
0

85

12
30

10
78

28
3

12869

1078

25
91

126

12

15
25

13
68

15

14
2

12869

283

38

E

E
B

B

A

A

3111093

3142 3142

1854

90

2985

75

40
00

42
00

38
00

75

12
30

R
 3

80
0

11
13

10
78

20902095

1078 10713

25
91

32993299

2687

12304

4242

2367

Y

YY

Y

C

C
X

X

D

D

B

B

C

C

A

A

Only primer 80µm
Warstwa podkładowa

Only primer 80µm
Warstwa podkładowa

Only primer 80µm
Warstwa podkładowa

Only primer 80µm
Warstwa podkładowa

8* HV_M16*80 D18
1.0 Fpc

8* HV_M16*90 D18
1.0 Fpc

8* HV_M16*105 D18
0.5 Fpc

8* HV_M16*85 D18
1.0 Fpc

8* HV_M16*85 D18
1.0 Fpc

3111084

3111078

3111094

3111094

3111098

3111099

3111086

3111082

207-3002 PL25*400 ... 4773 - S235J0+AR+Z25

3111079 3111095

3111095

3111084

3111078

3111086

3111082

3111100

3111101

3111021

3111021

3111021

3111021

3111021

3111093

3111094

3111094

35
65

20

36
0

20

20

36
0

20

58 15 57

50
85

130

12
5

75

75

12
5

10
78

28
3

15

1187

12

12
6

12

12
13

105

90

1330

1525

142

15

1367

1078

283

37

38

38

37

Y

Y

E

E

1040

65
35

75

75
35

65

65
35

75
75

65
35

12
5

2379 15 2379

4773

37 38

1854

2985

4200

4000

3800

20

75
12

5

57 15 58

R 3800

11
13

10
78

1190

15

12

13
12

13
29

90

10
5

45°
45°

4773 2687 1078

2342 90 2341

23
68

4241

37

38

37

Y

Y

NUMER POZYCJI STATYCZNEJ: 2

75
35

65

29° 29°

1041

90

65
35

75
75

36
65

65
35

75

75
35

65

20

360

20

20

360

50

60
0

30
54

5
25

75 150 75

125 150 125

400

3111084

3111078

3111094

3111094
3111093

25

25

88

A - A
1:10

50

25

30

Warstwa podkladowa /
Only primer

+7.850

+8.450

3111084

3111078

3111021

3111093

3111094
3111094

E - E
1:10

Poz./Pos. 207-3003
Zest. dla jednego el. wysyłkowego / Bill of material for 1 shipping element (Assembly)

Wykonać: / Manufacture: 1/1

Position Name Qty. Profile Material Length
Pozycja Nazwa Szt. Profil Materiał Dług.

No.
Nr.

Weight
Masa

Comments
Uwagi

Grupa: / Group: 311

207-3003 HEB600 S235J0+AR1 8450HOIST BEAM1 1790.98  / RAL1003
Masa całkowita / Total weight: 1790.98 (kg)
Gabaryty (D x S x W) / Shipping dimensions (L x B x H): 8450 300 600 x  x (mm)

65 35 150 35 65

27
2

1212

1212

5
5

5
5

5
5

5
5

3111098 3111099

3111086

3111082

3111021

C - C
1:10

27
5

12 126 12

75 150 75

65 35 150 35 65

12 12

5
5

5
5

5
5

5
5

3111084

3111078

3111094 3111094

3111021

12
12

B - B
1:10

12 126 12

75 150 75

65 35 150 35 65

27
5

12
12

5
5

5
5

5
5

5
5

207-3002

3111079

3111095 3111095

3111021

12
12

D - D
1:10

400

125 12 126 12 125

300

75 12 126 12 75

60
0

30
54

5
25

 - HK600-12-25*400-125-30*30207-3002

207-3002

3111079

3111095 3111095

X - X
1:10

50 50

8450

Warstwa podkladowa /
Only primer

Warstwa podkladowa /
Only primer

25

30 30

25

8
8

8
8

207-3003 HEB600 ... 8450 - S235J0+AR

50 50

4125 200 4125

2752 200 5498

60
60

55
55

NUMER POZYCJI STATYCZNEJ: 1

4 D18

4 D22

207-3003

PL30*300

PL12*545
PL12*545

PL25*400

PL12*545
PL12*545

PL30*300

PL25*400

30

25

12
12

Y - Y
1:10




	07UHA01yyyyy_0335_B4_55_02
	07UHA01yyyyy_0352_B4_55_02a
	07UHA01yyyyy_0352_B4_55_02
	2018-05-14_10h23_27

	07UHA01yyyyy_0554_B4_55_01a
	07UHA01yyyyy_0554_B4_55_01
	2018-05-14_10h22_41

	07UHA01yyyyy_0749_B4_55_01a
	07UHA01yyyyy_0749_B4_55_01
	2018-05-14_10h21_30-suwnica




