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: : ELEKTRODY WG ZALECEN TECHNOLOGA.
ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE WG INSTRUKCJI MALOWANIA.
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L DP-2 UWAGI:
: _ 1. Niniejszy rys. wykonano na podstawie projektu wykonawczego opracowanego przez:
_ LAFRENTZ-POLSKA Sp.o.0.
2. Poziomy jakosci ztqczy spawanych:
DP-2 — —wszystkie mmcome\ czolowe — g%oq:a sﬁmo_ﬂm S_wN. cﬂmwa jakosci W sm PN Nmz ISO 5817,
—spoiny czofowe nieoznaczone: badania ultradzwigkowe 10%, poziom akceptacji 2,
WP-4 | CwP-15) T WhB WP-2 SM PN EN 150 11666; i T
—czolowych nieoznaczone styki wybiegdw poprzecznic z pasami dzwigardw: badania ultradzwigkowe 257,
poziom akceptacji 2, wg PN EN ISO 11666;
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Ll
EV —pachwinowych: badania wizualne 100% - poziom jakosci B wg PN EN 1SO 5817,
6000 6000 6000 6000 6000 6000 4600 badania MT/PT 25% - poziom akceptacji "2x” wg PN EN ISO 23278/PN EN ISO 23277.
ﬁ | | | | | | 3. Spoiny wykonac na catej dtugosci przylegania elementdw.
4. Spoiny czolowe wykona¢ na peten przekrdj fqczonych elementow.

5. "R" - oznacza spoing specjalnej jakosci.
6. "P" - oznacza spoine wykonang z gtebokim wtopieniem. W przypadku wykonywania spoiny bez
A— A wtopienia nalezy wykona¢ spoing grubosci oznaczong (..).
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| A | Aktualizacja rzednych. ww_ow

7. Wszystkie elementy blachownic fazowa¢ 2x2mm.
8. Element nalezy wyposazy¢ w tqczniki zespalajgce na podstawie osobnego opracowana.
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Projekt wykonawczy:
_.m»_..wmz.ﬂlv_w_.mwx% Sp. z 0.0.
ul. Zbgszyfiska
AT 60-359 Poznat
LAFRENTZ

, DP-1 +]145552
DP-2 DP-3 |

Wykonawca konstrukcji stalowej / rysunki warsztatowe:

Mostostal Kielce S.A.
ul. Ks. P. Sciegiennego 280

25-116 Kielce
tel.: +48 41 361 48 82
9 fax: +48 41 361 48 66
| Grupa Mostostal Warszawa KI EL CE o o stostalkioloe. com ol
| : .com.

e-maijl: mostostal@mostostal-kielce.com.pl
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