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UWAGI:
(p/1093 ) (1037 ) 1.Materialy:

-Stal: S235JRG2,

-Sruby klasy 8.8, nakretki klasy 8

2.Tolerancje:

-Tolerancja wykonania PN-EN 1S013920 Klasa B/F

-Klasa wadliwosci spoin C wg PN-EN 5817

3.Spawanie:

-Kontrola wizualna spoin 100%

-Spoiny doczolowe wykonac na pelen przetop

4.Antykorozja:

-Wszystkie spoiny szczelnie zamknac

-Cynkowanie ogniowe wg EN ISO 1461

-Przewidziec otwory technologiczne do odprowadzenia cynku max.
D=25mm (zaslepic)

-Przewidziec otwory technologiczne do odprowadzenia wody max.
D=7mm (nie zaslepiac)

-Gwinty po kalibracji zabezpieczyc farba o wysokiej zawartosci cynku i
towotem

5.Konstrukcja poddana obciazeniu zmiennemu. Wykonanie wg PN-EN

6.Metoda spawania: MAG, E

7.0stre krawedzie zaokraglic

8.Reszta uwag patrz "Opis techniczny

9. W dolnej czesci rury wywiercic centrycznie otwor 7mm w celu
odprowadzenia wody deszczowej.

10. UPN50 ustawic centralnie wgledem CFRHS50x30x3 i dopasowac.

] ] Niezdefin v =0 71min (ol 820 St (st HDG wg. EN 1SO 1461 Razutowanie
Lista elementow pojedynczych Pozycja: P/1 llosc: 1 lezdefniowane spoiny: a=0,7tmin (edno):2=0,5umin (dwusiromne) Klasa wykonania EXC2 a
T . Wykonac otwory technologiczne @
Nr  |Element Profi Material | Dlugosc (mm)| llosc | Waga (kg) | Waga calk. (kg) Wszystiie spoiny ciagl | szczelne. VT dia spoin - 100% Wykonanie wg. EN 1090-2
p/1037 CFCHS406.4X10 S235 4590 1 448.7 448.7 Rew. ‘ Opis rewizji Name Date:
p/1062 PD610+265 $235 25 1 56.1 56.1 Projekt: Klient: <
p/1004 PL15+244 $235 154 1 39 39 ENERGYLANDIA polglass "
p/1027 PL15*178 235 249 1 39 39 S
p/1093 CFRHS100X50X4 $235 382 1 33 33 NI, Rysunku: Tytul: POL-GLASS Sp,j. K.Gérnicki, A.Bomba
p/1081 PL8*100 S235 251 16 1.2 19.9 ul. Nowa 17, Lozienica
p/1083 PL8*100 S235 251 16 1.2 19.9 P/l ASSEMBLY 72-100 Goleniéw, Polska
p/1064 PL10*90 S235 175 12 0.9 104 Nr. Projektu: Rew.:|Skala: |Data: Projektant: mgr inz. Maciej Grodecki
p/1001 PL15*50 S235 50 1 0.3 0.3 1:10 128.01.2018 | GM7 Maciej Grodecki
n/1008 RODS Zero_weig 7342 1 0.0 0.0 MW.54 1:15 |Rozmiar: ul. Zawadzkiego 98/2, 71-246 Szczecin
| Total (ko) 566.4 A3 v gmi7.pl




