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UWAGI:
1. Materialy:
-S235JR+AR, S355J2+N, S235JRH, wg PN-EN 10025-2, PN-EN 10210-1 lub
PN-EN 10219-1.
-Blachy <15 mm - S235JR+AR (wg PN-EN 10025-2).
-Blachy >=15 mm - S235J2+N (wg PN-EN 10025-2).
-Blachy >=15 mm powinny byc sprawdzone pod katem rozwarstwienia
-Sruby klasy 8.8, 10.9 nakretki klasy 8, 10
[Wspawana sruba M20x140(8.8)-DIN931 ] 2. Tolerancje:
-Tolerancje wg PN-EN 1090-2, Dodatek D klasa 2.
DET A -Klasa wadliwosci spoin C wg PN-EN 5817
o -Klasa wykonania EXC2 wg PN-EN 1090
\1*D7 3. Spawanie:
-\ -Wszystkie spoiny nieopisane:
(r1105 ) N a=0,7tmin (dla spoiny jednostronnej),
\ a=0,5tmin (dla spoiny dwustronnej).
-Kontrola wizualna spoin 100%
- -Spoiny doczolowe wykonac na pelen przetop
o S 4, Antykorozja:
& " j -Wszystkie spoiny szczelnie zamknac
> < X I -Klasa korozyjnosci konstrukciji - C3.
Ty) <~ AN -Cynkowanie ogniowe wg EN 1SO 1461
e i DA -Przewidziec otwory technol. do odprowadzenia cynku max.D25mm (zaslepic)
s DN 3 -Przewidziec otwory technol. do odprowadzenia wody max.D7mm (nie zaslepiac)
/ O\ o -Gwinty po kalibracji zabezp. farba o wysokiej zawartosci cynku i towotem
1 /7 111002 - NN -Wszystkie czesci stalowe znajdujace sie pod ziemia (ponizej poziomu +-0,00)
N O N nalezy zabezpieczyc TIKKURILA Temacoat RM40 (lub zamiennikiem o
o /7 W\ podobnych wlasciwosciach) do 10cm powyzej poziomu terenu (powyzej +-0,00)
,’: /7 171033 \ O\ 5. Konstrukcja poddana obciazeniu zmiennemu. Wykonac wg PN-EN 1090
— /7 \ 6. Metoda spawania: MAG, E
3 /) A 7. Ostre krawedzie zaokraglic
/ & 8. Przeprowadzic prébny montaz
~ = 9. Podlewka z drobnoziarnistego betonu C25/30 lub CERESIT CX15 (wykonac po
™ 1*D14 rektyfikacji slupa)
10. Reszta uwag patrz "Opis techniczny
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Niezdefiniowane spoiny: a=0,7tmin (jedno);a=0,5tmin (dwustronne) EIESaV\ngyki,:z;riao El;glz “ OW;r
o . Wykonac otwory technologiczne @
Wszystkie spoiny ciagle i szczelne. VT dla spoin - 100% Wykonanie wg. EN 1090-2
Rew. ‘ Opis rewizji Name Date:
Projekt: Klient: &
Lista elementow pojedynczych Pozycja: R/3 llosc: 25 Nysa pOIQIaSS -
Nr  |Element Profil Material | Dlugosc (mm)| llosc | Waga (kg) | Waga calk. (kg) Nr. Rysunku: Tytul: POL-GLASS Sp.j. K.Gornicki, A.Bomba
/1002 CFRHS50X30X3 S235 1552 1 5.1 51 / ul. Nowa 17, Lozienica
1/1105 UNP50 S235 200 1 11 11 R/3 RYSUNEK ZLOZENIOWY, 72-100 Goleniow, Poiska
/1033 PL5*40 S235 85 4 0.1 05 Nr. Projektu: Rew.:|Skala: |Data: Projektant: mgrinz. Maciej Grodecki
1/1034 PL5*40 S235 85 4 0.1 0.5 1:5 11.02.2018 | GM7 Maciej Grodecki
111035 PL5*30 Polyureth 50 2 0.0 0.0 0325 1:10 |Rozmiar: ul. Zawadzkiego 9812, 71-246 Szczecin
| Total (kg) 73 A3 www.gm7.pl




