NOTA:

-Les soudures devront obligatoirement étre continues et contournées sauf indications
contraires.

-As soldaduras deverao obrigatériamente ser continuas e contornar as superficies, salvo
indicagdo em contrario.

-Toutes les soudures sont r a= 7Tmm sauf indication contraire

-Todas as soldaduras sé&o r a= 7mm salvo indicagdo em contrario

-Les soudures des raidisseurs sont r a=5mm
-As soldaduras das chapas de reforgo (ex: cutelos) sao r a=5mm

NOTA:
A-A -Toutes les surfaces garantissent un coefficient de frottement p=0.3 sauf
spécification particuliére
m 3 -Todas as superficies devem garantir um coeficiente de atrito de y=0.3, salvo
. ~ I casos particulares
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