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Vorspannkrafte und Anziehmomente fiir Drehimpuls-, modifiziertes Drehmoment-,
und modifiziertes kombiniertes Vorspannverfahren fir Garnituren der
Festigkeitsklasse 10.9 nach DIN EN 14399-4, DIN EN 14399-6 und DIN EN 14399-8
1 2 3 4 5
Schrauben- | Regelvor- Drehimpuls- | modifiziertes modifiziertes erforderliche Weiterdreh-
durch- spannkraft verfahren Drehmoment- | kombiniertes winkel in Abhangigkeit der
messer F o verfahren Verfahren Gesamtnenndicke I t
p.C der zu verbindenden Teile
FV,DIfur Fp,C* MA fur Fp,C* Voranziehmoment
M A MKV
Oberflachenzustand:
feuerverzinkt und geschmiert
oder wie hergestellt und geschmiert d = Schraubendurchmesser
kN kN Nm Nm St<2d
M12 50 60 100 75 45° ‘ 1/8 Drehung
M16 100 110 250 190
2d <=7 t<6d
M20 160 175 450 340 T
60° ‘ 1/6 Drehung
M22 190 210 650 490
6d <=1t<10d
M24 220 240 800 600 T
90° \ 1/4 Drehung
m27 290 320 1250 940
M30 350 390 1650 1240 10d <1t
M36 510 560 2800 2100 keine Empfehlung
@Muttern mit Molybdénsulfid oder gleichwertigem Schmierstoff behandelt.

Fir MaRe ohne Toleranzangaben gelten Toleranzen

fur SchweilRkonstruktionen nach
DIN EN ISO 13920 - Klasse C+G

bzw. fiir vorgefertigte Teile aus Stahl nach DIN 18203 Teil 2

Grenzabmale fiir LangenmaRe

nach Tab.1, DIN EN ISO 13920 : 1996
NennmaRbereich | (in mm)
Toleranz- Uber | Uber | Gber | uUber |dber |Uber |dber | Gber | Uber | Gber
klasse 2 30 120 400 1000 | 2000 | 4000 | 8000 |12000| 16 000| 20 000
bis bis bis bis bis bis bis bis bis bis
30 120 400 1000 | 2000 | 4000 | 8000 |12000| 16 000| 20 000
GrenzmalBet (inmm)
A * +1 +2 +3 4 5 +6 + + +
B +1 +2 +3 +4 +6 +8 £10 | +x12 | £14 | x16
C - 3 4 +6 +8 +11 14 | £18 | £21 +24 | x27
D +4 +7 +9 +12 | +16 | +21 27 | +£32 | £36 | x40

nach Tab.3, DIN EN ISO 13920 : 1996

Geradheits-, Ebenheits- und Parallelitatstoleranzen

NennmaRbereich| (inmm) (bezieht sich auf die Iangere Seite der Oberflache )
Toleranz- | Uber Uber Uber Uber Uber Uber Uber | Gber | Gber | Uber
klasse 30 120 400 1000 | 2000 | 4000 | 8000 | 12000| 16 000| 20 000
bis bis bis bis bis bis bis bis bis
120 400 1000 | 2000 | 4000 | 8000 | 12000f 16 000| 20 000
Toleranzent (in mm)
E 0,5 1 1,5 2 3 4 5 6 7 8
F 1 1,5 3 4,5 6 8 10 12 14 16
G 1,5 55 9 11 16 20 22 25 25
H 2,5 5 9 14 18 26 32 36 40 40

Stahlkonstruktionen nach DIN EN 1090-2: 2008+A1: 2011

in EXC 2 ausfiihren

Schweillen:
Bewertungsgruppe nach DIN EN ISO 5817:

Bewertung- alle Positionen

dynamische vorwiegend ruhende Belastung
alle Nahte
Beanspruchung | innerer Befund auBerer Befund
B B C

Schweildtechnische Angaben

Bewertungsgruppe nach DIN EN ISO 5817 : C

Schweilverfahren : MAG - 135 DIN EN ISO 4063
UP - 121 DIN EN ISO 4063
E-111 DIN EN ISO 4063

Zusatzwerkstoffe : DIN EN ISO 2560 - E 382 B 12 H10
DIN EN ISO 14341 - G 46 4 M G3Si1
DIN EN ISO 14175 - M 21

Alle Bauteilstdfle (Sollabstand </=1,5mm ) ohne
Schweil3nahtangaben sind umlaufend mit

Kehlnaht a=4mm zu verschweifden.

Alle geschweildten Vollanschlisse sind Ut und MT zu prifen.

Vorwarmen bei Bauteildicken :

S235JR t>35mm >100°C
S355J2 t>20mm >150°C - 200°C

Schweiltechnisch gepruift:

Stutzengrin, den

Arnoldt, A.
Schweil¥fachingenieur (EWE)
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DATUM:
MONTAGETEILLISTE
Pr/355 Teil Phase | Profil Anzahl
. ( Pr/355 " g 5 s/3 100 HEB260 1
5
wzzZzZZZ ¥ . \ . 0 P75 ) o MATERIALLISTE FUER MONTAGETEIL
| Rt || I ! .
o g Y ! g g Montageteil: S/3 Laenge (mm): 12170
| | .
/ \ i y I $ $ L\ Korrosionsschutz:
. A\ 4\ =T /1} ¥ - Pos. Nr. Profil Material Anz. Laenge (mm) | Gewicht (kg)
| |
- - 5 [ [ %5 P/13 BL20*220 S355J2 4 435 59.8
5 s 5 ; 7 $ $ ™~ P/14 BL12*187 S355J2 2 260 5.0
g 5 P/21 BL220*15 S355J2 8 2490 516.0
P/338 5 P22 BL400*25 S355J2 2 1160 182.1
RZ 2 " $ $ / 10 P/23 BL220*25 S355J2 2 1160 100.2
P/25 0 E 10 P/25 BL220*25 $355J2 2 716 60.2
P/537 (P/23 10 N o0 P/32 BL400*20 S235JR 2 1200 150.7
/ 10 B 3 ! P/33 BL400*20 S235JR 2 1230 154.5
$ X $ a P35 4KT50 S355J2 4 120 9.4
B P/40 BL40*400 S355J2 4 450 226.1
|
- N P/336 BL20*97 S355J2 8 398 48.5
3 : i P/338 BL400*25 S355J2 1 911 71.4
A $ B $ P/345 BL220*25 S355J2 2 1160 100.2
o i | P/364 BL12*110 S355J2 2 220 4.6
% N P/380 BL20*125 S355J2 64 225 279.9
n $ N $ P/508 BL30*300 S235JR 2 1128 159.2
|
Q B ) P/537 BL25*678 S355J2 1 1160 153.3
@) i } 10 P/540 BL25*98 S355J2 2 400 14.8
Vi ] $ L fi} & Pr/2 U220 S355J2 4 650 76.3
K -K B Pr/158 HEB260 S355J2 3 11560 3212.4
110 Pr/159 U220 S355J2 16 930 436.9
' L-L Pr/354 HEB220 S355J2 2 911 130.2
1:10 Pr/355 HEB220 S355J2 2 449 64.1
Pr/421 U220 S355J2 12 680 239.6
S/3 HEB260 S355J2 1 11560 1070.8
Gesamt 7526.0
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