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RAL 9010

C3 Lang 160um

Vorspannkrafte und Anziehmomente fiir Drehimpuls-, modifiziertes Drehmoment-,
und modifiziertes kombiniertes Vorspannverfahren fir Garnituren der
Festigkeitsklasse 10.9 nach DIN EN 14399-4, DIN EN 14399-6 und DIN EN 14399-8

p,C*

Fv,le“r Fp,C* MAff_]r F Voranziehmoment
M A MKV

1 2 3 4 5
Schrauben- | Regelvor- Drehimpuls- | modifiziertes modifiziertes erforderliche Weiterdreh-
durch- spannkraft verfahren Drehmoment- | kombiniertes winkel in Abhéngigkeit der
messer F o verfahren Verfahren Gesamtnenndicke ¥ t
p.C der zu verbindenden Teile

Oberflachenzustand:
feuerverzinkt und geschmiert

oder wie hergestellt und geschmiert

d = Schraubendurchmesser

It<2d

45° ‘ 1/8 Drehung

2d<=%t<6d

60° ‘ 1/6 Drehung

6d<=1t<10d

90° \ 1/4 Drehung

10d <I't

kN kN Nm Nm
M12 50 60 100 75
M16 100 110 250 190
M20 160 175 450 340
M22 190 210 650 490
M24 220 240 800 600
m27 290 320 1250 940
M30 350 390 1650 1240
M36 510 560 2800 2100

keine Empfehlung

@Muttern mit Molybdénsulfid oder gleichwertigem Schmierstoff behandelt.

DATUM:

MONTAGETEILLISTE

Fir MaRe ohne Toleranzangaben gelten Toleranzen

fiur Schweilikonstruktionen nach

DIN EN ISO 13920 - Klasse C+G

bzw. fiir vorgefertigte Teile aus Stahl nach DIN 18203 Teil 2

Grenzabmale fiir LangenmaRe
nach Tab.1, DIN EN ISO 13920 : 1996

NennmaRbereich | (in mm)

Toleranz- Uber | Uber | Gber | uUber |dber |Uber |dber | Gber | Uber | Gber
klasse 2 30 120 400 1000 | 2000 | 4000 | 8000 |12000| 16 000| 20 000
bis bis bis bis bis bis bis bis bis bis

30 120 400 1000 | 2000 | 4000 | 8000 |12000| 16 000| 20 000
GrenzmalBet (inmm)
A +1 * +2 +3 4 5 +6 +7 +8 +
B +1 +2 +3 +4 +6 +8 £10 | +x12 | £14 | x16
C - 3 +6 +8 +11 14 | £18 | £21 +24 | x27
D +4 +9 +12 | +16 | +21 27 | +£32 | £36 | x40

Geradheits-, Ebenheits- und Parallelitatstoleranzen
nach Tab.3, DIN EN ISO 13920 : 1996

NennmaRbereich| (inmm) (bezieht sich auf die Iangere Seite der Oberflache )
Toleranz- | Uber Uber Uber Uber Uber Uber Uber | Gber | Gber | Uber
klasse 30 120 400 1000 | 2000 | 4000 | 8000 | 12000| 16 000| 20 000
bis bis bis bis bis bis bis bis bis
120 400 1000 | 2000 | 4000 | 8000 | 12000f 16 000| 20 000
Toleranzent (in mm)
E 0,5 1 1,5 2 3 4 5 6 7 8
F 1 1,5 3 4,5 6 8 10 12 14 16
G 1,5 55 9 11 16 20 22 25 25
H 2,5 9 14 18 26 32 36 40 40

Stahlkonstruktionen nach DIN EN 1090-2: 2008+A1: 2011
in EXC 2 ausfiihren

Schweillen:

Bewertungsgruppe nach DIN EN ISO 5817:

Bewertung- alle Positionen

dynamische vorwiegend ruhende Belastung
alle Nahte
Beanspruchung | innerer Befund auBerer Befund
B B C

Schweildtechnische Angaben

Bewertungsgruppe nach DIN EN ISO 5817 : C

SchweilRverfahren

Zusatzwerkstoffe :

Alle BauteilstoRRe

: MAG - 135 DIN EN ISO 4063

UP - 121 DIN EN ISO 4063
E-111 DIN EN ISO 4063

DIN EN ISO 2560 - E 38 2 B 12 H10
DIN EN ISO 14341 - G 46 4 M G3Si1
DIN EN ISO 14175 -M 21

(Sollabstand </=1,5mm ) ohne

Schweil3nahtangaben sind umlaufend mit
Kehlnaht a=4mm zu verschweifden.

Alle geschweildten Vollanschlisse sind Ut und MT zu prifen.

Vorwarmen bei Bauteildicken :

S235JR t>35mm >100°C
S355J2 t>20mm >150°C - 200°C

Schweiltechnisch gepruift:

Stutzengrin, den

Arnoldt, A.

Schweil¥fachingenieur (EWE)

Teil Phase | Profil Anzahl

Nb/83 200 HEA280 1

Nb/83 300 HEA280 1
MATERIALLISTE FUER MONTAGETEIL
Montageteil: Nb/83 Laenge (mm): 11292
Korrosionsschutz:
Pos. Nr. Profil Material Anz. Laenge (mm) | Gewicht (kg)
Nb/83 HEA280 S355J2 1 11132 850.2
P/3 BL15*320 S355J2 1 346 9.2
P/4 BL15*320 S355J2 1 322 8.3
P/5 BL15*320 S355J2 1 290 7.0
P/15 BL15*289 S355J2 1 255 5.7
P/16 BL15*289 S355J2 1 248 54
P/17 BL15*289 S355J2 1 255 5.6
P/18 BL15*289 S355J2 1 248 5.3
P/19 BL15*244 S355J2 1 289 5.0
P/20 BL15*247 S355J2 1 289 51
P/37 BL15*243 S355J2 1 289 4.9
P/85 BL20*133 S355J2 4 296 23.3
P/214 BL15*296 S355J2 1 317 5.9
P/217 BL45*320 S355J2 1 396 44.6
P/272 BL10*267 S355J2 1 276 4.0
P1277 BL18*317 S355J2 1 333 10.2
P/278 BL18*318 S355J2 1 275 9.0
P/283 BL18*316 S355J2 1 334 10.2
P/284 BL18*316 S355J2 1 286 9.2
P/308 BL35*310 S355J2 1 290 24.6
Pr/59 IPE100 S355J2 1 2665 21.6
Pr/60 HEA100 S355J2 1 2631 43.8
Pr/66 HEA100 S355J2 1 2591 43.1
Pr/67 HEA120 S355J2 1 2482 49.3
Pr/260 HEA100 S355J2 1 2241 37.3
Pr/261 HEA120 S355J2 1 2201 43.7
Pr/262 HEA120 S355J2 1 2161 42.9
Pr/263 HEA140 S355J2 1 2121 52.3
Pr/264 HEA140 S355J2 1 2081 51.3
Pr/344 HEA120 S355J2 1 2323 46.1
Pr/410 HEA200 S355J2 1 11235 474.5
Pr/418 IPE100 S355J2 1 1956 15.8

Gesamt 19745

0 08.06.2018 | Erste Ausgahe

WKI

REV. DATUMREV | REVISIONS BESCHREIBUNG

GEPLANT BESTAETIGER

MATERIAL:

SCHWEISSNAEHTE I\ , SIEHE OBEN

STATUS:

SCHRAUBENGUETE: SIEHE OBEN

zur Ausfihrung

PROJEKT:

Daimler AG - ZuBi 068 HH

ZEICHNUNGSNAME:

Geplant: M. Dadlg]

Daum: 08.06.2018

Massstab: 1:10 120

Werkstattzeichnung
BAUHFRR : Bearheiter:
Daimler AG & Co. Alpha 1 OHG Mojciech Kossonsi
ateusz Dadej

STADIUM:

Ausflihrungsprojekt

Stahl- und Anlagenbau Schéadlich GmbH

Lichtenauer Str. 1 Phone: +49(0)37462-65520
08328 Stiitzengrin Fax: +49(0)37462-65510
Deutschland www.stahlbau-schaedlich.de

AUFTRAGSNUMMER SCHADLICH:

18 0013

RCICGXER T s
tel. , fax.
|NZYN I ERS Kl E www.rck-biuro.pl, biuro@rck.poznan.pl

ALL RIGHTS STRICTLY RESERVED, REPRODUCTION OR ISSUE TO THIRD PARTY IN ANY FORM WHATEVER, IS NOT PERMITTED WITHOUT WRITTEN AUTHORITY FROM THE PROPRIETOR

AUFTRAGSNUMMER R CK
R-18-0020
ZEICHNUNGSNUMMER: ~ REV:
M83 0

AOQ




