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Algemene Nota

Algemeen

Staalstructuur uit te voeren conform EXC3
Uitvoering en toleranties volgens EN 1090
Staalsoort S355 (tenzij anders vermeld)

t <74mm: S355 J2+N volgens EN10025-2
t < 89mm : S355 K2+N volgens EN10025-2

t < 125mm : S355 ML volgens EN10025-4
Staalsoort S460 (tenzij anders vermeld)

t < 71mm : S460 M volgens EN10025-4

t < 102mm : S460 ML volgens EN10025-4
Z-kwaliteit

Volgens aanduiding plan
Voorbewerkingsgraad

Kanten van de platen dienen te worden gebroken. Radius 2mm minimum

P3 volgens ISO 8501-3, behalve ondervermelde

- 1.2: voorbewerkingsgraad P2;

- 2.1: enkel bij toepassing in afgesloten ruimtes: P2;
- 2.2: enkel voor de boutgaten: voorbewerkingsgraad P2;

Deuvels

Dia 25 L=175mm S235 J2G3 + 450 SD volgens ISO 13918

Lassen

Alle lassen volgens NBN-EN 25817-kwaliteitsniveau B

Waterdichte lassen
Continue lassen

TYPICAL DETAIL FOR
LONGITUDINAL WELDS
MARKED WITH "DPFW"

DPFW = Deep Penetration Fillet Weld

Conservering
Zie plan VBSC-PL-6000
LAS CATALOGEN

» ATELIER : VBSC-PL-6001
« WERF : VBSC-PL-6002

Projectie
Amerikaanse projectie
COG:

Zwaartepunt

Alle lassen volgens EN ISO 5871 /

EN 1090-2 Kwaliteitsniveau B
Staal constructie wordt uitgevoerd volgens EXC3
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GULDENSPORENPARK 105 - 9820 MERELBEKE

Tel: 09/292.

12.11 - Fax: 09/292.12.72

AFDELING BOVENSCHELDE

TV 360/BAS SMETS
RECOLETTENLEI 33
9000 GENT

VERANTWOORDELIJKE: ARCH. JAN MANNAERTS

360

PLANNUMMER

VBSC-PL-3165101

HOOFDONDERDEEL

M1 & M7

ONDERDEEL

Diagonals

TITEL

Hoofdligger

PAPIERFORMAAT

BUREAU BAS SMETS

1189x841

Deze tekening is bestemd voor samenstellingen M1-NW & M7-ZO zoals getoond
en voor M1-NO & M7-ZW als Spiegel vervaardigd met Suffix A voor onderdelen

» VICTOR BUYCK

STEEL AT WORK

#  STEEL CONSTRUCTION

Pa

ARTES

INFRA BOUW

MILIEU

DEPRET

STADSBADER

OPGEMAAKT DOOR:

GEZIEN EN GOEDGEKEURD
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