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| 2 nieoznaczone spoiny jak na przekroju C-C
Zamawiajgcy:
UWAGL: 1acy
1. Materialy:

~

$355J2 wg PN-EN 10025:2004
$235J0 wg PN-EN 10025:2004
1.4301 wg PN-EN 10088-1:2007
Atest 3.1 zgodnie z PN-EN 10204.
Badanie ultradzwiekowe P& wg BN-84/0601-05.
Wszystkie wymiary elementéw podano jako nominalne wymiary elementow gotowych w temperaturze +10°C.
Wymiary elementéw podano bez naddatkéw na skurcz spawalniczy.
Wymiary elementoéw podano bez naddatkéw/wcie¢ zwigzanych z przygotowaniem krawedzi do spawania.
Tolerancje wykonania wg PN-89/S-10050.
Ocena jakosci spoin wg PN-ISO 5817
Spoiny doczotowe - klasa jakosci B.
Spoiny pachwinowe oraz doczofowe niepetne - klasa jakosci C.
Plan badania spoin:
- badania wizualne VT - 100% wszystkich spoin,
- badania ultradzwiekowe UT - 100% spoin czotowych poprzecznych paséw gtownych (potki, Srodniki),
- badania ultradzwiekowe UT - 20% pozostatych spoin czotowych poprzecznych,
- badania ultradzwiekowe UT - 10% spoin czotowych wzdtuznych,
- badania magnetyczno-proszkowe MT- 20% spoin doczotowych i teowych o niepetnym przetopie,
- badania magnetyczno-proszkowe MT - 5% spoin pachwinowych.
W przypadku wadliwosci na poziomie 10% w spoinach badanych metoda MT nalezy zwigkszy¢ zakres badan
do 100% wadliwej spoiny.
Projektowane jest zabezpieczenie antykorozyjne w postaci metalizacji oraz powtoki malarskiej.
Zmiany w rozwigzaniach konstrukcyjnych wymagaja zatwierdzenia przez Projektanta.
Wytwornia konstrukcji stalowej powinna posiada¢ certyfikat wykonania konstrukciji stalowej zgodnie z klasg
EXC4.

Wykonawca:

INTOP

WARSZAWA SP. Z 0.0.

INTOP

WARSZAWA SP. z o.0.

ul. Wiertnicza 108 02-952 Warszawa
tel. 22 885 64 31

Jednostka projektowa:

INZYNIEROWIE

YLE Inzynierowie
02-495 Warszawa, ul. Rakietnikow 32
tel/fax 0-22 216 57 79
www.yle.com.pl
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