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Element wysytkowy nr: 1026 , szt. do wykonania: 1 <| 4 ‘ ADRES | NAZWA INWESTYCJI/ADRRESS & PROJECT NAME INWESTOR/CLIENT
4 4%
Element Profil llos¢ Materiat Dtugos¢ | Ciezar Ciezar 4 = 4
[] [mm x mm] [szt] [] [mm] | [kg/szt] [kal : o . N Y — Instalacja dozowania paliw alternat. Gorazdze Cement S.A.
1026 HEA300 1 S355J2 6250 554 .4 554 .4 (7026) %%J do palnika gt. pieca obrotowego nr 1 Chorula, ul. Cementowa 1, 47-316 Gorazdze
10042 BL25*300 2 | S355J2+N  |465 274 54.8 UWAGI:
10066 BL10*147 2 S355J2+N 229 26 53 1. Zestawienie elementéw wysytkowych na liscie wysytkowe;. JEDNOSTKA PROJEKTOWA
10100 BL10*71 9 | S35502+N  |130 0.7 6.5 2. Elementy spawat na diugosci przylegania. Spoiny ciagfe. Zarzycki Konstrukcje Budowlane
10109 BL6*106 9 S355J2+N 146 07 65 3. Materiaty spawalnicze w potaczeniach stosowac wg Zfalecen 'fechnologa w zaleznosci od gaturllku st,all i technologii spawania. ’ ul. Powstaricow Slgskich 134, lokal 3 i 4
4. Nieopisane spoiny pachwinowe dwustronne wykonaé grubosci a=0,5t, gdzie t oznacza grubos¢ cieriszego z tagczonych elementdw. _
10146 BL8*231 5 | s35502¢N  |260 3.8 18.9 ; , o , 53-315 Wroctaw LT
10160 BLE*146 5 S355/2+N 262 o4 18 5. Nieopisane spoiny pachwinowe jednostronne wykonaé grubosci a=0,7t, gdzie t oznacza grubosc¢ ciefiszego z tgczonych elementéw. tel./fax.: + 48 71 784 83 31 : . ‘I””HKO NSTRUKCJE
: : 6. W przypadku spoin obwodowych w potaczeniach rurowych spoiny pachwinowe grubosci a=1t, gdzie t oznacza grubos¢ cienszego z tgczonych elementow. tel.kom. +48 600 332 345
10177 BL8*141 2 8355J2+N 262 2.3 4.6 7. Klasa wykonania konstrukcji EXC2 wg PN-EN 1090+A1: 2012P. e-mail: biuro@zarzycki-konstrukcje.pl / www.zarzycki-konstrukcje.pl
10236 BL12"136 4 S355J2+N 262 3.4 13.4 8. Tolerancje wg zatgcznika D.2 do normy PN-EN 1090+A1: 2012P klasa 2, z wyjatkiem elementdw, dla ktérych na rysunkach lub w opisie wskazano inne tolerancje FUNKCJA/POSITION NAZWISKO/NAME UPRAWN_/LICEN. | PODPIS/SIGNATURE
10243 BL12*297 2 | S355J2+N  |300 8.4 16.8 wykonawcze. KEROWNIK TEMATU el ZoraveK p——
10245 BL12*150 2 S355J2+N 278 3.9 7.9 9. Szlifowaé wszystkie krawedzie cigcia rur, spoiny oraz naddatki ocynku (w przypadku cynkowania) ';EnggonCXTGER gr inz. y :
10265 BL15*96 1 S355J2+N 1200 13.6 13.6 10. Spoiny czotowe wystepujgce w warsztatowych stykach doczotowych profili i blach stalowych bada¢ metodami NDT w 100%. DESIGNER mgr inz. Rafat Zarzycki 156/DOS/05
10333 BL40*5 1 $355J2+N 6260 9.8 9.8 11. Poziom jakosci "C" niezgodnoéci spawalniczych wg PN-EN 1090-2. iy
10334 BL40*5 1 S355J2+N 1660 26 26 12. Czyszczenie -.strumierﬂowo écierne.SA2.5 wg PN-ISO 8501-1 S%SV;VTENT PROJEKTANTA | Rafat Musiat, Pawet Koty R
10335 BL40"5 1 S355J2+N 2640 4.1 4.1 13. Przygot.owanl.e brzegdw do.spawanla we P_.N'EN ISQ 9(,59,2,' _ OBIEKT/OBJECT NR PROJ./PROJ. NO.| STADIUM/PHASE | BRANZA/BRANCH
10454 L50%5 4 S355J2 730 28 110 14. Zabezpieczenie antykorozyjne dla kategorii korozyjnosci sSrodowiska C3 wg PN-EN ISO 12944-2. 191551 PROJEKT KONSTR.BUD
10473 L50°5 4 535502 710 7 107 15. Elementy ocynkowane ogniowo chyba, ze na liscie elementéw wysytkowych wskazano inacze;j. e V;g';iﬂzllggx\( SKALA/S'CALE'
10488 L50°5 5 335502 720 2'7 5'4 16. Otworowanie pod montaz urzgdzen mechanicznych wykonano wg projektu wykonawczego. STACJA SEPARACJI
- . . 17. Kolor wg architektury. 13.11.2019 1189x841 1:10 1:20
10489 L50*5 1 S355J2 685 2.6 2.6 TYTUL RYSUNKU/DRAWING NR RYSUNKU/DRAWING NO.
10490 L50*5 1 S355J2 765 2.9 2.9 P
Suma ciezaru dla 1 elementu wysytkowego [kg]: 756.6 ETAP 1000 - KONSTRUKCJA GLOWNA 19-1551_1000_W_17
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