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LASWERK

- de|asnaden aangeduid op de plannen zijn de minimale lasnaden nodig voor de stabiliteit, De aannemer bepaalt
de aventuesl grotere ult te voeren lasnaden in functie van zijn lasprocedures.

- aanduiding van de lasnaden volgens norm EN SO 2553

- tenzij anders bepaald zijn de hoeklassen standaard dubbel. De minimale afmetingen zoals hieronder bepaald,
zijn van loepassing.

- bij toegankelijkheidsproblemen of indien anders vermeld, wordt een enkele |asnaad uitgevoerd met dubbele
waarde van aof 8.

- lenzij anders vermeld, worden alle stuiklassen viak, zonder spleet en met volledige doorlassing uitgevoerd,
Verjonging gebeurt zoals hieronder bepaald,

- alle lasnaden dienen continu en met voorverwarming >= 100°C conform EN 1993-1-10 uilgevoerd te worden
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Uitvoeringsklasse
- voor alle staalstructuren : EXC3 volgens norm NBN EN 1090-2+A1

- voor alle constructiestaal en boutverbinden is een certificaat 3.2 vereist
Kwaliteit
- behalve tegenstrijdige aanduiding, S355 volgens norm EN 10025
d, <= 35mm: §355 J0
35mm < d, <= 50mm: $355 J2
50mm < d, <= 60mm: S$355 K2 M,N
60mm < d.: 3355 M2,N,L
- op aanduiding, S460ML volgens norm EN 10025
Z-Kwaliteit
- behalve tegenstrijdige aanduiding dienen alle platen minimaal van kwaliteit 215 te zijn

- Als aanvuling op de minimale aanduidingen gegeven op de plannen, dient de opdrachtnemer voor plaatstaal
dat in haar dikterichting belast wordt als gevolg van spanningen voortkomend uit het lassen of door uitwendige
krachten, een classificatie op te maken van de Z-kwaliteit conform §3.24 van EN 1893-2, §3 en van EN
1993-1-10 om |amellaire scheurvorming te vermijden, De Z-kwaliteit van het geleverde plaatstaal wordt bepaald
volgens EN 10164,

Paint system (metallization + A*8.01PS):

. Blasting Sa 3 + metallization Zn120

o Hempadur 47200 40 pm dft

o Hempadur 47200 110 pm dft

o Final layer Hempaxane light 55030 50 pm dft RAL 9010
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