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Tekla Structures

Zestawienie dla jednego elementu wysytkowego: SA201 Wykonac szt.: 1
Nr pozyciji Profil Materiat Liczba szt. | Diugos¢ (mm) | Powierzchnia (m2)  Waga (kg)
$2041 RHS100*100°5 $235JR 2 108 0 3.2
S2049 BL15*129 S235JR 1 145 0 2.0
52053 BL15*268 S$235JR 1 249 0 5.8
52058 BL15*149 S235JR 2 273 0 8.4
$2060 BL15*148 S$235JR 1 289 0 45
52065 BL15*186 S235JR 2 200 0 6.8
$2070 BL15*189 S235JR 1 200 0 35
52078 BL15*120 S235JR 2 220 0 6.2
52079 BL15*398 S235JR 1 398 0 12.8
52082 BL15*398 S235JR 1 398 0 12.9
S2143 BL40*750 $355J2+715 1 750 1 166.9
S2144 BL10*170 S355J2 4 300 0 10.0
S2145 BL10°270 35542 4 300 0 15.2
S2181 BL6*320 S235JR 1 50 0 0.8
52182 BL6*320 S235JR 1 50 0 0.8
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Rewizja Opis rewizji Data rewizji Nazwisko
‘o . . . . . Zatwierdzit:
Elementy tgczone o grubosci t >20mm nalezy w procesie spawania Wszelkie prawa zastrzezone
podgrzewac¢ do temperetury T >100 stopni Celcjusza Weldon Sp. z 0.0.
Spoiny pachwinowe nieoznaczone wykonaé jako a <4 s Rzutowanie: E @
i a = 0.5t grubosci cienszego z tagczonych elementow >
Gatunek materiatu: S235JR chyba, ze wskazano inaczej ge;sdzgy: (Ig’?\la-rllilaN1090-2:
Klasa $rub: 8.8 chyba, ze wskazano inaczej EXC2 Termin realizacji: _
Imie i nazwisko Data: Podpis: ; g 5; g ; weldon. Numer zlecenia:
Opracowat: | G.Rataj 23.04.2020 WELDON Sp. zo.0. 00750 KST M
39-102 Brzezéwka 90A - -

Sprawdzit: M.Jatowiec 23.04.2020 tel. (+48) 14 64-66-714
Format: Zamawiajgcy: Powloka ochronna:
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