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Lista pozycji dla elementu wysytkowego:
Uwaga: zestawienie sporzgdzono dla 1 szt.

D.1

Wykonat sztuk: 1

A C

B-B

vt w.owalny 34x24]

D

11

1575

40

675

Poz. Sztuk | Profil Dfugo$¢ |Masa 1 poz. |Masa catk. | Materiat Uwagi
5.1 1 UPN220 9900 290.65 290.65 |S235IR
5.5 1 PL10*90 208 147 1.47 | S235]R
5.8 1 PL10*90 208 147 147 | S235]R
5.33 5 PL8*70 195 0.83 4.16 | S235
Waga sumaryczna [kg]: 297.8
Lista pozycji dla elementu wysytkowego: D2 Wykanat sztuk: 1
Uwaga: zestawienie sporzgdzono dla 1 szt.
Poz. Sztuk | Profil Diugos¢ |Masa | poz. |Masa catk. | Materiat Uwagi
52 1 UPN220 11150 327.35 32735 | S235]R
5.5 1 PL10*90 208 147 1.47 | S235]R
5.8 1 PL10*90 208 147 147 | S235]R
5.33 6 PL8*70 195 0.83 499 |8235
Waga sumaryczna [kg]: 3353 m
Lista pozycji dla elementu wysytkowego: D3 Wykonat szfukw
Uwaga: zestawienie sporzgdzono dla 1 szt.
Poz. Sztuk | Profil Dfugo$¢ | Masa 1 poz. | Masa catk. | Materiat Uwagi
5.6 1 PL10*140 160 1.76 1.76  |S235]R
5.7 1 PL10*140 189 2.08 2.08 |S235]R
59 1 PL10*75 148 0.87 0.87 |S235IR
5.15 1 PL8*117 136 0.81 0.81 |S235JR
517 1 PL8*134 145 1.20 120 |8235
521 1 PL8*124 139 0.96 0.96 |S235]R
5.34 3 PL8*70 134 0.56 1.69 |S235
5.35 1 HEA160 1625 49.48 4948  [S235]R
5.36 1 HEA160 211 6.42 6.42 | S235]R
547 1 UPN160 211 3.98 398 |S2351R
549 1 BL15*40 120 0.55 0.55 |S235]R
5.50 1 BL20*180 245 6.92 6.92 |S235]R
5.52 1 BL6*90 90 0.28 0.28 |S235]R
Waga sumaryczna [kg]: 77.0 m
Lista pozycji dla elementu wysytkowego: D4 Wykonat szfukw
Uwaga: zestawienie sporzadzono dla 1 szt.
Poz. Sztuk | Profil Dfugos¢ |Masa | poz. | Masa catk. | Materiat Uwagi
5.59 1 CHS60.3*4.0 1739 9.65 9.65 |S235IR
5.68 2 PL8*110 175 1.20 240  |S2351R
Waga sumaryczna [kg]: 12.0 /(\
Lista pozycji dla elemenfu wysytkowego: D5 Wykaonat sztuk: k\l}
Uwaga: zestawienie sporzgdzono dla 1 szt.
Poz. Sztuk | Profil Dfugo$¢ | Masa 1 poz. | Masa catk. | Materiat Uwagi
5.10 2 PL10*140 262 281 5.62  |8235
5.40 1 HEB300 12000 1403.58 1403.58 | S235JR
5.48 1 PL20*300 330 15.54 15.54 | S235]R
Waga sumaryczna [kg]: 1424.7
Lista pozycji dla elementu wysytkowego: D.6 Wykonat sztuk: 2
Uwaga: zestawienie sporzgdzono dla 1 szt.
Poz. Sztuk | Profil Dfugo$¢ | Masa 1 poz. | Masa catk. | Materiat Uwagi
5.10 2 PL10*140 262 281 5.62 |S235
541 1 HEB300 12000 1403.58 1403.58 | S235JR
5.48 1 PL20*300 330 15.54 15.54 | S235]R
Waga sumaryczna [kg]: 1424.7
Lista pozycji dla elementu wysytkowego: D.7 Wykonat sztuk: 24
Uwaga: zestawienie sporzgdzono dla 1 szt.
Poz. Sztuk | Profil Dfugo$¢ | Masa 1 poz. | Masa catk. | Materiat Uwagi
524 1 PL20*80 80 1.00 1.00 | S355]R
Waga sumaryczna [kg]: 1.0
Lista pozycji dla elementu wysytkowego: D.8 Wykonat sztuk: 2
Uwaga: zestawienie sporzgdzono dla 1 szt.
Poz. Sztuk | Profil Dfugos¢ |Masa | poz. | Masa catk. | Materiat Uwagi
5.11 1 CHS60.3*4.0 1747 9.70 9.70  |S235IR
5.23 2 PL8*30 175 0.87 1.74 | S2351R
531 1 PL8*166 284 225 225 |S235]R
Waga sumaryczna [kg]: 13.7
Lista pozycji dla elementu wysytkowego: D9 Wykonat sztuk: 24
Uwaga: zestawienie sporzgdzono dla 1 szt.
Poz. Sztuk | Profil Dfugo$¢ |Masa 1 poz. |Masa catk. | Materiat Uwagi
5.25 1 PL20*100 100 1.57 1.57 | S355
5.26 1 D20 570 1.37 1.37 | S355]R
5.27 1 WASHER M20 3 0.02 0.02 |200 HV
5.28 2 NUT M20 17 0.10 021 kL8
Waga sumaryczna [kg]: 32
Lista pozycji dla elementu wysytkowego: D.10 Wykonat sztuk: 4
Uwaga: zestawienie sporzgdzono dla 1 szt.
Poz. Sztuk | Profil Diugos¢ |Masa | poz. | Masa catk. | Materiat Uwagi
5.12 1 CHS60.3*4.0 2103 11.67 11.67 |S235]R
5.23 2 PL8*80 175 0.87 1.74 | S235]R
5.29 1 PL8*190 312 295 295 |S235]R
Waga sumaryczna [kg]: 16.4 /VY\
Lista pozycji dla elementu wysytkowego: D.11 Wykonat szfuk:w
Uwaga: zestawienie sporzgdzono dla 1 szt.
Poz. Sztuk | Profil Diugos¢ |Masa | poz. | Masa catk. | Materiat Uwagi
5.60 1 CHS60.3*4.0 1374 7.63 7.63  |S235]R
5.68 2 PL8*110 175 1.20 240  |S2351R
Waga sumaryczna [kg]: 10.0 Fas
Lista pozycji dla elemenfu wysytkowego: D.12 Wykonat szfuk:w
Uwaga: zestawienie sporzgdzono dla 1 szt.
Poz. Sztuk | Profil Dfugo$¢ | Masa 1 poz. | Masa catk. | Materiat Uwagi
513 1 CHS60.3%4.0 740 4.11 4.11 |S235]R
5.23 2 PL8*80 175 0.87 1.74 | S235]R
Waga sumaryczna [kg]: 5.8
Lista pozycji dla elementu wysytkowego: D.13 Wykaonat sztuk: 1
Uwaga: zestawienie sporzadzono dla 1 szt.
Poz. Sztuk | Profil Dfugos¢ | Masa 1 poz. | Masa catk. | Materiat Uwagi
5.61 1 CHS60.3%4.0 924 5.13 5.13 | S235]R
5.68 2 PL8*110 175 1.20 240  |S235]R
Waga sumaryczna [kg]: 7.5
Lista pozycji dla elementu wysytkowego: D.14 Wykonat sztuk: 2
Uwaga: zestawienie sporzgdzono dla 1 szt.
Poz. Sztuk | Profil Diugos¢ |Masa | poz. | Masa catk. | Materiat Uwagi
5.14 1 CHS60.3*4.0 565 3.14 3.14 | S2351R
5.23 2 PL8*80 175 0.87 1.74 | S235]R
Waga sumaryczna [kg]: 4.9
Lista pozycji dla elemenfu wysytkowego: D.15 Wykonat sztuk: 2
Uwaga: zestawienie sporzgdzono dla 1 szt.
Poz. Sztuk | Profil Dfugo$¢ |Masa 1 poz. | Masa catk. | Materiat Uwagi
5.62 1 CHS60.3*4.0 1334 7.40 740 | S235]R
5.68 2 PL8*110 175 1.20 240  |S235]R
Waga sumaryczna [kg]: 9.8
Lista pozycji dla elementu wysytkowego: D.16 Wykanat sztuk: 2
Uwaga: zestawienie sporzgdzono dla 1 szt.
Poz. Sztuk | Profil Dfugos¢ | Masa | poz. |Masa catk. | Materiat Uwagi
5.6 1 PL10*140 160 1.76 1.76  |S235]R
5.16 1 PL8*110 135 0.82 0.82 |S235]R
517 2 PL8*134 145 1.20 239 |S235
5.18 1 PL8*103 133 0.71 0.71 | S235]R
5.19 1 PL8*116 136 0.80 0.80 | S235]R
5.35 1 HEA160 1625 49.48 4948 |S235]R
537 1 PL8*122 139 0.94 0.94 | S235]R
549 1 BL15*40 120 0.55 0.55 |S235]R
5.50 1 BL20*180 245 6.92 6.92 | S235]R
5.52 1 BL6%90 90 0.28 0.28 |S235]R
Waga sumaryczna [kg]: 64.6
Lista pozycji dla elementu wysytkowego: D.17 Wykonat sztuk: 1
Uwaga: zestawienie sporzgdzono dla 1 szt.
Poz. Sztuk | Profil Diugos¢ |Masa | poz. |Masa catk. | Materiat Uwagi
5.6 1 PL10*140 160 1.76 1.76 | S235]R
5.15 1 PL8*117 136 0.81 0.81 |S235]R
5.16 1 PL8*110 135 0.82 0.82 |S235]R
517 2 PL8*134 145 1.20 239 |S235
5.18 1 PL8*103 133 0.71 0.71 |S235]R
521 1 PL8*124 139 0.96 0.96 |S235]R
5.35 1 HEA160 1625 49.48 4948 |S235]R
5.49 1 BL15%40 120 0.55 0.55 |S235]R
5.50 1 BL20*180 245 6.92 6.92 |S235]R
5.52 1 BL6*90 90 0.28 0.28 |S235]R
Waga sumaryczna [kg]: 64.7
Lista pozycji dla elemenfu wysytkowego: D.18 Wykonat sztuk: 1
Uwaga: zestawienie sporzgdzono dla 1 szt.
Poz. Sztuk | Profil Dfugo$¢ |Masa 1 poz. | Masa catk. | Materiat Uwagi
5.6 1 PL10*140 160 1.76 1.76 | S235]R
5.35 1 HEA160 1625 49.48 4948  |S235IR
5.39 1 PL8*139 142 0.98 0.98 |S235IR
544 1 PL8*104 133 0.72 0.72  |S235]R
5.49 1 BL15%40 120 0.55 0.55 |S235]R
5.51 1 BL20*180 265 7.49 749 | S235]R
5.53 1 BL6*110 110 0.40 0.40 | S235JR
Waga sumaryczna [kg]: 61.4
Lista pozycji dla elementu wysytkowego: D.19 Wykonat sztuk: 1
Uwaga: zestawienie sporzgdzono dla 1 szt.
Poz. Sztuk | Profil Dfugo$¢ |Masa 1 poz. | Masa catk. | Materiat Uwagi
5.6 1 PL10*140 160 1.76 176 |S235]R
5.15 1 PL8*118 136 0.81 0.81 |S235]R
5.35 1 HEA160 1625 49.48 4948  [S235IR
5.49 1 BL15*40 120 0.55 0.55 |S235]R
5.50 1 BL20*180 245 6.92 6.92 |S235]R
5.52 1 BL6*90 90 0.28 0.28 |S235]R
Waga sumaryczna [kg]: 59.8
Lista pozycji dla elementu wysytkowego: D.20 Wykonat sztuk: 2
Uwaga: zestawienie sporzgdzono dla 1 szt.
Poz. Sztuk | Profil Dfugo$¢ |Masa 1 poz. |Masa catk. | Materiat Uwagi
5.6 1 PL10*140 160 1.76 1.76 | S235]R
5.16 1 PL8*110 135 0.82 0.82 |S235]R
517 2 PL8*134 145 1.20 239 |S235
5.18 1 PL8*103 133 0.71 0.71 | S235]R
5.19 1 PL8*116 136 0.80 0.80 |S235]R
5.35 1 HEA160 1625 49.48 4948 |S235]R
537 1 PL8*122 139 0.94 0.94 | S235]R
549 1 BL15*40 120 0.55 0.55 |S2351R
5.50 1 BL20*180 245 6.92 6.92 |S235]R
5.52 1 BL6*90 90 0.28 0.28 |S235]R
Waga sumaryczna [kg]: 64.6
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1. Wszystkie wymiary podano w [mm]. .

2. Wszystkie spoiny nieoznaczone wykonywat jako czotowe

na FPe’fna grubosSt przekroju.

3. Przygotowanie brzegow do spawania oraz zalecane metody

spawania - zgodnie z PN-EN 29692. .

L. Elementy oznaczone tym samym numerem spawac idenfycznie,

th§ba ze na rysunku opisano inaczej.

5. Zabezpieczenie antykorozyjne - ochnk (ﬁ?niowy.

6. Kategoria korozyjnoSci wg PN-EN ISI 12944-2: (3 .

7. Ewentualne otwory odpowietrzajace do ocynku po stronie wytworcy.

REWIZJA:
nr. | temat data
00 PIERWSZE WYDANIE 2017.02.13
01 ZMIANY W CHMURACH 2019.01.18

| Poziom +0,00 =+33,85 m n.p."0" W,
NAZWA INWESTYCIL:
/ Budynek biurowo-ustugowy z parkingami oraz
N wjazdem na dziatkach o nrew. 2, 3/1, 3/2, 3/4, 3/5i
czesci 1/3, 1/4, 1/5, 4, 9/5, 10/1 w obrebie 6-01-07

przy ulicy Prostej / Towarowe;j
w dzielnicy Wola m. st. Warszawy

INWESTOR:

Apollo Invest Sp. z 0.0.

PI. Europejski 1, 00-488 Warszawa

AUTOR:

P R O J E K T

POLSKO - BELGIJSKA PRACOWNIA ARCHITEKTURY SP. Z O.0.
03-948 WARSZAWA UL. MEKSYKANSKAS TEL. 48226549585 FAX. 48226548848

. UPRAWNIENIA BUDOWLANE
AUTORZY . DO PROJEKTOWANIA BEZ OGRANICZEN
W SPECJALNOSCI ARCHITEKTONICZNE

UPRAWNIENIA BUDOWLANE
DO PROJEKTOWANIA BEZ OGRANICZEN
W SPECJALNOSCI ARCHITEKTONICZNE

KONSTRUKCJA
FORT POLSKA
86-840 Bydgoszcz

ul. Nowoforuriska 8

tel. (48-52) 361-46-46

fax (48-52) 361-46-47
e-mail:poczta@fort.pl

FORT POLSKA|

UPRAWNTENIA BUDOWLANE
DO PROJEKTOWANIA BEZ OGRANICZEN
W SPECJALNOSCI ARCHITEKTONICZNES

UPRAWNIENIA BUDOWLANE
DO PROJEKTOWANIA BEZ OGRANICZEN
W SPECJALNOSCI ARCHITEKTONICZNE/

ZESPOL

PROJEKTOWY:

FAZA:

PROJEKT WYKONAWCZY

BRANZA:

KONSTRUKCJA

NAZWA RYSUNKU:

Elementy wysytkowe D1+D20

BIURO: DATA:

SKALA:

ST 18.01.2019

1:10

NUMER RYSUNKU:

PT30 ST STE DET X_L04_0001_01




