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pcs in the Phase
Ossz./Total: 1 db/pcs
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HEGESZTESTECHNIKAI UTASITASOK

VARRATJELOLESEK MSZ EN IS0 2553

442

Anyagminoség

Material:

MSZ EN 10027-1

Varratjelolés:
Weld sign:

MSZ EN ISO 2553

NN

A 2|u

ketowpan | 25 | 10

N.S4FS.

28 (105

DESIGNATION OF WELDINGS
WELDING INSTRUCTIONS MZ:MBOL DETAL ME:MBOL DETALL blcla
. | HSZ. - . | HSZ. o
Rud_elektréda: SHOP | SITE RESZLET SHOP | SITE RESZLET 715
Rod-electrode: MSZ EN 150 2560 154 o, NRE ¥
H huzal: : N
egesztohuza MSZ EN ISO 14341 m N\
Welding wire: v
Védogéz: t=5-10 g0° Q 1nle
Shielding gas: MSZ EN 1SO 14175 A / oy s il
Ertékelési csoportok: Varrat (weld): MSZ EN ISO 5817 /M %z wls
Evaluation groups: Szerk. (struct.): MSZ EN SO 1090-2 >0 ar R
Langvagés: I N & NEARSIDE
L MSZ EN I1SO 9013-4.4.1 éé 17|78
Flame cutting: f
I 2 198
Toleranciaosztaly: "
Tolerances: MSZ EN ISO 1090-2 Q/ 1u510 a s 0|9
llesztesek MSZ EN I1SO 9692-1 /JZ /V "
Fitting tolerance: ’ \NE 5%
}K 50° t>10 }>
~

Hasonl6 varratok egyszer vannak jelélve!

Similar welds

marked only once on one drawing!

GYOKOLES UTAN
KORBEHEGESZTENI
ROOT TO BE TOUCHED UP
AND COUNTERWELDED
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Fél v varrat helyetesitheto az alabbi modon:

Gyartasi turés: +0 illetve "minuszos”

ALTALANOS
MEGJEGYZESEK:

General Comments:

tompavarrat - a=t
Legkisebb varrat a=3 mm

Kiviteli osztaly EXC2, ha nincs mas

butt weld - a=t
Minimum weld a=3 mm

eloiras!

If no execution class specified EXC2 shall apply!

Varratok: sarokvarrat - kétoldali, a=t/2 Welds: fillet weld - a=t/2 both side

Rajzszam/Dwg. nr.

[1FA.382]

Revizi6/Revision 15.01.2021

Gyartmany elemlista/Assembly part list: 1FA382
Tételszam/ltem no | Profil/Profile Minoség/Material |Db./Pcs[Hossz/Length(mm) [Felilet/Area(m2) | Suly/Weight (kg)
1EP50 PL16*80 S355JR 8 170 0.18 8.0
1EP51 PL20*464 S355JR 1 464 0.37 26.4
1FP52 PL8*70 S355JR 8 150 0.13 3.2
1FP101 R0O159.0*5.0-MSH S355JR 4 543 1.09 41.3
1FP246 R0O159.0*5.0-MSH S355JR 2 543 0.54 20.6
1FP296 R0O159.0*5.0-MSH S355JR 2 539 0.54 20.5
1FP563 HEB500 S355JR 1 590 1.25 110.7
1FP570 D150 S235JR 1 190 0.09 14.4
1FP599 PL16*300 S355JR 8 300 1.24 70.6
1FP675 UPE160 S355JR 2 710 0.82 24.2
1FP676 UPE160 S355JR 2 172 0.20 5.9
1FP756 PL20*484 S355JR 1 484 0.37 25.9
1FP967 R0O323.9*12.5-MSH S355JR 1 5128 5.23 491.1
1FP968 R0O323.9*20.0-MSH S355JR 1 4399 4.49 659.6
1FP988 PL10*280 S355JR 1 280 0.13 4.8
1FP1030 IPE160 S355JR 1 209 0.13 3.3
1FP1031 PL10*100 S355JR 1 150 0.04 12
Osszesen/Total: 16.83 1531.5
1 00 2021/01/15
Rev.sz. | Rev. Index REVIZIO TARGYA REViZIO DATUM
Epitteto/Customer:
ACE-BUD \
Cim ARrc-s crouUR
Munkaszam/Work number | 19-021 ACE_hangar PROJECT:
Tervezo/Designer BR, MD ACE HANGAR
Szerkeszto/Detailer BR, BM Méretarany/Scale 15 1:10 REV:
Lapméret/Drawing size: 1189x841 Kiadva/lssued: 15.01.2021

00




