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Megjegyzések
1. 0,00 = 130,80 mBf.

2. A szerkezet karhanyad szerinti besorolasa: CC2 osztaly.

megbizhatosagi osztalya: RC2.

megvalésitasi osztalya: EXC2 (gyartasi tlréesk +0 illetve "minuszos").
Az MSZ-EN 1090-1 és MSZ-EN 1090-2 hatalyos eléirasanak megfeleléen

3. Acél anyagok minésége:

30 mm vastagsag és alatta :S355JR az MSZ-EN 10025-2:2005 szerint
30 mm vastagsag felett: S355 JO az MSZ- EN 10025-2:2005 szerint

4. Alkalmazott szelvények:

Csbszelvények: MSZ-EN 10210-2:2006 szerint
IPE, HEA, HEB MSZ-EN 10025-2 ide vonazkoz6 részének megfeleden
BL, PL, FL: MSZ EN 10056-1 hatalyos rendelete alapjan (lemezek)

(részletesen anyag listak alapjan)

5. Kotbelemek:

10.9 galvanizalt nagyszilardsagu csavar egydttes:

Hatlapfejd csavarok: MSZ EN 14399-4 hatalyos eldirdsanak megfelelden anyagmindség: 10.9

Hatlapfejd anyak: MSZ EN 14399-4 hatalyos eléirasanak megfeleléen anyagmindség: 10,
Lapos alatét (kotoelemenként apa és anya feldl 1-1 db):
MSZ EN 14399-6 hatalyos el6irasanak megfeleléen anyagminéség: 300 HV

A megadott 10.9 anyagminéségek MSZ-EN 1SO 898-1 szerint, a 10 anyagm.: MSZ-EN ISO 898-2

a 300 HV anyagmindség MSZ-EN 14399-1 szerint.

6. Varratmindségek:

Kivitelez0 a hegesztéstechnoldgia kidolgozasat és mingsitését az MSZ EN ISO 15607 hatalyos szabvany
altalanos iranyelvei szerint végezze el. A hegesztésitechnoldgiai utasitasok az MSZ-EN ISO 15609-1: hatalyos

szabvany el8irasai szerint kell elkésziteni.

A varratok készithetdk fogyeletrodas ivhegesztéssel és porbetétes technoldgiaval is.

A szelvény illesztések és toldasok nem jelolt helyén vald készitése tervezdi jovahgyast kdvetden szabad.
A nem jelolt varratok a vékonyabb lemez vastagsaganak a felével megegyezé gyokméreti kétoldali
sarokvarratok vagy teljes tompavarratok (részletesze a gyartmanyterveken). Egy oldali varrat esetén

a varrat gyokmérete a kisebbik csatalkozo lemez 0,7x-vel egyenlo. Tehat a= 0,7*v.

A helyszinen késziil varratok kialakitasa és a szerelés soran sértil§ fellletvédelem javitando!

7. Acélszerkezet korrozidvédelme festett kiviteltben. Korrdzivitasi kategdria: C2 (csekély).
A pontos bevonati rendszer és az ahhoz tartozé gyartasi technologia meghatérozasa
a Kivitelez8/ Gyarto feladata, a Technologiai Utasitast a gyartas
megkezdése el6tt a Beruhdzéval és a Tervezékkel jova kell hagyatni.

8. Felliletképzés (szin): épitész specifikacio szerint.

9. Acélszerkezetek tlizvédelme: tlizszimulacio alapjan a maximalis gazhdmérséklet 400 fok maximalis

5m magassagban, ebben a magassagban szikséges tlizvédelmi bevonat képzése.

Tlizvédelmi hatarérték: A1 R45

10. Az acél oszlopok fogadasara szolgalé técsavarok pontos helyzete az acélszerkezet
elhelyezése eldtt Ujbal ellendrizendd. Az oszlopok talpkialakitasa nyiréfoggal készill,
ennek okan sziikseges a kirekesztéek elkésziteni, majd beallitas utan kionthetd.

Az oszlopok beallitasénak véglegesitése aladntéssel torténik.
Nagyszilardsagu, nem zsugorodd habarcs hasznalando (MAPEI MAPEFILL vagy azzal egyenértéki)

10. Gyartasi tirések MSZ EN 1090-1:2010 szabvany 11.2 pontja, a szerelési tlirések e szabvany

11.3 és 11.4 pontja szerint értendék.

11. Szerelés: MSZ EN 1090-2:2018 8.3 szerint, csavarok meghuzasa kézi erével,

a szerelés végén Ujbdli meghuzassal.

Agoston Dezs6

2 B 16.12.2020
1 A 13.11.2020
Rev.SZ. | Rev.JEL REVIZIOS INDOK REVIZIO DATUMA
GENERAL TERVEZO:

ARC-S ENGINEERING AND DESIGN KFT.
Cim: H-1224 Budapest, Deak Ferenc utca 39.
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CEGVEZETO:
+36 30 584 2230
dezso.agoston@arcs.hu
UGYVEZETO: BUkkOS| Raymond
+36 30 584 2299
raymond.bukkosi@arcs.hu
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WEINBERG "93 EPITO KFT.
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FELELOS EPITESZ TERVEZO: Téth Arnold E 01-6620
EPITESZ MUNKATARSAK: Ondi Boglarka
TARTOSZERKEZET TERVEZ® Biikkdsi Raymond HT 01-14638

Merczel Déniel

T, HT, SZES1 13-15509

UGYVEZETO IGAZGATO:

Demény Arpad Szilard

Szécsi Zsuzsanna

AEROPLEX Kozép-Eurdpai Kit.
H-1185 Budapest, Liszt Ferenc Nemzetkdzi RepilGtér

EPULETGEPESZET: Csizér Zoltan GT 01-9588
EPULETVILLAMOSSAG: Kapitor GyGrgy V, Vn 01-13862
TOZVEDELEM: Fenyvesi Zsolt TUE 01-14166
TUZJELZO RENDSZER Németh Rébert TC-91/11/2018
FOLDMERES: Kazmér Istvan SZGD-01-0880
TALAJMECHANIKA: Bedzsula Milan

EPULETSZERKEZET Takécs Balazs

EPITTET® / MEGRENDELO:

KAPCSOLATTARTO:

+36 70 436 1872

szecsi.zsuzsanna@aeroplex.com
PROJEKT:
ACE hangar 10.00 = +130,80 mBf
H-1185 Budapest, Liszt Ferenc Nemzetkdzi RepiilGtér
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