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SECCIONB-B
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CONJUNTO: VI108 CANT: 1 LONG: 2602 mm  PESO POR CONJUNTO: 94.77 kg
NOMBRE PARTE PERFIL MATERIAL CANTIDAD | LONG. (mm) PESO (Kg)
PLACA PLOO4 PL95*110 A36 3 143 353
PLACA PL212 PL9.5"80 A36 1 237 137
PLACA PL215 PL9.5%69.8 A36 1 237 121
PLACA PL468 PL95*1545 A36 1 206 149
PLACA PL469 PL95*1545 A36 1 230 165
PERFIL PR723 W10X22 A36 1 2602 85.53

SECCIONC-C
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1. NOTAS GENERALES

*TODAS LAS DIMENSIONES ESTAN EXPRESADAS EN MILIMETROS.

*TODOS LOS GRADOS ESTAN EXPRESADOS UTILIZANDO EL SISTEMA SEXAGESIMAL.
*LAS DIMENSIONES ESCRITAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO.

2. MATERIALES
*CHAPAS, PERFILES Y TUBOS LAMINADOS EN CALIENTE ASTM A36

*PERNOS Y ANCLAJES APE 360
*TORNILLOS ASTM A325
* ASTM A563
*ARANDELAS ASTM A563
*ELECTRODOS] E70-XX

3. SOLDADUI

RA
*LA ESTRUCTURA METALICA SERA DISENADA, FABRICADA Y MONTADA SEGUN LAS
NORMATIVAS INCLUIDAS EN LAS BASES DE DISENO DEL PROYECTO.

*TODAS LAS SOLDADURAS SERAN CONTINUAS, DE GARGANTA IGUAL A 0.4 DEL ESPESOR
MINIMO A UNIR CUANDO SE SUELDEN POR AMBOS LADOS Y 0.7 DEL ESPESOR MINIMO

A UNIR CUANDO SE SUELDE POR UN SOLO LADO Y EN NINGUN CASO CON UN ESPESOR
INFERIOR A 3MM.

*EN LAS SOLDADURAS A TOPE, DEBERA REALIZARSE PREPARACION DE BORDES TAL QUE
ASEGURE UNA PENETRACION COMPLETA DE LA SOLDADURA.

4. TOLERANCIAS

*PARA ELEMENTOS IGUALES O MENORES A 9000mm LA VARIACION SERA IGUAL

O MENOR A 2mm

*PARA ELEMETOS MAYORES A 9000mm LA VARIACION SERA IGUAL O MENOR A 3mm
*SEGUN NORMA ANSI/AISC 303-16

5. PINTURA

*PARA CATEGORIA C3-MEDIA: UNA CAPA DE IMPRIMACION EPOXICA CON PINTURA
POLIAMIDAS DE 80um Y UNA CAPA DE ACABADO CON SPRAY O PISTOLA A PRESION
O ROCIADORES SIN AIRE DE POLIURETANO DE 80um.
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