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SECCIONB-B 0 | 10052021 |PARACONSTRUCCION MVNG FNGL JEOB
1125 A N e NES ESTAN EXPRESADAS EN MILIMETROS. A | 10052021 |PARAAPROBACION / COMENTARIOS MVNG FNGL JEOB
. . *TODOS LOS GRADOS ESTAN EXPRESADOS UTILIZANDO EL SISTEMA SEXAGESIMAL.
*LAS DIMENSIONES ESCRITAS PREVALECEN SOBRE EL DIBUJO. REV. FECHA DESCRIPCION DIBUJADO REVISADO APROBADO
2. MATERIALES
CONJUNTO: VI254  CANT:1  LONG: 426Lwnm PESO PORCONJUNTO:  91.20 g e T T PLANO DE FABRICACION Y/O MONTAJE
NOMBRE PARTE PERFIL MATERIAL CANTIDAD LONG. (mm) PESO (Kg) *ARANDELAS ASTM A563 CODIGO DE OBRA: - REGISTRO DE CALIDAD.
PLACA PLO12 PL9.5*110 A6 5 122 5.00 fiﬂifﬂii o 200212 cu:gTBE.CONSTRUCTORA HCA-FL-03
PLACA PL577 PL6.3%45 A36 4 188 167 NOMMATIVAS INCLUIDAS SN LAS BASES DE DISENG DEL PROVECTO. - oo HAS
MO KUNIR CUARIDO SE SUELDEN POR AMBOS LADOS Y 0.7 BEL EGPESOR MINMO. CODIGODEPLANG
PLACA PL579 PL6.3*69.8 A36 4 190 2.49 AUNIR CUANDO SE SUELDE POR UN SOLO LADO Y EN NINGUN CASO CON UN ESPESOR
PLACA PL580 PL9.5*130 A36 1 210 2,04 A2 50, BABurAS A Tore, DEBERA REAZARSE PREpARACION DE SORDES TAL QUE mETALDREICA 200212-461-1-VI254-RO
% FIRMA
gléAR(l;AL g;iij% \F;VLSBXiOJ-OSLl 222 i 4;2? 6;;2 %&%ﬁ%@é&?ﬁios IGUALES O MENORES A 9000mm LA VARIACION SERA IGUAL DIBUJ. MVNG DESCRIPCION: FORMATO:
PERFIL PR809 UPNloo A36 1 256 271 :gégﬁIEINEC’)\AREJS%\YSAIIX?SRCEg‘Oé—glgoomm LA VARIACION SERA IGUAL O MENOR A 3mm VERIF. FNGL 461'1 - ED|F|C|O MOLINO CARBON A3
l 5 PINT%&'?EGORIA C3-MEDIA: UNA CAPA DE IMPRIMACION EPOXICA CON PINTURA RECIB JEOB CONJUNTO VI254
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PERFIL PR1057 WBX10 A36 1 87 1.30 i : L s
PERFIL PR1060 UPN100 A36 1 256 2.71




