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POZNÁMKY:
1)  OCEL TŘÍDY S235JR,S355J0
2)  TŘÍDA PROVEDENÍ EXC 2 dle EN 1090-2
3)  KONTROLA SVARŮ:  STUPEŇ C DLE ČSN EN ISO 5817
    - SVARY PROVÁDĚT PRŮBĚŽNÉ, PŘERUŠOVANÉ SVARY JEN POUZE POKUD JE VYZNAČENO,
    - TUPÉ SVARY PROVÁDĚT S PROVAŘENÝM KOŘENEM.
    - SVARY UZAVÍRAJÍCÍ DUTÉ PROFILY PROVÉST JAKO VZDUCHOTĚSNÉ
4)  METODA SVAŘOVÁNÍ: 135,111 DLE ČSN EN ISO 24063
5)  ZÁKLADNÍ VÝROBNÍ A FUNKČNÍ TOLERANCE dle ČSN EN 1090-2, TŘÍDA 1
6)  ŠROUBOVÉ SPOJE OPATŘIT PODLOŽKOU POD HLAVOU ŠROUBU I POD MATICÍ
7) PRO PODLITÍ ZÁKLADOVÝCH DESEK MUSÍ BÝT POUŽITA CEMENTOVÁ ZÁLIVKA, 
    KTERÁ BUDE MÍT MINIMÁLNĚ STEJNOU PEVNOST JAKO ZÁKLADOVÝ BETON A BUDE  
    OŠETŘENA PŘÍMĚSEMI  PRO SNÍŽENÍ VLIVU SMRŠŤENÍ  
8)  POVRCHOVÁ ÚPRAVA:
    - STUPEŇ PŘÍPRAVY POVRCHU P2
    - OTRYSKÁNÍ NA STUPEŇ Sa2,5 dle ČSN ISO 8501
    - POŽADOVANÝ STUPEŇ PROTIKOROZNÍ OCHRANY MUSÍ ODPOVÍDAT
      ČSN EN ISO 12944-C2 - VNITŘNÍ KONSTRUKCE
      ČSN EN ISO 12944-C3 - VNĚJŠÍ KONSTRUKCE
    - ŽÁROVÉ ZINKOVÁNÍ PONOREM, MIN. TLOUŠŤKA POVLAKU 80mikrometru
    - PŘÍPADNÝ VRCHNÍ NÁTĚR - RAL 9010 MAT
9)  PRO PROFILY NOSNÉ KONSTRUKCE DOLOŽIT DOKUMENTY KONTROLY 
    JAKOSTI MATERIÁLU TYPU 2.2 DLE ČSN EN 10204
10) STAVEBNÍ ZÁKON §160 UKLÁDÁ ZHOTOVITELI STAVBY POVINNOST PROVÁDĚT STAVBU 
    V SOULADU S OVĚŘENOU PROJEKTOVOU DOKUMENTACÍ, TECHNICKÝMI PŘEDPISY A 
    TECHNICKÝMI NORMAMI. JAKÉKOLIV ZMĚNY PROVEDENÉ OPROTI TÉTO VÝKRESOVÉ 
    DOKUMENTACI MUSÍ BÝT ODSOUHLASENY A ZNOVU POSOUZENY AUTORIZOVANOU OSOBOU.
11) PŘÍPADNÉ ÚPRAVY KONSTRUKCE KONZULTOVAT S DODAVATELEM PROJEKTOVÉ 
    DOKUMENTACE (NAPŘ. NASTAVOVÁNÍ PROFILU)
12) TATO DOKUMENTACE NENAHRAZUJE DOKUMENTACI SKUTEČNÉHO PROVEDENÍ STAVBY.
    DOKUMENTACI SKUTEČNÉHO PROVEDENÍ JE NUTNO ZHOTOVIT A UCHOVÁVAT 
    DLE VYHLÁŠKY 499/2006 SB.
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