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SAMENSTELLEN KOKERKOLOM:
AAN BUITENZIJDE BOVENSTE 200 MM LAS a=8
AAN BINNENZIJDE MINIMAAL 50 MM LAS a=8

BOVENAANZICHT

1:16

dsn. A-A, 1:5
1.5
Posnr. Aant. Profiel Materiaal Lengte Gew. (kg)
A59 1 PL15*533.5 S355J2 533 28.3
P16 2 KK250/100/8 S355JR 6782 278.0
P20 1 KK250/100/8 S355JR 6777 277.8
P21 1 KK250/100/8 S355JR 6778 277.8
P35 2 KK250/100/8 S355JR 2175 89.2
P41 2 KK250/100/8 S355JR 2094 85.8
P47 1 PL4*20 S355J2 75 0.0
P84 8 RONDS50 S235JRC+C/SH 52 0.8
P259 4 PL25*82 S355J2 232 3.4
TOTAAL 1 1636 1510.2

dsn. B-B, 1:5
1:5

Fase Aant. Conservering

PL15*533.5

2*@32

principe> g%

P16

1

1

niet opgegeven

dsn. C-C, 1:16

VOORAANZICHT

SE

SELDENTHUIS
ENGINEERING

1:10

a-hoogte

lassentav. AN N\ min.

Gaten tenzij Schaal
anders vermeld: Q18 1.5

P259

2
£

Revisie
A

x P84 - W140504

Datum Tekenaar
10-07-19 DvB

S235/S275 05xt t 4

S355/S420 06xt t 4
t = dunste te lassen materiaal

Fabricage en montage conform Formaat
NEN-EN 1090-2:2008+A1:2011 A3

Projectnr.S E 19_ lo 14

raveling » r=5

Uitvoeringsklasse EXC2 Merk
Functionele tolerantieklasse 1

AS9




