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] P D et
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CONJUNTO SOLDADURAS: =& 0,5 x espesor minimo a unir 2247 / 2257 I | % (3104 )
=L 0,7 xespesor minimo a unir : 2230 0 S Zaos SxY | 2L
P 3 1) [} o L 21080 I} i
8 © I
X 2104 2 = 8 |- J © [l
Acabado: Unidades: 1 2 : 4 ‘1‘ I — T 2 ‘ Wy H} 2106
Parte | Perfil Material Namero | Long. (mm) | Peso (kg) N K] 3 o N \‘ | }H U‘ P
2013 |IPE450 S2750R 1 855 68.3 ~ — o i - | i |
2095 | HEA260 S2750R 1 7997 561.3 ~ L. T 2095 == *‘T I Ltl"/-)‘ﬂ 4 2156
< |
2102 | PL300"30 s2750R 1 300 218 2106 2257 5 o N ]
2104 |PL20*110 S2750R 2 520 185 | 2243 | 2104 D|| |
2105 | PL20241 s2750R 1 370 144 = 2236 4 o |
2106 |PL20*115 S275JR 1 370 6.9 LES [ | ~ ’
2109 |PL190*20 S275JR 1 450 138 ki ; \\’7 __V §
2126 | PL10"200 s2750R 1 226 37 ; 0 £ 2236
2127 | PL10"100 s2750R 1 200 16 8 38| ss 2156 )
2156 |PL10*136 S275IR 2 404 55 T f 15 174 3d - 3d
2178 | PL15%226 S275JR 1 290 80 2126 Seccién E - E
o
2181 | PL15"100 s2750R 1 290 35 3 7110
2189 | PL10015 s2750R 1 88 11 2104 124 | 136 & 90 110
2221 |PL88*8 S275JR 2 180 20 "
2222 | PL100'8 S2750R 1 89 06 B-B /1‘ ‘1‘ Seccion D -D
2230 | PL8O*8 S2750R 2 277 26 I I =) 1:10
2109
2236 | PL12105 s2750R 12 256 263 (Czos) &
2239 |PL12*80 S275JR 1 140 11 Seccién C-C
2242 | PL12*204 S275JR 1 225 a4 1:10 CLASE EJECUCION:
2243 | PL12"124 s2750R 5 221 131 § EN1090-2 EXC2 - [PROYECTO. |
ot | pLizoat pshiony N o o6 WATERIAL S2750R, salvo indcacion__|| Disefiador:  B.V.M. " e vavee
g 2247 | PL180"12 s2750R 1 400 70 . CLIENTE:
g I I—I Fecha: 06.10.2021
3| 2257 | IPE270 S275JR 1 7987 296.4 E EE echa URBANTI
g =
&l 2275 | HEA100 S2750R 1 285 49 enl 03493842 34 55 s 14 93002 34 68 Escala: 110 A3 || Cédigo obra: Marca parte:
E 2276 | HEA100 s2750R 1 143 25
g Total por conjunto 1098.0 a0 a oca dlvalke - pormions Y : @E’ 3229 V2027

e pronie l epror

pariese o compiée, de ce document

on et de Jansa Metal, 5

ploteado el 08.10.2021
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Tekla Structures
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PN R | < 360 <| 1040 480 re] 2065
L_#9
|- N
Y P (1269)
g | 71269 _ Qﬂ
/1 /1 Seccién E - E EEEPRRE P
o 1115 MIEL L T T (1074 )
8 73 5 T T : S
[ — Cm= o H=a == =4 —
RECORTAR CHAPA 1184 (1184 T \\\ = =1 N
o I\
(1074 — S
N\ 71114 2 1269 ) 71270 , (1269 ) S
o .
O N ¢ 0
5% ° fred D
E (1269 = -r E o @ <J
§ ‘8
, -
T T
1270 (1188 S
_ 120120 |60
Seccion D -D
. 48
1:15 g g §
© 5047 T} 304 1285
(1184
(11188 )
_ + 4+ 4 < y 88
SeccionC-C . ; KR
| 1 R 1 I [
e N, M _ i & & e el
oo _LH e 4 + & &
e 0 I
il 1
b + 4 ¢ %
CONJUNTO SOLDADURAS: & 0,5 x espesor minimo a unir 1208
me 0,7 x espesor minimo a unir
2164 34
Acabado: Unidades: 1 F
Parte | Perfil Material NUmero Long. (mm) | Peso (kg) (1220 ) 143 8 ﬂ
1031 | IPE360 S275JR 1 855 50.3 o
1074 | HEA260 S275JR 1 7955 558.5 1283 ) ‘ hal ol 2
|
1083 | PL300*30 S275JR 1 300 21.8 1 ‘—c
1084 | PL20*236 S275JR 1 520 198 1255 ‘ ‘ S - 139 121
1 (1256 S o
1087 | PL20*115 S275JR 2 470 175 . & N 4 " K
1088 | PL20*241 S275JR 1 370 14.4 o | | X L 1 | 10
1092 | PL170%20 S275JR 1 360 9.9 S ‘122] il @ Nl o | H ©
1113 | PL10*124 S275JR 1 268 2.7 } | I ~ © )
1114 | PL10*124 S275JR 1 265 2.6 1286 ) & 1 — Bl 2
1117 | PL10*200 S2750R 1 226 37 | i | o 1264 !
1184 | PL15*290 S275JR 1 292 10.1 8 H | y <
1188 | PL15*180 S275JR 1 240 5.2 i - H I @
1201 | PL15*100 S2750R 1 180 2.2 | —o } 116 144
1204 | PL15*90 S275JR 1 180 2.0 iy o L.
1208 | PL15*226 S275JR 1 290 8.0 S Seccion G-G
1220 | PL100*15 S275JR 2 88 2.1 1:10
1255 | PL88*8 S275JR 3 180 3.1
1256 | PL100*8 S275JR 2 89 1.2
1264 | PL12*204 S275JR 1 225 4.1 1286 CLASE EJECUCION: ‘ N° rev. ‘ Revision ‘Descripci(’)n de revision Fecha revisiéon
1267 |PL12%238 S2750R 1 260 6.0 E, 8412 123 |8 EN1090-2 EXC2 — PROYECTO:
1269 | PL12*124 $275JR 7 221 184 MATERIAL S275JR, salvo indicacién Disefiador:  B.V.M. ’
1270 | PL12*84 S275JR 1 221 1.8 Fecha: 30.09.2021 CLIENTE:
1283 | HEA100 S275JR 1 285 4.9 B IEI IEE - =
1285 | HEA100 S275JR 1 411 71 el 43093 842 30 55/ fox:+34.93 842 30 68 Escala: 1:10 A3 || Cédigo obra: Marca parte:
1286 | HEA100 S275JR 2 143 4.9 rdlllansam ansametal -
Total por conjunto 782.1 0 s noca vt saretomn Proyeccién: @‘E‘ 3229 V1032

Se prohibe la reproduccion total o parcial de este documento sin autorizacion expresa de Jansa Metal, S.A.

Toute reproduction, partielle ou compléte, de ce document est interdite sans la permission écrite de Jansa Metal, S.A. ploteado el 08.10.2021
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Tekla Structures

3180 ( 2
1033 993 157 41 6745
o (] © (a2} (2]
(a2} N [ee} ©
o o - D
— N N [ee]
<
N
N
N
CO NJ U NTO SOLDADURAS: & 0,5 x espesor minimo a unir
£ 0,7 x espesor minimo a unir
Acabado: Unidades: 1
Parte | Perfil Material NUmero Long. (mm) | Peso (kg)
3100 |IPE300 S275JR 1 9272 403.3
3158 | PL10*66 S275JR 2 176 1.9
3165 | PL150*10 S275JR 1 1264 15.3 CLASE EJECUCION: N° rev. | Revisién | Descripcién de revision Fecha revisiéon
3180 | PL10"150 S2750R 2 206 50 EN1090-2 EXC2 —— PROYECTO:
3181 | PL10*135 S$275IR 2 206 26 MATERIAL S275JR, salvo indicacion Disefiador:  B.V.M. LE HAVRE
* X
3182 |PL10%82 S2750R 2 172 19 Fecha: 07.10.2021 || CLIENTE: URBANTI
3197 | PL10*159 S275JR 2 277 7.1 =
3335 | HEA100 S275JR 1 169 29 w3205l 3453 2305 Escala: 115 A3 || Codigo obra: Marca parte:
3337 | HEA100 S275JR 1 1356 233
Poligono industrial Can Massagué pzrcelz 8A Pa.
Total por conjunto 463.4 08430 La Roca del Vallés - Barcelona Proyeccion: @EL 3229 Vv3125

Se prohibe la reproduccion total o parcial de este documento sin autorizacion expresa de Jansa Metal, S.A.

Toute reproduction, partielle ou compléte, de ce document est interdite sans la permission écrite de Jansa Metal, S.A.

ploteado el 08.10.2021
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n N n N o [Tel AN (O N o
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) 973 5182 1067 & 1147 383208 1067 ] 1147 B18: 973 N
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< 3425 = 3202 3292 732092 3292, 8157
A S RS S ——— S S —— 2 2
@:{ ************ Fp-—|m—~=—========== M= ============7 YT Tttt EES=S========== SRS STs========3 . o
Sl ~ = — u 7 = —8c 5
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I
[
[
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C
g
[
[
80, 7vq (80 N g u o
—A ~ o) ~
— —~ — —~ —~ u —~ —~ —
Yol 0| o) Yol 0|
N N w1 N N
™ ™ ol ™ ™
3] [32] [32] 3] 3]
! (13328
E** ***************** i = - 7 7 _ = -1 . N - -7 7 - - - - - -~ - =
I
I 3157
[
[
3997 [ 3997
S (3152 ) 3292 | 3292 —— o
e
- 0 0 [ F— 8¢
2 (3292 (32920 3202 3292 ) 3292 , (3292|3292 (3292 [E ¢
Seccién A-A Al 40| |40 i Seccién B-B
1:25 101 974 1148 102 1048 1168 102 1068 1054 101 T
°lg 2 glig|182 2 glg|182 2 23 '
— o N ~ 0 N~ | ~ o — | N
— N[N o ™ << o © N~
n o
N n
7250
CO NJ U NTO SOLDADURAS; =k 0,5 x espesor minimo a unir
£ 0,7 x espesor minimo a unir
Acabado: Unidades: 1
Parte | Perfil Material Namero Long. (mm) | Peso (kg) ol
3152 | HEA120 S275JR 2 7230 296.3 bxi
3153 | HEA120 S275JR 1 1842 37.7 + 0
3157 | PL120*10 S275JR 4 190 7.4 -} o
3239 | PL15%100 S275JR 1 180 2.2 |60 0
3292 | PL8*56 S275JR 20 94 6.5 ., CLASE EJECUCION: N° rev. | Revisién | Descripcién de revision Fecha revisiéon
3205 | PLB0'B S2750R 1 7230 37.4 Seccion C-C EN1090-2 EXC2 — PROYECTO:
3325 | SHS80*3 S$275IR 4 1842 55.1 1:25 MATERIAL S275JR, salvo indicacion Disefiador:  B.V.M. * LEHAVRE
3326 | SHS80*3 S275JR 2 2120 311 . CLIENTE:
Fecha: 07.10.2021
3327 | SHS80*3 S275JR 4 2170 63.5 B IEI I =3 URBANTI
3328 | SHS70*4 S275JR 1 7230 61.3 el 134 9384234 55 f 434 93 84230 68 Escala: 1:25 A3 || Codigo obra: Marca parte:
3425 | PL7230*3 S275JR 1 194 34.4 relal@jansam jansametal, -
Total por conjunto 632.8 Pnhgamn :a R‘nczldcelvni:lllés'gazr:elan:: = Proyeccion: @‘E’ 3229 V3 1 73

Se prohibe la reproduccion total o parcial de este documento sin autorizacion expresa de Jansa Metal, S.A. Toute reproduction, partielle ou compléte, de ce document est interdite sans la permission écrite de Jansa Metal, S.A. ploteado el 08.10.2021
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Seccion A - A Seccién B - B Seccién C - C Secci6n D - D Secci6n E - Seccion F-F
1:15 1:15 1:15 1:15 1:15 1:15

1654

(1038 )

T
|
|

NT17T

SOLDADURAS: 0,5 x espesor minimo a unir
CON‘JU NTO 0,7 x espesor minimo a unir

Acabado: Unidades: 1 CLASE EJECUCION: NO rev. | Revisién | Descripcion de revision Fecha revision

EN1090-2 EXC2
L . PROYECTO:
MATERIAL S275JR, salvo indicacién Disefiador: B.V.M. LE HAVRE

Parte | Perfil Material Ndamero Long. (mm) | Peso (kg)
1038 | IPE360 S275JR 1 11982 704.3
1121 | PL10*150 S275JR 205 2.2 Fecha: 30.09.2021 CLIENTE: URBANTI

1122 | PL10*125 S275JR 195 5.6 B I E I I E E

1123 | PL10*123 S275JR 253 71 305382345 o 43433502 3068 Escala: 1:10 A3 || Codigo obra: Marca parte:

1162 | PL10*96 S275JR 205 1.6 com / www.
Poligono industrial Can Massagué parcela 8A PI’OyE‘CCIC')n @_E 3 2 2 9 V 1 O 4 2

Total por co nj unto 720.8 08430 La Roca del Vallés - Barcelona

Tekla Structures

Toute reproduction, partielle ou compléte, de ce document est interdite sans la permission écrite de Jansa Metal, S.A. ploteado el 08.10.2021

Se prohibe la reproduccién total o parcial de este documento sin autorizacion expresa de Jansa Metal, S.A.
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639

(1207 )
bbb

b O b
1207 )

SOLDADURAS: A 0,5 x espesor minimo a unir
CON‘JU NTO £ 0,7 x espesor minimo a unir

Acabado: Unidades: 4

Parte | Perfil Material NUmero Long. (mm) | Peso (kg)
1083 | PL300*30 S275JR 1 300 21.8

520 9.2

470 8.7 || CLASE EJECUCION: N° rev. | Revisién | Descripcion de revision Fecha revision
EN1090-2 EXC2
206 5.0 o ) PROYECTO:

290 3.6 || MATERIAL 52753R, salvo indicacion Disefiador: B.V.M. LE HAVRE

290 13.3 . CLIENTE:
Fecha: 30.09.2021
Il — | g ST SR

1235 | HEA220 S275JR
1303 | PL5*106 S275JR 186 16 el 43453 842 34 55/ fox: 434 93,842 34 68 Escala: 1:10 A3 || Codigo obra: Marca parte:

1305 | PL186*5 S275JR 150 23 com v om
Poligono industrial Can Massagué parcela 8A PI’OyE‘CCIC')n @_E 3 2 2 9 V 1 O 8 6

Total por co nj unto 313.3 08430 La Roca del Vallés - Barcelona

1085 | PL20*110 S275JR
1087 | PL20*115 S275JR
1129 | PL10*150 S275JR
1140 | PL200*10 S275JR
1207 | PL15*189 S275JR

N NEFE NEFEDNPRFP P

Tekla Structures

Se prohibe la reproduccién total o parcial de este documento sin autorizacion expresa de Jansa Metal, S.A. Toute reproduction, partielle ou complete, de ce document est interdite sans la permission écrite de Jansa Metal, S.A. ploteado el 08.10.2021
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