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CONJUNTO SoLoADURAS: Ak 05 xespesor mnmo a of - & 8l B
I 07 xespesormmoa unr g g
g oo
Acabado: Unidades: 1 + 4 _ 8 g
Parie [pertl Vateral Nimero | Long. (nm) | Peso Ga) =+
s N
21 p2soss 150 | 20 . N + &
20 |prassis saism 2 wo | 228 g 5 °
18 |pLisos sesm 1 20| e ] &
a2 |pLiorize sersm 2 2| as 5 0 ]
63 [pLiov12e s2759R 1 221 21 b -
o |pLidoso sesm : w| ; 7
75 |pLi01s s215R 4 202 1 [ |
78 |pLioriss s2750R 6 216 94 Y 4 [
a2 |pLisoio sarsm 1 w| | I
or [pLioas sarsan ' | 1s §+ % ! I
a8 | venzso sarsam 1 wams | swes 3 o
as | vencio sarsm 1 usra | oo e ) 8
a5 | ez seism : e | a0 < S ry o Seccién C-C
8 N Seccién C-C
9 [pe220 s215R 1 wor | a3 i + & -
a7 |e2z0 s215IR 1 1500 393 e 5 e =
% e : & ® + > -
% |iess R N ST s 8
100 | ipe2zo saisam 1 s | 23 g i
101 |ve220 sesm : | 2 - ry 20
=z % B2
102 |we2z0 sersm : e 8 - A
103 | sHs150°8 s2759R 1 2400 822 — Seccion B-B
104 |stsisors sarsm 1 w20 | w2 A-A 0
105 |suszsoa sersm : wor | w0
106 |stsisors saism 1 w0 | s
107 | ssisors sarsm 1 20 | es
108 |suszs0a sesm : s | eis CAsE EECOn N rev. | Reviion [ Deseripeion de revién Focha revsén
100 |suszsoa sersm : w20 | ses ENioso exce k e
1o | Srerscs o N oo | e ATERAL S2750, s nocaen | [Disefador. BVM. AR saBADELL
d 138 Lo soasm : s | o I [ [S1 S R———
E prog o seasm : o0 | 280 ==
E 172 |La0e s2350R 1 2479 50 [T —— Escala: 110 A3 || Codigo obra Marca parte:
E 173 |swsiors saasm ' sais | as B
& ot por cono__| 28988 e proyeccien: @ || 3219 V30
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CO NJ U N TO SOLDADURAS: = 0,5 x espesor minimo a unir 3 T S
N - . @ 4+ -
= 0,7x espesor minimo a unir
g 95 100
8 Detalle A, 1:15
Acabado: Unidades: 1 B-B
Parte | Perfil Material NUmero Long. (mm) | Peso (kg) M
44 | PL300*18 S275JR 1 6695 283.8
45 | PL300%18 S275JR 1 5620 238.2
46 | PL8*855 S275JR 1 6695 2415 CLASE EJECUCION: N° rev. | Revisién | Descripcién de revision Fecha revisiéon
48 | PLL40'8 S2750R 8 230 16.2 EN1090-2 EXC2 — PROYECTO:
55 | PL300%25 S355IR 1 1800 106.0 MATERIAL S275JR, salvo indicacion Disefiador:  B.V.M. * HANGAR SABADELL
56 | PL320*25 S355JR 1 426 26.8 . CLIENTE:
Fecha: 22.06.2021
66 |PL10*80 S275JR 1 207 0.7 B IEI IEE TEICONSA
78 | PL10*154 S275JR 2 214 31 el 43093 842 30 55/ fox:+34.93 842 30 68 Escala: 1:15 A3 || Codigo obra: Marca parte:
86 | PL300*10 S275JR 1 162 3.8 relal@jansam jansametal, -
Total por conjunto 920.1 o osas0 :a R;czI:el s rglizr:elanal = Proyeccion: @‘E‘ 3 2 1 9 V 1 3

Se prohibe la reproduccion total o parcial de este documento sin autorizacion expresa de Jansa Metal, S.A.

Toute reproduction, partielle ou compléte, de ce document est interdite sans la permission écrite de Jansa Metal, S.A.

ploteado el 28.06.2021
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CO NJ U NTO SOLDADURAS: A 0,5 x espesor minimo a unir
b 0,7 x espesor minimo a unir
Acabado: Unidades: 1
Parte | Perfil Material NGmero | Long. (mm) | Peso (kg) 40,40
41 | PL270*20 S355JR 1 827 35.1 o
42 | PL250*18 S355JR 1 3183 112.4 Pyps! o,
43 | PL250*18 S355JR 1 3880 137.1 o|e
47 | PL8*80 S275JR 14 80 55 N §
48 | PL140*8 S275JR 16 230 324
55 | PL300*25 S355JR 1 1800 106.0 H )
61 | PL10*1166 S355JR 1 4180 258.9 OJ L
67 | PL10*59 S275JR 1 151 0.4 mE fr ]
68 | PL10*79 S275JR 1 164 0.6 50 50 EIF\‘AlSO%EJZECEL;C(I:OZNI N° rev. | Revisién | Descripcién de revision Fecha revisiéon
78 | PL10*154 S275JR 6 214 9.4 A ERAL Sor e Disefiador B.YM PROYECTO:
79 | PL150*10 S355JR 1 90 1.1 Seccién A - A , Salvo indicacion Coo HANGAR SABADELL
* SCLLIONA-A X
e T I R =Moo o =emn | W9 recoss
152 | PL250%12 $355JR 1 10984 258.7 el 43093 842 30 55/ fox:+34.93 842 30 68 Escala: 1:20 A3 || Codigo obra: Marca parte:
153 | PL6*576 S355JR 1 10684 289.1 reial@jansam / wwwj tal. ~
Total por conjunto 1508.2 Pnh‘aman :a R‘nczldcelvni:lllés'gazr:elanal = Proyeccion: @‘E‘ 3 2 1 9 V4 1

Se prohibe la reproduccion total o parcial de este documento sin autorizacion expresa de Jansa Metal, S.A.

Toute reproduction, partielle ou compléte, de ce document est interdite sans la permission écrite de Jansa Metal, S.A.

ploteado el 28.06.2021
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CO NJ U NTO SOLDADURAS: - 0,5 x espesor minimo a unir
me 0,7 x espesor minimo a unir
Acabado: Unidades: 1
Parte | Perfil Material NUmero Long. (mm) | Peso (kg)
48 | PL140*8 S275JR 6 230 12.1
49 | PL140*8 S275JR 2 221 3.9
53 | PL140*8 S275JR 5 350 15.4
54 | PL8*100 S275JR 1 210 0.7
59 | PLA420*25 S275JR 1 410 338
66 | PL10*80 S275JR 1 207 0.7
69 | PL10*180 S275JR 1 260 18
70 | PL10*299 S275JR 1 394 5.9
71 | PL240*10 S235JR 1 530 10.0
74 | PL10*124 S275JR 4 221 8.4
78 | PL10*154 S275JR 2 214 3.1 CLASE EJECUCION: N° rev. | Revisién | Descripcién de revision Fecha revisiéon
EN1090-2 EXC2
85 | PL140*10 S275JR 1 191 21 - PROYECTO:
89 | HEA260 S$275JR 1 6866 467.9 MATERIAL S275JR, salvo indicacion Disefiador:  B.V.M. HANGAR SABADELL
" X
157 | SHS100*3 S275JR 2 1090 19.9 Fecha: 22.06.2021 CLIENTE: TEICONSA
158 | SHS100*3 S275JR 2 307 5.6 =
159 | SHS100*3 S275JR 2 1400 25.6 el 134 9384234 55 f 434 93 84230 68 Escala: 115 A3 || Codigo obra: Marca parte:
164 | IPE270 S275JR 1 2049 73.8 al@j I tal.
Poligono industrial Can Massagué parcela 8A idn.
Total por conjumo 690.8 gmman La Roca delvallés'gﬂzr:elana Proyecmon. @E‘ 3 2 1 9 V5 7

Se prohibe la reproduccion total o parcial de este documento sin autorizacion expresa de Jansa Metal, S.A.

Toute reproduction, partielle ou compléte, de ce document est interdite sans la permission écrite de Jansa Metal, S.A.

ploteado el 28.06.2021
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CASQUILLO SOLDADO
A VARILLAS @16 TUERCA M20 SOLDADA

A VARILLA @20

8025 330 870

TUERCA M20 SOLDADA
A VARILLAS @16

22
k\\\\\\\\\\\\\\\\\\h\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ Y

SOLDADURAS: A 0,5 x espesor minimo a unir
CON‘JU NTO £ 0,7 x espesor minimo a unir

Acabado: Unidades: 8

Parte | Perfil Material Numero Long. (mm) | Peso (kg) || CLASE EJECUCION: N° rev. | Revisién | Descripcion de revision Fecha revisién
EN1090-2 EXC2

19 |PD30*4 S275JR 1 20 0.0 . :
20 | D16 S275R 330 1.0 || MATERIAL S275JR, salvo indicacién Disefiador: B.V.M. PROYECTO:

21 | PD30*6 S275JR 20 0.1 _ CLIENTE:
Fecha: 22.06.2021

22 | D20 S275JR 1000 24| g I E I I = TEICONSA

25 | D20 S275JR 8090 19.1 ek 1349384235 349342 3458 Escala: 1:10 A3 || Codigo obra: Marca parte:

73 | PL10*80 S275JR 230 28 com  wiw com
Poligono industrial Can Massagué parcela 8A PI’OyE‘CCIC')n @_E 3 2 1 9 V 1 9

Total por co nj unto 25.4 08430 La Roca del Vallés - Barcelona

HANGAR SABADELL

Tekla Structures

Se prohibe la reproduccién total o parcial de este documento sin autorizacion expresa de Jansa Metal, S.A. Toute reproduction, partielle ou complete, de ce document est interdite sans la permission écrite de Jansa Metal, S.A. ploteado el 28.06.2021




