FASE | CANTIDAD
1 1
273 1467
1754 o
2716 286 - 2
(o))
354 I~ o Ve )
2089 X < o —
o 1740 301 3 ~ N
R “ <
= < S Gl
N~ 8 O 0 0o
— 0 &
’ e |
4 - H
o
EAIIIII_ LO
e — S C—— 1 | ‘T—"‘T N ) N \ . I —
| G268 ] Q S ) N 130 f
| - NN 267 )
| | | N \\ |
| [ | \\ \\ |
™ } } i \\ \\ D}
| [ N\ A\
| N\ N\
2 - | N\ *
} } } \\\ \\\ }
N\ | [ [ \\ N |
N I [ I N N\
\\\ } } } \\ \\ }
) o 1 1
C | [ } \\ \\ }
3 I [ N N
N o | N |
} } } \\ \\\ ! m m
| | I N \ I o0 A
I | | N N | N~ o™
L l NN | N
w } [ | \\\ \\ }
@ | | WD w
(o] I | | \\ \\ !
i ‘ ! } N N\ }
131 B i D i
| \ \
(o] | | | N 2\ |
I | | X \\0'> |
3 o : O £
= - 1 i
I [ I N A\
| l NN 20 i
I [ I N\ \\
I \ [ N \ I
| [ [ N N |
5| ! 131 NN !
TN |3 N
\—I 1 ¢© 1o X A\ |
T | ! |
B | 118 e &
| \ I o0
| 1 1 T o
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, - — —— e ®©
I I IR B ’Eﬁ’fffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffi’fffffﬁi’i{ffffffffffffffffffffffffffffffffffff; 4
—0o
221 221 266 o
A
<J 1511 239 2159 230 90 1077 80 1554 268 |IL10 1756 172110 1629 EE
o - o o) 00 | 0O ToRiTy) o ~ N~ < 'o* © Ty)
— s o ™ N o™ ™ o « ~ < 0 e,
Lo N~ (0)) —| N\ M om (@] N| ™M o N ™M o
— — (40} < < Lo O O [ (e)} o O 8
85| 5100 320 5380 100
T L e e e I I I I T
| ‘} I } ‘ ‘777777:::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::L‘t:::::—u; :q"?f::?l :u::::::ﬁ:::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::‘QF:::::—‘ :Q‘E;:"”7:1,‘:::::‘;::::::::::::::::::::::j‘777177 ,:t,,,‘Liiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii ——— 777iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii‘i}iiii1:?iif ‘giiii:Liiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiij‘i::lf_f_f_:y__:‘gTZi
.. e S e A e EEEEE—— y e —— O A N S
7272 3713
|
- R e T e 1 L e iy I
— - = b R Ty N [ ;
|
7066 3470
Seccion G -G
1:20
CO N\J U N TO SOLDADURAS: & 0,5 x espesor minimo a unir
. 0,7 x espesor minimo a unir
Acabado: Unidades: 1
Parte | Perfil Material NUmero Long. (mm) | Peso (kg)
89 | PL10*221 S275JR 1 143 2.2 185
118 | PL160*10 S275JR 1 301 3.9 } : @
130 | PL8*143 S275JR 1 308 15 o
45, | |45 3 192 = S < o
131 | PL8*168 S275JR 1 250 14 ™ $ ¢ 246 5 <t ‘} }‘ ~
132 | PL8*153 S275JR 2 250 2.5 o ¢ | 4 ol ‘ T L]
|| 5 & 266 /4| ¢ & H { N
185 | HEA160 S275JR 1 10985 344.4 " 1932 5 S 1 | & - =T Aﬂﬁ\o 591 55 | i
192 | HEA160 S275JR 1 10985 344.4 132 ™ = o e e P = o
194 | SHS80%6 S275JR 1 1741 25.0 & el N Q — o «© i 4 ~
: o &1 of o ~ = . s Seccion F-F
199 | SHS80*4 S275JR 1 1815 17.8 - ®©  _© I ¢ | & 0 ) 113
221 |PL6*77 S275JR 3 77 0.8 I o 7 369 ) : 45 45 .
246 | IPE180 S275JR 1 5380 104.0 - 3 ad R :{ I (130 ) SeccionH-H
AN . s .
247 |IPE180 S275JR 1 5100 98.6 < & A N 45 45 Seccién D - D SeccionE-E 1:20
266 | PL160*15 S275JR 1 320 6.2 o] 132 1:15
3 Seccién C -C 1:15 '
267 | PL160*15 S275JR 1 350 6.8 45 45 . eccion L - :
268 | PL160*15 S2750R 2 305 11.8 3 Seccion B -B 1:15
270 | PL160*15 S275JR 1 280 5.4 Seccion A-A 1:15
288 | PL15*339 S275JR 1 628 15.4 1:15
335 | SHS120*8 S275JR 1 2408 68.3 CLASE EJECUCION: N° rev. | Revisién | Descripcion de revision Fecha revision
336 | SHS120*8 S275JR 1 2693 75.0 EN1090-2 EXC2 — PROYECTO:
337 | SHS120*8 S275JR 1 3388 93.3 MATERIAL S275JR, salvo indicacion Disefiador: B.V.M. REPDICK
4 * .
% 366 | SHS120*4 S275JR 1 1974 29.6 E H Fecha: 24.11.2020 CLIENTE:
3] 367 | SHS120*4 S275JR 1 1911 28.7 B I | ——
= 369 | SHS120*4 S275JR 1 2273 33.0 Escala: 1:15 A3 || Cddigo obra: Marca parte:
n : tel: +34 93 842 34 55 / fax: +34 93 842 34 68 Scala. : ’ ’
('_U 434 SHSlZO*S 8275J R 1 2820 499 commercial@jansametal.com / www.jansametal.com
X Poligono industrial Can Massagué parcela 8A -
& Total por conjunto 1369.7 g08430 La Roca del Vallés -gBarcpeIona ProyeCCIOn' @E 3 1 7 7 V7 6

Se prohibe la reproduccion total o parcial de este documento sin autorizacién expresa de Jansa Metal, S.A.  Toute reproduction, partielle ou complete, de ce document est interdite sans la permission écrite de Jansa Metal, S.A. ploteado el 07.12.2020
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CO NJ U N TO SOLDADURAS: £ 0,5 x espesor minimo a unir 8 LJ
£ 0,7 x espesor minimo a unir —
3502
Acabado: Unidades: 1 497
Parte | Perfil Material Numero Long. (mm) | Peso (kg)
87 | PL10*221 S275JR 1 143 2.2 Seccion A-A
88 | PL10*221 S275JR 1 143 2.2 1:20
100 | PL120*10 S275JR 1 150 1.5
125 | PL160*10 S275JR 1 317 4.1
131 | PL8*168 S275JR 1 250 1.4
132 | PL8*153 S275JR 2 250 25
133 | PL8*139 S275JR 1 317 1.5
191 | HEA160 S275JR 1 11886 372.6
193 | HEA160 S275JR 1 11870 372.1 88 )
195 | SHS80*6 S275JR 1 1571 22,5 B ®
201 | SHS80*4 S275JR 1 1667 16.4 o 520 —
203 | SHS80%4 S275JR 1 1501 147 45, | |45 45 45 45 | 145 45, | 45 45, | 45 i i L %ﬂi
204 | SHS80*4 S275JR 1 2506 23.7 1 9 o ‘ | Q = o
| o} —
206 | SHS100*4 S275JR 1 2431 28.6 3 S - = ! &> Y < 1 (87) | | ~
207 | SHS100*4 S275JR 1 3200 37.8 - + N A ~ P e | e o) o | ; 45 113
v . P A
208 | SHS100*4 S275JR 1 2481 29.2 D o | & T‘Lﬁ:: i * ™ St K S AL \ ™~ i i i B
209 | SHS100%4 S275JR 1 1709 205 T =T @ s 4 @ o] 4 v e L SeccionH-H Seccion | - |
220 | PL6*77 S275JR 4 77 11 - | ¢ P = g 10 < 5 . 1:20 1:20
243 | IPE180 S275JR 1 4975 96.1 5 ™ Seccibn E - F 243 113 ~ | }
244 | IPE180 S275JR 1 5670 109.6 © . i6 - SeccionE - E : } |
. SeccionD -D .
245 | IPE180 S275JR 1 380 7.3 5 Seccion C-C 120 1:20 1:20 Seccion G - G o 266
266 | PL160*15 S2750R 1 320 6.2 Seccion B - B 1:20 ' 1:20 ] |
267 | PL160*15 S275JR 1 350 6.8 1:20 ' } l 544 CLASE EJECUCION: N°rev. | Revision | Descripcion de revision Fecha revision
268 | PL160*15 S275JR 2 305 11.8 EN1090-2 EXC2 o PROYECTO:
270 | PL160*15 S275JR 1 280 5.4 559 MATERIAL S275JR, salvo indicacion Disefiador: B.V.M. REPDICK
%] * .
= a0 st coreon s ws | ss Detalle A, 1:10 I=2] sy e 2uzn [T
o . y 4.
3 A 1 . .
& 435 | SHS120%4 S275JR 1 1362 20.4 el +34 93 842 34 55/ o +34 93 542 34 68 Escala: 1:10 A3 | Cdbdigo obra: Marca parte:
8 436 | SHS120*4 S275JR 1 1432 21.5 cial@jansametal.com / www.j I.com
= Polij industrial Can M é la 8A AR
g Total por comiunto | 1276.9 lons st o Mgt el proyeccion: 5+ | 3L V37

Se prohibe la reproduccién total o parcial de este documento sin autorizacién expresa de Jansa Metal, S.A.

Toute reproduction, partielle ou compléte, de ce document est interdite sans la permission écrite de Jansa Metal, S.A.

ploteado el 07.12.2020
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CO NJ U NTO SOLDADURAS: - 0,5 x espesor minimo a unir — — i —
me 0,7 x espesor minimo a unir ==
o o
o) ~
Acabado: Unidades: 1 H-H 40 40
Parte | Perfil Material NUmero Long. (mm) | Peso (kg) I‘: =
42 | HEA120 S275JR 1 1247 25.6 —
68 | PL10*141 S275JR 10 632 712
77 | PL300*10 S275JR 1 690 16.7
79 | PL250*10 S275JR 1 200 4.0
98 | PL100*10 S275JR 1 670 5.4
128 | PL200*8 S275JR 1 150 1.9 CLASE EJECUCION: N° rev. | Revisién | Descripcién de revision Fecha revisiéon
146 |PL12+316 S2750R 1 524 0.1 EN1090-2 EXC2 — PROYECTO:
147 |PL12*321 S275JR 1 522 93 MATERIAL S275JR, salvo indicacion Disefiador:  B.V.M. " REPDICK
256 | PL450*30 S275JR 1 300 327 Fecha: 23.11.2020 CLIENTE:
307 | PL150*5 S275JR 2 150 18 =4
360 | PL25*141 S275JR 2 513 28.8 el 43093 842 30 55/ fox:+34.93 842 30 68 Escala: 1:15 A3 || Cédigo obra: Marca parte:
594 | HEA700 S275JR 1 13330 2802.2 reial@jansam / wwwj tal. ~
Total por conjunto | _3008.9 e o s ™ proyeccion: - || S1L77 V118

Se prohibe la reproduccion total o parcial de este documento sin autorizacion expresa de Jansa Metal, S.A.

Toute reproduction, partielle ou compléte, de ce document est interdite sans la permission écrite de Jansa Metal, S.A.

ploteado el 27.11.2020
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