
SECCION E - E
1:10

Acabado  /  Pintura  /  Ensayo (SRS)
Anticorrosivo / Espesor : Anticorrosivo Epoxico Gris P/ 75 

Esmalte / Espesor :

m

Barrera / Espesor : m

m

Tratamiento Superficial :

No Aplica

Esmalte Poliuretano Altos Solido Gris RAL 7035 P/ 75 

SSPC-SP6 sand blasting grado comercial

Pertenece al Sistema de Resistencia Sismica (SRS) : No
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PLANO Nº:

CONTIENE :

OBRA :

mm

29.09.2021

Edificio Confiar

REV. NUM:REVISÓ:Jhon Jairo O.

ESCALA:

MEDIDAS EN:

FECHA:

Darwin H. - Sandra C - Andr***

Mariana Penagos

Mariana PenagosCÁLCULO:

DETALLADO:

MODELO:

DIBUJO:

ENSAMBLE DE VIGA

INDICADAS

20145F

V-6

TAMANOS DE FILETE

(t) 
mm/(pulg.)

W=0.49(t)  
Gr.36

W=0.68(t) 
Gr.50

3 (1/8") 2 3
4.5(3/16") 3 4

6 (1/4") 4 5
8 (5/16") 4 6

9 (3/8") 5 7
12 (1/2") 7 9
15 (5/8") 8 11
19 (3/4") 10 13

25 (1") 13 18
32(1-1/4") 16 22
38(1-1/2") 19 26

filete 
sencillo

filete doble W
W

2W

352550 (2")

FechaDescripción de RevisiónNº rev. RevisóTipo

PESO TOTAL DEL PLANO = 6.85AREA TOTAL DEL PLANO = +        % DE SOLDADURAS =3 232.95kg kg m2226.16

PARTE DESCRIPCION MATERIALLONG P. UNITCANT

LISTA PARTES DE CONJUNTO

Conjunto: V-6
Long. (mm):Cantidad: 3634

P. TOTAL A. TOTAL

Descripcion: ENSAMBLE DE VIGA Peso. (Un): 226.16

1

C/UNIT

kg

108 PL6*146 ASTM A36 Gr.361 330 2.26 2.26 0.0771
198 PL6*133 ASTM A36 Gr.362 188 1.18 2.35 0.0922
199 PL19*245 ASTM A572 Gr.501 699 25.55 25.55 0.2601
200 PL12*60 ASTM A572 Gr.503 330 1.87 5.60 0.1423
202 PL12*60 ASTM A572 Gr.501 330 1.87 1.87 0.0471
391 PL19*340 ASTM A572 Gr.501 340 17.24 17.24 0.2571
432 PL9*75 ASTM A572 Gr.501 100 0.53 0.53 0.0181
435 W8X10 ASTM A572 Gr.501 1018 15.27 15.27 0.7921
436 PL9*100 ASTM A572 Gr.501 279 1.97 1.97 0.0631
437 PL6*140 ASTM A36 Gr.361 282 1.86 1.86 0.0591
459 PL12*150 ASTM A572 Gr.501 349 4.93 4.93 0.1151
480 PL6*153 ASTM A36 Gr.361 330 2.38 2.38 0.0741
500 PL19*160 ASTM A572 Gr.501 489 11.67 11.67 0.1811
537 W14X22 ASTM A572 Gr.501 1038 34.13 34.13 1.2251
539 PL12*61 ASTM A572 Gr.504 330 1.88 7.53 0.1914
575 W14X22 ASTM A572 Gr.501 2574 84.61 84.61 3.0381
585 PL12*146 ASTM A572 Gr.501 330 4.53 4.53 0.0961
586 PL12*61 ASTM A572 Gr.501 330 1.88 1.88 0.0481

20002 TLLO CONECTOR A307 GR2 3/4X3-1/2 ASTM A307 Gr.29 102 0.00 0.00 0.0789
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DETALLE UNION PLATINA
CORTANTE y/o ATIESADOR

PROCESO SMAW, GMAW y FCAW
Nota: W=Ver tabla anexa    

W
W

R10

R10

Bisel 30°

h

Bisel 30°

38

38

38

DETALLE 14 OJO DE RATON
Perfiles Laminados Wxx, HExx, IPxx,
con altura h > 10" (250mm aprox.). 

13

13

38

4. Unir POS 391 y POS 537 al resto.
3. Unir POS 432, 435, 436 y 437 a POS 459.
2. Unir POS 459 a POS 459 y POS 575.
1. Unir POS 586 a POS 575.
Orden de Ensamble:

60°
3

60°
3

B-U2-GF

B-U2-GF tw

tf

PARA 4.5< tf <15mm - 4.5<tw < 15mm

B-U2-GF

Nota: Solo para taller.
PROCESO GMAW y FCAW

DETALLE TIPICO DE UNION VIGAS I 
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 tornillo Ø 3/4"x3- 1/2"
9 conectores tipo
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