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PARA 4.5< tf <15mm - 4 5<tw < 15mm  _ 10 @ 518 (378 ) O = L 5 - 369 20238
DETALLE TIPICO DE UNION VIGAS | 575 NN S 7
PROCESO GMAW y FCAW 7 7 (369) sl 25 -
Nota: Solo para taller. 20 200
G c9) NPT SECCIONC-C SECCION G- G
™ - 1:7.5 1:7.5
o ~D- - SECCIONB-B
/ 1.7.5 ol S \' .
VISTA 3D o SECCIOND -D Acabado / Pintura / Ensayo (SRS)
1:7.5 Anticorrosivo / Espesor : Anticorrosivo Epoxico Gris P/ 75 ;.
DETALLE UNION PLATINA 186 - Barrera / Espesor : No Aplica
CORTANTE y/o ATIESADOR < s e ol o Esmalte / Espesor : Esmalte Poliuretano Altos Solido Gris RAL 7035 P/ 75 |«
PROCESO SMAW, GMAW y FCAW k&# . Tratamiento Superficial : SSPC-SP6 sand blasting grado comercial
Nota: W=Ver tabla anexa M\ /\ N N Pertenece al Sistema de Resistencia Sismica (SRS) : No
369 ol = g -
= . — IS B TAMANOS DE FILETE N° rev. | Descripcion de Revision | Tipo| Fecha | Revisé
LISTA PARTES DE CONJUNTO SECC!?? A-A & o t o049 o068 4 [ )
. . - =0.49(t =0.68(t -
Cono: K-2  Contdad: 1 Long. (mm): - 12056 : 5 N A B gy | o | om0 INHIERRO.
junto: K- o | < - . .
Descripcion: ENSAMBLE DE COLUMNA Peso. (Un):  594.27 kg . |/ % 0 3(18") 2 3
PARTE |C/UNIT| CANT DESCRIPCION LONG | P.UNIT | P. TOTAL | A. TOTAL MATERIAL b 86 ) 45(3116") 3 4 > =
95 1 1 |PTE 200X200X7 6000 | 251.46 251.46 4.584 | ASTM A500 Gr.C v i 272 6 (114" 1 5 OBRA :20145F
186 2 2 |PL6*48 289 0.65 1.30 0.061 | ASTM A36 Gr.36 - i L ‘ / o 8 6116") 2 5
218 12 | 12 |PL 1/4X1-1/4 156 0.25 2.95 0.142 | ASTM A36 Gr.36 578 T fFEEesssssssssgfessssssasy = 938" 5 7 Edificio Confiar
223 1 1 |PL25*390 390 29.85 29.85 0.343 | ASTM A572 Gr.50 7 f LL” / 12(112) 7 9
272 | 1 1 |PL6%0 114 0.32 0.32|  0.016 | ASTM A36 Gr.36 ///"‘l/ I W Caloular I " o 15 (5/8") 8 11 CONTIENE : ENSAMBLE DE COLUMNA
273 1 1 |PTE 200X200X7 6000 | 251.46 251.46 4.584 | ASTM A500 Gr.C @| —W% con't S 20 9 (3IF) 10 o
290 2 2 |PL6*80 192 0.72 1.45 0.068 | ASTM A36 Gr.36 = . U 369 Tip. M-8\ h . _
318 1 1 |PL6*90 460 1.95 1.95|  0.089 | ASTM A36 Gr.36 DETALLE UNION COLUMNA PARAt > 4.5mm ) i N - * 25 (1 ) 13 18 CALCULO:  Mariana Penagos FECHA: 01.10.2021
320 1 1 |PL6"90 232 0.98 098|  0.046 |ASTM A36 Gr.36 y PLATINA CORTANTE G 45 320 J‘%< ip. 32(1-1/4") 16 22 DETALLADO: Mariana Penagos MEDIDAS EN: mm
. 38(1-1/2" 19 26
351 1 1 PL6*90 353 1.50 1.50 0.069 | ASTM A36 Gr.36 PROCESO SMAW, GMAW y FCAW DETALLE TIPICO DE UNION < o @) ( 50 (2)") % 35 MODELO:  Dgrwin H. - Sandra C - Andr*** ESCALA: INDICADAS
365 2 2 |w12x16 994 23.71 47.42 1.966 | ASTM A572 Gr.50 - PERFILES TUBULARES PTE S _ o - VS EVATET
Nota: W=V, bl f Hernan Ortiz
369 2 2 |PL6*133 289 1.81 3.62 0.114 | ASTM A36 Gr.36 ota: W=Ver tabla anexa | | SECCIONE-E ilete W
559 1 1 |PL7*138 148 0.00 0.00|  0.035 | Densidad Nula PROCESO GMAWy FCAW 175 sencillo W PLANO N
PESO TOTAL DEL PLANO =  594.27kg + 3 % DE SOLDADURAS= 612.10 kg  AREA TOTAL DEL PLANO = 12.12 m2 Nota: Solo Para Taller filete doble W 20145FF141 K-62




