Stuckliste fur einzelnes VERSANDTEIL

Tekla Structures

Pos. 14551 Stiickzahl: 1 Schuss S09a /\q
Position | Name Stk. | Profile Breite | Lange | Werkstoff Gewicht | Bemerkungen Positon | Name Stk. | Profile Breite | Lange | Werkstoff Gewicht | Bemerkungen \9 DET A”_ IICII C1 - C1
14601 | QT 68-2 1BL12 550 | 576 | S460M 19.2 14619 | L_Steife 17077 70| 2345 | S355J2+AR 17.3 Qe 1110
14602 | QT 69-2 1 |BL12 45| 750 | S46OM 184 14625 | L_Stefe 11707 70| 2356 | S35524AR 174 npn ISOMETRIE 110 '
14603 | QT 70-2 1 |BL12 445|750 | S460M 18.4 14701 |t um 1 |BL10 1914 | 2410 | S460M 3572 .
DETA”_ B 1:20 84658 84643 —> 510 nEn
il KA e et I oy 122 Pos. 14559 Stk. _1|Stiickliste fiir Halbfabrikat: t um 1:20 ' / ’61> ’E; C3 ’Eg 10530 240 30 105 | gyeeg DETAIL"E
) ' Position | Name Stk. | Profile Breite | Lange | Werkstoff Gewicht| Bemerkungen VeI’SCh|OSSGI’Uﬂ§]en / 84642 o 1:10
14606 | QT 73-2 1 |BL12 550 | 576 | S460M 19.2 : E / < :
60T QT 742 1 |81 50 | =76 | SAROM 192 14619 [L_Steife 1]L7077 70| 2343 | S355J2+AR 173 ‘ “/qk 7 )
14625 | L_Steife 1 |L70°7 70 | 2354 | S35502+AR 174 7 \/ E1 - E1
14608 | QT 752 1BL12 550 | 576 | S4GOM 192 e %, 220 30 200 20 400 20 1220 w205 30 |20 =1t
. 14696 | L_Steife 1 |L70°7 70| 2332 | $355J2+AR 17.2 2 EA :
14614 |HTBt_wBiu 1 |BL20 236 | 6553 | S46OM 2056 - \ 2% L2y (i wiz3 r 1:10
516 |HTB{ uB 1 |8L3s5 754 | 12091 | S460M 18343 14702 |t um 1 |BL10 1914 | 2409 | S460M 357.0 C 1147 6 297 w123
- ——— . W m % HEP-31
14627 | Steife 6 |BL10 100 | 130 | S460M 08 Pos. 14560 Stk.  1|Stickliste fiir Halbfabrikat: t um 84660 Q W123>ﬁ‘/— 84658 \ 84638 Q 84643 2l G 84643 84665 84662 X= 4748
]jggg gtei;e (13 g:ﬁg lgg 2?;% giggm 5?2 Position | Name Stk. | Profile Breite | Lange | Werkstoff Gewicht| Bemerkungen C - C 84639 o 84643 - 7 ol o e luiil - - g: 8(15%
teife : 14703 t_um 1 1BL10 1913 2210 | S460M 3275 —an 84659 84639 ~ 2 3 = -
14630 | Steife 2 |BL1O 130 | 212 | S460M 6 14733 |L_Steifo 1|77 70| 1463 | SI5L24AR 108 1:10 wizs )2 \/> w0t/ W123>£L/ - 2 PN(L 84660 e oY wizg 121/ o
14631 |Steffe 2 |BL10 130|170 | S460M 5 1473 | L_Steife 11707 70| 1470 | $355.2+AR 108 40, 1100 162 2x D22 PR wizs S o 2%
14632 |Steffe 2 |BL10 130 | 215 | S460M 17 14735 | L_Steife 111707 70| 1477 | S355024AR 109 84622 84643 Wase 171617 6 Wi\ 25 Y Lo iz
e |aete 2 o AT e " Pos. 84552 Stk. 1] Stiickliste firr Halbfabrikat: Deckel n 3 o o | BeBas/ fn  BABAT . 1 2 4xHV_M27°140 D300
14635 | Steife 2 |BL10 130 | 160 | S460M 14 Position | Name Stk. | Profile Breite | Lénge | Werkstoff Gewicht| Bemerkungen 14692 N 4 = I N 84642 * . . 2 -
14636 | Steife 2 |BL10 130 | 154 | S460M 13 84552 | Deckel 1 [BLS 250 | 450 ] 14571 21 4 0 4x HV_M27*140 D30X50 \ or / \B4644 / L A2 2 =
. - ——— . : & - 10 84636 84639 ~ MHP-4 =) 84637
14637 | Steife 2 |BL10 130|149 | S460M 1.3 Pos. 84553 Stk.  1]Stiickliste fiir Halbfabrikat: Verteilerkasten 14692 [ . w123 28 w123 84644 S Y= 1950~ ~
14638 | Blech 2 |BL10 70 | 2200 | S460M 117 Position | Name Stk. | Profile Breite | Lange | Werkstoff Gewicht| Bemerkungen - C7 w123\ 10 5 W401 C71 Y= 2209 70 370 70
14639 | Blech 2 |BL10 70 | 1750 | S460M 92 84612 |Blech 2 |BL3 27| 494 | 14571 27 > \ 59 N /—ﬁ<w123 >}€\ Z= -534 ! !
14640 | Steife B 6 | BL12 100|175 | SA60M 1.3 84613 | Zellungummi-band 2 |BL2 25| 450 | APKT/EPDM 00 /) [~ _—
14641 | Stefle A 6 |BL12 100 | 175 | S460M 13 84614 | Zellungumm-band 2 |BL2 25| 200 | APKTIEPDM 00 14720 || N [ e
14642 | Steife B 6 |BL12 100 | 163 | S460M 15 84615 | Blech 1 1BL20 300 500 | 1.4571 13 5V fyrps Wi H5F W189>M meo W13g>ﬂl’_/—l\ = C2 = C2
14643 | Steife A 5 |BL12 100 | 163 | S460M 15 84616 | Blech 11BL3 300 | 494 | 1.4571 36 135 200 1037 1220 3018~ MHP-3 1:10
14644 |Steife A 1 |BL12 100 | 163 | S460M 15 84617 |Blech 1 1BL3 20| 300 14571 14 wiggy 10 TR i e S SV '
e |70 !l q oo e | btte Bl L e 14 | N 510
14649 8T 701 11812 912 | 2447 | Sa60M 143:2 Abmessung (L x B x H): 22052 x 4466 x 2358 mm| Gesamtgewicht: 30187 kg (ca.) \E; | \\\\\\ oF for 105 30 240 30 105
14650 | QT 69-3 1 |BL12 553 | 1247 | S460M 553 \ wi13gH B
14651 |QT 703 1| BL12 553 | 1247 | S46OM 553 D-D \\ A 2 84658
14652 | QT 70-4 1 |BL12 448 | 553 | S460M 16.8 110 \‘\ [ L N 7 7 7
14653 | QT 69-4 1 |BL12 447 | 553 | S460M 16.0 === ==== f 1
14654 | Traeger 1 | HEB100 100 | 2392 | S235.2 188 40, | 100 , 163 ox D22 === Pl 84645 wizs )22 Wiz > BY Lz DETAIL "F"
14655 | Traeger 1 |HEB100 100 | 2419 | 823502 493 84622 T \ J 84644 84644 110 F1-F1
14656 | QT 71-1 1 |BL12 1423 | 3178 | S460M 2194 9 \ Y| — 84643 1 w0t Sy A7 : i1 r-rt
14657 | QT 72-1 1/BL12 1443 | 3192 | S460M 210 AN | _ _ __—=-=====75 - ? /—L< 7| 84643 )
14658 | QT 73-1 1 |BL12 1467 | 3209 | S460M 2228 e - ==/ === /o SIR= A
14659 | QT 74-1 1 |BL12 1493 | 3229 | S460M 248 DET A”_ n Au o =5 \ Y | i w2310
14660 | QT 75-1 1 |BL12 1521 | 3251 | S460M 227.0| RevA . \ === \
14661 | QT 68-1 1/BL12 1413|3070 | S460M 2157 1:20 e e 84641
14662 | Zellgummi-Band 2x20 2 |BL2 20 | 2190 | APKT/EPDM 0.0|Einsettg selbstilebend, Shore™ w12z 251 10Y /w23 51 w123
14663 | Zellgummi-Band 2x20 2 |BL2 20 | 2110 | APKT/EPDM 0.0|Einsettg selbstilebend, Shore™ ’/
14664 | Zellgummi-Band 2x20 2 |BL2 20 | 1700 | APKT/EPDM 0.0|Enseligsebsteberd, Shore™ \Eg % 7 7
14665 | Zellgummi-Band 2x20 2 |BL2 20 | 1620 | APKT/EPDM 0.0|Enseligsebsteberd, Shore™ S
14666 | Steife 1 |BL2 150 | 435 | S460M 10.1 < 84637
14667 | Steife 1 |BL2 150 | 360 | S460M 83
14668 | Steife 1 |BL20 150 | 415 | S460M 97
14669 | Steife 1 |BL20 147|150 | S460M 33 I 7 N M C3 - C3
14670 | Steife 1 |BL2 150 | 541 | S460M 12.7 - *E - 110 110
14671 | Steife 1 |BL20 150 | 521 | S460M 12.2 —=E=c=-<== '
14672 | Steif f|BL20 160 | 253 | S46OM 58 ’ 220 30 200 20 400 20 - 480 30 1220 30 120 510
14673 | Steife 1/|BL10 118 | 155 | S460M 14 ¢ - — — === — — — — — - 1147 6 1214 6 297
14674 | Steife 1|BL10 141|158 | S460M 17 Y u 30 5Y / 84638 2.4 0 e
14675 | Steife 2 |BL10 52| 78 | S460M 03 ‘ 1:10 84658 30\ / /o6 w237 84636 W23 84659 = o 2 84658
14676 |HTBt wBio 1 |BL15 255 | 454 | S460M 13.6/,RevA | - -
: 84622 91 ;100 | 40 < " 77 v o 7,
14677 |HTBt wBio 1 |BL15 255 | 474 | S460M 14.1 RevA | O50Le 0| 84643 w123 v S
14678 | HTB1 wBio 2 |BLI5 113|549 | Sa6OM 73 PE-11 14723 || - 2x D22 2 W123>A'/ﬂ\ / aaed1” = F N s 25 ‘%9 5V Ayios
14679 |Blech 6 | BL10 50| 146 | S460M 03 X= 21112 ANl 3 = S g 84640 1Y Awteo B
14680  |Blech 7 |BL1O 52| 151 | S460M 03 ¥z g 84622 | N AN w12t f ,oosapdr sl o 84660 i Waos, 40 N
14681 |HTA oA 1 |BL2O 788 | 11808 | S460M 11076 - N 0 417 14687 %Jl waos 40 / 2V (s > - 84636
14682 | HTAL oA 1 BL20 715 | 9069 | S4GOM 851 o |\ " A 2 5t / ’ d o 84639 of o Q g - 84636 | /—29 A npyn
14683 |HTBt 0B 1|BL25 684 | 8701 | S460M 1022.0 -~ L S B N A B = N wizs o Wizz 10 84639 g ~| w0 O 5 84644 A~ js,[>/‘ 84644 DETAIL "H
14684 |HTBt 0B 1 |BL2S 753 | 11621 | S460M 1365.2 lA | - W123>£l’_\ \ 84642 84644 : SN T , ; 84660 J 6 Laiaal 84640 5 710
Negatals 11 000V '
- 1 o — e e = b e [
14689 |t Gw 1|BL20 769 | 2200 | S460M 264.1 0 84643 / W23 10 \ Ny p | 84637 /—5$ wizs
14690 |t Gw 1 |BL2 806 | 2200 | S460M 13 9l L, L - w23 A . . S % //
14691 |t Gw 1 |BL2 998 | 3319 | S460M 4947 ~ B _ B 5t N 1 1 = S
14692 |t Gw 1|BL10 2507 | 3793 | S460M 648.2 - D-D w123 wizzy 1716]17 \ 84636 ZSV\wm 1716117 N <
14694  |HTBt_uB 1 |BL35 678 | 9316 | S460M 14497 o 1:10 0N L wasy 1 i Ausfiihrung: ZTV-ING, Ausgabe 02/2017 - Teil 4:2012-12
14704 |HTAt wAa 1 |BL20 252 | 9020 | S460M 31756 14687
14705 |HTAt wha 1 |BL20 279 | 1707 | S4BOM 422 S S ¥ S N S 9% , 100 , 140 Ausfiihrungsklasse: Tragwerk EXC 3 nach DIN EN 1090-2:2011-10
14706 |HTBt wBa 1 1BL12 1492 | 9830 | S460M 1304.2 B w B , 84622 2x D22 Gelénder EXC 2 nach DIN EN 1090-2:2011-10
14707 |HTB wBa 1|BL12 1630 | 9413 | SA6OM 1357.0 W 7 C7 - C7 Vorbereitungsgrad P3 nach EN 1SO 8501-3:2007-10
13;88 :m t_wﬁ!o 1 glﬂg gg; 28;3 gjggm 1;?2 84622 ‘/ a3 4[ T fir Schweillnéhte Vorbereitungsgrad P2 nach EN 1SO 8501-3:2007-10
WAIO . — '
14710 |HTAt wAio 1 |BL10 629 | 6716 | S460M 3232 14728 : © k4 4]/ 14687 2670 Material: S460M nach DIN EN 10025-4:2019-10 + DBS 918.002-02:2013-01
m; m’g t—""g!o 1 gﬂg 2?2 jggg gjggm 1;?? | il ] $235J2 nach DIN EN 10025-2:2019-10 + DBS 918.002-02:2013-01
LwBlu : | = MHP-2 __ 20 30 200 20 400 20 480 30 1220 30120 MHP-3 Z-Giite besonders gekennzeichnet - siehe Zuschnittplane
14713 | HTB 1 wBio I|BL1S B13 | 4886 | S460M 4408 ~ | = 632 X= 2017 Edelstahl X5CrNiMo17-12-2 (1.4401) nach DIN EN 10088-3:2014-12
M7l HTB{ wBio |BL1S 738 | 9367 | SAGOM o8 | yoz 1201 84637 0t A 84645 Y= 1703 Edelstahl X6CrNiMoTi17-12-2 (1.4571) nach DIN EN 10088-3:2014-12
14715 |HTB t wBio 1 |BL15 4711|2332 | S46OM 1268 14728 - N\ 251 AL N  nf Z= 547 Gewindestangen 10.9 nach DIN 976-1:2016-09 '
14716 |HTB t wBio 1 |BL15 1027 | 2845 | S460M 3407 o — — — — - - — - . Al<wz37 84636 wizs\ 251 wiggH10F wizg 10 . ' '
: 4x HV_M27"140 D30x50 w236 4 Kopfbolzendiibel SD1 (S235J2 + C450) nach DIN EN 1SO 13918:2018-04
14717 |HTB t.wBio 1 |BL15 583 | 4547 | S460M 298 N P Pt
118 |HTB {wBiu 1 BL2 27 | 7570 | SagoM 275 DETA”_ D ol © 7 TN ~ ) « - — = Gewindebolzen RD (1.4571 + 4.8) nach DIN EN SO 13918:2018-04
~ / L
13;3? :—2 1 gHg 123 3?2; gjggm ?;; 1:10 o - D \ G‘ED \ . 84640 §4§4Z\ N 84648 %} SchweiRnahtbewertung: Bewertungsgruppe B nach DIN EN ISO 5817:2014-06 + DIN EN 1993-2/NA, Tab. G.5
47122 |tS 1|BL15 150 | 739 | S460M 128 @ 84644 84639 1Y Cwieo S 6
w3 |ts 1 |BL1S 159 | 5966 | S460M 105.2 ’B; 84643 /|w1os 12 Wiz 10 : é i 2 e Toleranzen: Grundlegende Toleranzen nach DIN EN 1090-2:2011-10 Anhang D.1
14724 |tS 1 |BL15 152 | 3807 | S460M 66.8 D3 o 2o w123>&l’ﬁ‘ wizn>0F - H greas 4 o % Erganzende Toleranzen nach DIN EN 1090-2:2011-10 Kiasse 2
14725 |t S 1 |BL15 150 | 732 | S460M 126 2720 Y S 23N 12 > \ 04041 %B/ W123>Al’_/ /—K< 84639 ™ o Q:E;rgeBlntgleranzen far Schweillkonstruktionen nach DIN EN ISO 13920:1996-11
14726 |tS 1 |BL15 150 | 732 | S460M 126 - “K< :
w2 |ts 1 |BL15 163 | 7473 | S460M 1318 20 1125 30 1225 20125 D4 84643 ) saoad 1 DETAIL G
14728 1t S 1 |BL15 159 | 5913 | S460M 104.3 = %) 5 TI N\ 84646 469 - Vorwarmen: 100C gesondert gekennzeichnet - siehe Schweillnahtdetails und Schweilanweisung
14729 |t.S 1 |BL15 164 | 7540 | S460M 1329 N g = == \ e 6 1:10
14730 |HTAt wAio 1 |BL10 629 | 6476 | S460M 3119 ~| 2 Wiz 25 1 % 7% Lo Schweilspalt: Die tatsachliche Spaltbreite geschweiliter BaustellenstéfRe darf nicht mehr als 3 mm
14731 | Deckel 2 |BL10 32| 33| S460M 0.1 84652 %M ] g > ” L ” = von der in der Ausfilhrungszeichnung vorgesehenen abweichen. Dariiber hinaus ist
14732 | Deckel 2 |BL10 33| 34| S460M 0.1 6 \ H(Wm wstN_\/ 84636 AT W190>—d 51 A3 w139 H 23 MHP-4 eine Abstimmung mit dem Auftraggeber erforderlich.
14736 |Steife 1 |BL20 210 | 3075 | S460M 99,0 « 84654 84653 N\ o
]gg; al%ht . 1 gk;g 132(1) 2;13 giggm 522_3 .| ~ 84653 . | ﬁ84§54 84653 N MHP-7 84642 >ZY(= ;§§§, Blechabmessungen: Die Definition der Zuschnittskante, des Wurzelspalts und des
_wBa : 84653 %}J Y- A5 = - Anarbeitungswinkels sind gemaR des SchweiRdetails auszufiihren! Die
84604 | Flacheisen 3 |FL40%4 40 | 740 | S235J2 09 M 8 é; 2 W123>£L 470 400 1800 Abmessungen der Bleche enthalten keine Zugabe fiir Schweillschrumpf.
84605 | Flacheisen 1| FL40%4 40 | 678 | S235)2 0.9 8x HV_M27*140 D30x50 2= - 135 200 21335
84606 | Flacheisen 4 | FL40% 40 | 675 | 235)2 08 y Heftnzhte und Montagehilfen:
84607 Flache!sen f FL40:4 401 672 | S235)2 08 - Heftndhte missen mit einem qualifizierten Schweildverfahren ausgefihrt werden.
84608 Flache!sen 1 FL40*4 40| 654 | 5235)2 08 C4 - C4 14687 - Die Lange von Heftnahten muss mindestens das Vierfache der Dicke des dickeren zu
84609 | Flacheisen 1| FLA0*4 401 696 | 523542 09 ‘ [T T C5 - C5 T = verbindenden Teils betragen, sie braucht jedoch nicht gréRer als 50 mm zu sein.
84610 | 1SO-13918 M16x40 8 | D16 ) 16| 40|48 0.1 10 W - Alle Langsnahte (Stege an Gurte) sind bei den MontagestéRen auf 200 mm offen zu
836;&1) Leerrohr 1 ROHR108*2 108 | 1900 | 1.4571 10.0 510 . lassen und erst bauseits fertigzustellen.
24222 lé(la:crtq(;l]\/rl Z Sﬁl—ismSZ 128 2?28 18;5?57.}2+N 12; 125 20| 30 410 30 120 510 -kEinschrénkungen fur das AnschweilRen von Zusammenbau- und Montagebehelfen:
* eine
giggi tzzggm 1 gg:slgg*g 182 ?ggg Hg;} 1gg = 84659 = 20,30 413 30,20 - Montagebehelfe miissen abgetrennt und bindig beschliffen werden. Nach dem
84625 | Lestrohr 1 | ROHR108%2 108 | 2500 1'4571 13'1 7 Q 84638 = Entferr_?en von angesch_\_/veiBten Montagehilfen sind Qie be_troﬁeqen Ste!!en auf
84626 | CE-Verbinder CEVA10 7 | ROHR 12010 00| 54| 14571 i MY_< % 7 O.k.)erfla(jhenrlsse zu pr.L.ern' Im Falle von von S460 ist weiters eine erganzende
84627 | Blech 8 |BLO 100 | 215 S22 7 N 5 Gy LN ) Harteprufung durchzuftihren. | o
84628 | Weissbach_BS 110 406 8 | Weissbach BS 110406 | 129 | 205 | 1.4571 15 W123>&L 84636 ) 2 123 - Es sind ke'|.ne.gestan"zten oqer gebohrten Markierungen zulassig, weiters ist das
84629 | Flacheisen 1| FLaot 10| 54| 523802 06 — e\ W123>_5L \ 84639 ¢ Bohren zuséatzlicher Lécher nicht erlaubt.
84630 | Flacheisen 1| FL40% 40| 47152352 06 o W > \ o : 6
84631 | Flacheisen 1 | FL404 40| 556 S22 07 & M[_<wwo @ 84636 D \
84632 | Flacheisen 1 | FL40%4 40 | 740 $23502 09 D1 - D1 i 84636 /] - 3 é 7 3
84633 | Flacheisen 1 | FL40%4 40 | 55 | 52352 07 110 Y (s
84635  |QT#M 1 |BL2 1410 | 3069 | S460M 359.2| RevA 1:10 84636, LAGESKIZZE ©m)
84636 | Blech#M 2 |BL30 460 | 1800 | S355J2+N 195.0, RevA 350 Wiz B w401 2
84637 | BlechiM 1 |BL4D 510 | 2670 | SIEI2NHZI5 | 427.6) Retk 0 160 ‘ g o DETA”‘J
84638 | Blech#M 1 |BL40 297 | 510 | $355J24N 476, RerA - W189>¢ 1:10
84639 | Blech#M 2 |BL30 410 | 460 | S355J2+N 4.3 RevA I ‘ 2 T
84640 | Blech#M 1 |BL2 40 | 460 | S355024N 296, Rev ﬂ<w190 — J1
84641 | Blech#M 1 |BL2 240 | 460 | $355J2+N 17.3) RevA ™ »
84642 | Blech#M 1 |BL30 240|460 | $3502+N 25.9),Ret B 2L BE oo
84643 | Blech#M 2 |BL30 460 | 470 | S355024N 50.9|, Rev A
84644 | Blech#M 2 |BL30 409 | 460 | S35502+N 43| RevA 6
84645 | BlechiM 1 |BL30 319 | 604 | $355)2+N 28.4| RevA /_69
84646 | Blech#M 1 |BL2 462 | 1263 | S355J24N 100.6/, RevA "
84647 | Blech#M 1|BL30 461 538 | $35502+N 38.9),ReiA i<W191
84648 | Blech#M 1 |BL12 203 | 1237 | $355J2+N 200, Rev . M<w191
84649 | Blech#M 1 BL30 460 | 2720 | S355024N 294.7) Revh e -
84650 | Blech#M 1 |BL2 234 | 1224 | $355J2+N 36.1], Rev
84651 | Blech#M 1 |BL40 350 | 2720 | S35502+N+Z15 | 2989 Revh 275 20
84652 | Blech#M 1 |BL40 350 | 2720 | $355J2+N 298.9| RevA H
84653 | Blech#M 4 |BL20 160 | 460 | $35502+N 115 RevA
84654 | Blech#M 2 |BL30 160 | 460 | S355J24N 17.3, RevA 8x HV M27*140 D30x50 v
84655 | Blech#M 1 |BL30 241|350 | S355024N 19.6|,Ret 200 |75 - 3 ; /§4§5§ S >|-<|E
84656 | Blech#M 1 |BL2 149 | 350 | $35502¢N 79 RevA - y Y=
84657 | BlechiM 1 |BL20 506 | 1226 | S460M 96.6| Ret ol ol )|'(”§P'1293611 Z= 28
84656 | Blech#M 1| BL40 510 | 1147 | S355)2+N 183.7), Rev 3| O Y= 1413 i D [2022/07/22[M. Neuman — [M. Koniu Gleichstellung - Wechsel der Hebelaschen
giggg Ellzggzi,\sﬁen ; E:jg* s 518 1213 ggggjém 193'2'R9V‘A 3 p . Z= _ 15 C [2022/07/05 |M. Neuman M. Koniu Gleichstellung - zusétzliche Hebelaschen
' -~ 6 84653 S B |2022/05/09 [M. Neuman M. Koniu Gleichstellung - zusétzliche Hebelaschen
84661 | BlechiM 1 |BL20 253|370 | 351N 96 D2 -D2 P & QTHM < . . ..
84662 | Blech#M 1 [BL20 253 | 370 | S355/24N 96 == == WL ivI N 1 = A [2022/01/17 | M. Koniu L. Malara Gleichstellung - Erganzung MOHIKO blech
84663 | Blech#M 1 |BL20 253 | 370 | S355J2+N 96 110 120 2021/10/26 | M. Glodek t. Malara Ersterstgllung
84664 | Blech#M 1 |BL20 253 | 370 | S355J2+N 97 350 111 707 Rev. | Datum Bearbeitet von [ Gepriift von [ Art der Anderung
84665 | Blech#M 8 |BL20 150 | 150 | $35502+N 28 Det C J1
34656 | Blechtil 1 |BL30 55| 716 | S3B.24N %.3 30 160 D5 - D5 ' 14660
84667 Blech#M 1 1BL30 7151 817 | S355J2+N 837 g T o Geometrische / vertragliche Prifung: Statisch/konstruktive Priifung: Schweiltechnische Priifung:
84668 | Blech#M 4 |BL30 198 | 198 | S355J2+N 73 P T~/ SchierPan
7 Ingenieurgesellschaft mbH
Pos. 14552 Stk.  1|StiicKliste fiir Halbfabrikat: t_um 7 MHP-6 , 2720 : ; MBP-7 Det. D B N 2 ERE

Position | Name Stk. | Profile Breite | Lange | Werkstoff Gewicht| Bemerkungen 5 \h% X= -396 285 10 | 1125 30 y 1225 .20 |25 é; 28% ,/ N

14621 | L_Steffe 117077 70| 1193 | S355.2+AR 88 5 5 \Z(f -1238 . | ! f r ‘ ! 7= -180 / / b

14622 | L_Steife 1|70 70| 1200 | S35502+AR 88 5 5 = -345 GKGO 9 ' ’ PR S THNL2 ‘\

14693 | L_Steife 1 |L70°7 70 | 1206 | S355J2+AR 89 84653 /SB e n \ , N 2| :

o ST 5 o o L / , X= 25

14738 |t um 1 BL1"0 ___ 1913. 2131 | S460M 3154 3 \% N 8 8 o \ M/' 7 i QTEMS K \ = 15451‘ I I DETA”_ | . _

Pos. 14553 Stk. 1]Stiickliste fiir Halbfabrikat: t_um waot > K 84653 S5 b b wiso» 1Y | /| X= 1021 \ Z= 418 : 1:10 Auftragnehmer: ARGE Sprung uber die Emscher

Position | Name Stk. | Profile Breite | Lange | Werkstoff Gewicht| Bemerkungen % 84649 . W401>—}€\ 1 HE ' I gf '1158 I | QT3 \ 14684 //

14611 | L_Steffe 1 L7077 70| 2338 | S35502+AR 17.2 4}8 84649 ; A | - l -

14617 |L Steff 11707 70| 2350 | S3BHR 173 ° . 14 2 & 2z _— — QrEM-4 ' oIk X= BT\ , :::MCE s ECHTERHOFF

14623 |L_Stelf 11707 70| 2%1 | SBIHAR 174 | 8465t ped L | L | I X= 1018 \y / Y= 99 yz ™8 g

14697 |t um 1 |BL1O 1914 | 2416 | S460M 35738 = % S S 5 d - & v | I Y= 1141 N / Z=___-10 ~.L =

——— . Tl <5 - / % wigt 14 j / 2= 19 \{ 7 V.Jagsch,  22.07.2022
Pos. 14554 Stk. 1] Stiickliste fiir Halbfabrikat: t um ~ >7[* o ﬂ} - ™~ I | | / f QT#M-6 S KA 5 QT#M-1 Planaufsteller

= : —— . e 84650 < — 5 -

Position | Name Stk. | Profle Breite | Léinge [ Werkstoff Gewicht] Bemerkungen 3 ‘\ % = - MHP-5 N ] ! X= 1082 ] —— — X=" 670

14613 |L_Stee 1707 70| 2334 | 35512+ 72 N N S X= 75 || 61725 0 | 108 BxHV_M27"140 D0X50 : 2295 yz r0s 2 5\1_4;’2 5 14717 yz an

14695 | Entwésserung 1 | ROHR40"3 40| 50 | 14571 0.1 I A R - N e (e e S N e 5 5 5 5 5 / — 84666

14698 |t um 1 BL10 1904 | 2415 | S460M 355.9 84656 ‘\29 ¥= -ggé oF L / I N 14681O 5 14724 g ° 84635 ° g Wassermanagement / Technische Services
Pos. 14555 Stk. 1| Stilckliste fir Halbfabrikat t_um 18 wieo >-5 R 14705 DT e S\ 14720 / Geschaftsbersich Planung / Bau EI4EMSCHER
Position | Name Stk. | Profile Breite | Lange | Werkstoff Gewicht| Bemerkungen 714738 14622 EGLve: GENOSSENSCHAFT

14612 | L_Steffe 111707 70| 2336 | S35502+AR 17.2 T#M-7 QTH#M-8 v - e 14712

14618 |L_Steife 1 IL707 70 | 2347 | S355024AR 73 0 T\ 4 18Y Gze & ¥z i X= 999 | / e 14739 _

14624 | L_Steffe 1707 70| 2359 | S355J24AR 174 o 9 84657 o 7= 365 Y= 916 - 14693 Bauwerk/Baumafinahme:

14699 |t um 1 BL1f) — 1914. 2413 | S460M 3574 ¥ Vs Z=_..903 = 14616 Sprung uber die Emscher
Pos. 14556 Stk. 1 Stiickliste fir Halbfabrikat: t um FuR- und Radwegebriicke tber die Emscher und dem Rhein-Herne-Kanal
Position | Name Stk. | Profile Breite | Lénge | Werkstoff Gewicht| Bemerkungen 0¥ Awiss g

14612 |L_Stefle 1007 70 2335 | S35124AR 172 T#M-9 .

14618 L_Steife 1 1L7077 70 | 2346 | S355J2+AR 173 Xf 810 g QT#M'1O Planinhalt: Gez.: |22.07.2022; JAKIM. Neuman = a .

14624 |L_Stei g ¥y iR 5z 120 ' Jakosta

Steie 11707 70| 2357 | S355/2+AR 74 T Z= 93 Y= 1420 Werkstattzeichnung Stahlbau .

14700 |t um 1 BL10 1914 | 2412 | S460M 3574 7= 1095 Gepr.:| 22072022, Vagech
Pos. 14557 Stk. 1| Stiickliste fiir Halbfabrikat: t um Schuss S09% Plan Nr./Index: |2 1|5[0 9[D
Position | Name Stk. | Profile Breite | Lange | Werkstoff Gewicht| Bemerkungen i L L

14613 [L_Steife 111707 70| 2334 | S35502+AR 17.2 Zusammenbau Bauteil 14551 -9/10 MaRstab: | 1:10, 1:20

14619 | L_Steife 1 |L707 70| 2345 | S35502+AR 17.3

14625 | L_Steife 1 L7047 70 | 2356 | S355J2+AR 174 Auftraggeber - zur Ausfiihrung freigegeben: ZTV-Ing. Koordinator:

14701 |t um 1 |BL10 1914 | 2410 | S460M 3573
Pos. 14558 Stk. 1] Stlckliste fur Halbfabrikat: t um
Position | Name Stk. | Profile Breite | Lange | Werkstoff Gewicht| Bemerkungen

14613 | L_Steffe 11707 70 | 2333 S35502+AR 17.2




