Tekla Structures

1.5
A:L'E')D‘ i 355 i 300 i
Vedere de sus :
1:10 400P/78 HeA400 400P/78 HEA400 400P/586 PL12*197
/ o
G / 400P/401 pL30*300 —
A C D £ b0/ / / % % %%
30 599 60, 60 1035 58, 57 1032 58, 57 1032 57,58 1032 58, 57 301 135 138 30 /
1% sz‘) JZE\) ”‘ZE)L sz)L | / 400P/719 1PE270
B 400P/446 pL15+260 AQOPL718 Ipearo 400P/434 pL20259 ~AQ0P/7221PE270. | L N D |
s o
N 400P/401 PL30*300 400P/719 IPe270 |400P/434 pL20259 LOOP/SEE A00P/718 1PE270 400P/434 pL20"250 400P/434‘*|5>Ezo*259 ,400P/718 IpE270 0 9 } ( -
/ PL12*197 S / ~
j%lo 400P/586 pL12*197 ," 400P/585 pL12%197 400P/78 HEA400 ) , 400P/587 pL12*197 400P/718 IPE270 400P/586 pL12*197 ," 400P/587 pL12*197] 1oé TN | E;
L — / J i — —I — —I — — / B v !7 i e — - \\j : : ‘ ‘ H ‘ ‘ ‘ Nxﬁ
T T I\
i I [ 1 i [ =) N i
[ ﬁ g il I g ./ il S [ ] Sl
] pul s s pul i s = \ ] [
il l h/ ) l | N I < } e
= S| - o~ —Ny - S = Y = Tl ———mo oy 3 =] N N ~
® ™ | I I I I | ™ ™ | | ©
E:E:j N~ E:‘L:j E:E:j N~ E:E:j E:E:j ~ E:“* - 9! [ T
= : = & - - - = 5 = - X
- R /N \
A P 7N b 5 . 5 N <> g - 400P/708 pL12*101 %
J N N\ N
. e J N \ / v \\ \ |
4 B. \400P/708 PL12"101  400P/707 pL20*101 - 400P/540 pL10*180 ‘ \\ 2258 / ‘ \ 618 h 4 o /| o
7 , N —
3 > 2018 % N \ / % \ \ \ " @ /
> . ) . 300 115
& X ™ \ 400P/707 pL20*101 400P/540 pLiov180 =~ <\ 400P/707 pogrior o 400PMOLPLOR0g — - -+ 400P/446 pL15+260
% P N, 400P/707 pL20*101 P N \ e
N 2124 . 71 189 71 N 2471 . 69 189 71 \ 724 400P/707 pL20*101 0
. N .
e / N /
B» e \ E / F
[ AN .
> N v
/ / N /
400P/547 pL5*38, P T N o
. SHS100X6.3 N .
g 400P/547 pL5*38 / N /
— / h /
. , \ ,
400P/545 PL20+170 / N 7 400P/104 SHS100x6.3
400P/101 sHs100x6.3 / N / D-D
e ~ e 1.5
/ > /
, N ,
OH,) Y N Y i 355 i 300 i
© a . /.
/’ 400P/102 sHS100x6.3 \\\ s 400P/102 SHS100X6.3 A00P/A34 pL207259 400P/586 pL12*197
’ N ’ HS100X6. *
7 N 400P/540 pL10*180 7 | 400P/78 HEA400
y N / 400P/532 PL20*160 400P/718 1PE270 =
/ . /
400P/539 g S / 400P/533 PL5*31 ~ o
PL10*180 N ‘ .
“ < N g 400P/530 pL5*45 3
N / , / ®
961 . 168 183 L7 2470 NS 189 L7 2267
/ > / [32)
859 N 4 4 21 1 RSN S N W
3 N 7 2258 T\\ 7 ° S =
N / \ /
S I B S s © o g o~k
S S & > ST / [ TT1 T
a 400P/97 HEA200 3
- * —
400P/527 PL20%220 D 400P/527 pL20*220 R}
[0}
—
150 6050 150 $
6350 ﬂ
CDxﬁ
A ‘—hﬁ
Vedere |aterala
1:10 400P/707 PL20*101 300 115
| 599 | 135 | 1035 | 135 | 1032 | 135 | 1032 | 135 | 1032 | 135 | 301 | 135 | 138 |
\ 7] 7 7 7] 7 7] 7 7] 7 7 7] 7 \
400P/719 ipe270 400P/718 1PE270
400P/718 ipe270 400P/718 ipe270 400P/718 ipe270. ﬁ4 00P/722 iPE270
\ /
\ /
/
30 659 15 1152 20 1147 20 1147 20 1147 \ 20 631 / 30 250
T T ; 50 200 50
400P/101 sHs100x6.3 0 \\ H
400P/97 HEA200 400P/708 pL12*101 400pP LlQZfSHSJOQX@@\ 400P/540 pL10*180 \ J 400P/401 PL30*300
400P/401 PL30*300 / 400P/102 sHS100%6.3 400P/707 PL20*101 400P/102 shsiooxes || 400P/707 pr2or0r . Lo SUUTIDAUPLITAS, : /
400P/547 pL5*38 / - / [T e SHEER iy 400P/540 PL1grg0. 400P/78 HEA400 \ \ /
) / I / T \\ i . | T pl 400P/530 PL5*45
400P/527 PL20*220 - - - - - - - - - - - - = = L T e e e e Rl e F———————— == \fw/f%ffffffffff/f/ 77777777777777 — =+ — = — = — = — — = — - — — — — — - — = a4 — = — — B
N U T S T L Lo b b T L T T N Y H R S IR N 400P/532 PL20*160
7 J = Ay L A e T S A N S 7,7,‘;7@7,7‘ ,,,,,,,,,,,,,,,,,,, e | N e e O A |G B
in - === T T B T =TT T T B e T - = T T ~
400P/545 pL20*170 I R e A-—- - - D — L \Jr ,,,,,, L N A F%r****r ,,,,,,,,,,, o Jé ,,,,,,,,,,,,,,,,,, e /2 - S N
| ‘ b \ y / ! /7 N 400P/533 PL5*
,,,,,,,,,,,,,,,, .- - - -+ - - - - ___ - - - - - ---"-‘“\“49-"------>x--‘“‘"‘ss""‘f--—--————-—_-——-—-————————_———-———-—_——___-.ts..-—. ...l ____"C PL5*31
400P/547 pL5*38 I ! N o7 N SOy \ - \ ! bE¢ e }\ SOy ;! ! bEe 77 }\ N < N )
= = 23 \ = 200P/540 = = 23 = J = 53 400P/587 S ~_ N_400P/104 sHs100X6.3 R
* H * . H \ PL10*180 I / H * . = PL12*197 S N
400P/586 PL12%197 : '400P/539 PL10*180  400P/434 pL2ov2s9 ~=—  AUUFOAUPLI0ME0 - A00P/587 pL12*107 400P/707 pLoorior, —— -200P/434 PL20v250  400P/586 pL12*107 ) . AODEIEZT pEsoeoon
400P/446 pL15*260 T 400P/585 PL12+197 N 400P/586 pL12*197 N 400P/A34 Ol 400P/707 pL20*101,” | . 400P/434 pL20*259 O
PL20259 ~ 400P/707 pL20*101 0
199 30 659 15 1152 20 1147 20 1147 20 1147 20 631 30 250 S
1 1 1 1 1 1 1 =
6487
E-E F-F
15 1:5 c-C
| 355 | 300 | | 355 | 300 | 1:5 oq
| | | <
. | 355 300 =
400P/78 Heasoo  A00P/434 PL20*259 400P/78 HEA400 400P/434 pL20*259 | 7
)
400P/718 ipE270 3 I
T 7 400P/718 1PE270 400P/586 pL12+197 399 5 L %0 2
/ N % | ~ 400P/78 HEA400 400P/434 pL20*259 S
. N o
77 7 o
o
P <
- 3 G-G
1:5
(9N}
A o o 10 400P/401 PL30*300 *
© / [T T[] NF S 400P/78 HEAA00 10 ) 400P/540 pL10*180
\
Lo o o 50 | 45 || 45 | 50
ans 3 e
°:°| — [
— & s ,
% : : 400P/97 HEA200
400P/707 pL20*101 : > | 400P/718 1PE270 400P/707 pL20*101 o . O
300 us 400P/707 PL20*101 . A AL g D . ) .
o
100 45 10 45 100 65 | 50 & N
‘ 100 45 || 45 100 115 N
1 I
3 N [ ]
—
400P/540 pL10*180 .
400P/104 sHs100x6.3 - {} N {}
I
400P/540 pL10*180 ‘
) I
Ol — ~_ _ _ _ _ _
X
o e
=
%) 3
n
N
o
—
S~
(ol
o
o
~
Vedere 3D
H-H
1:5 Suduri
| Lista materiale pentru ansamblul: 400A/32 Ansamble fabricate: 1 Conform nqlrmat?vglui'privind' calitgtea.imbinarilor sudate din otel
400P/104 sHS100x6.3 Pozitia Brofil Material Nr Lungime | Arie (m2) Greutate a constructiilor civile, industriale si agricole - C150/99:
- -Categoria de executie a elementelor este "B";
B 400P/78 HEA400 S355JR 1 5978 11.4 746.1 - Condiile de calitate pentru laminate din otel, pentru imbinarile sudate
400P/533 pPL5*31 ‘ 400P/530 . 400P/97 HEA200 S355IR 1 6350 7.2 268.3 si pentru materialele de sudare se vor incadra cu nivelul "B" de acceptare.
T | PL5*45 400P/102 SHS100X6.3 s3 . 3 181 0.7 314 - Operatiile de debitare a pieselor, precum si cele de prelucrare a marginilor
| ] | ’ 55 > ) ) libere si a rosturilor pentru sudare trebuie sa respecte conditiile prevazute
- = | 400P/401 PL30*300 S355JR 2 405 0.3 28.6 in tabelul 3, diferentiate pe nivelurile de acceptare a imbinarilor sudate.
400P/104 SHS100X6.3 S355IR 1 1371 05 4.1 - Clasa de abateri limita la dimensiunile sudate este "B"
— 400P/101 SHS100X6.3 S355JR 1 1342 0.5 23.6 (" conform SR EN ISO 13920/98).
" ] : ) ) Sudurile se vor executa cu urmatoarele grosimi: ]
400P/532 pL20160 400P/718 IPE270 S355JR 4 499 0.5 18.0 - Sudura de adancime (cap lacapinY, V sau X ) se va executa cu patrunderem
L 400P/719 IPE270 S355IR 1 499 05 18.0 completa a cordonului de sudura si cu polizarea suprafetei exterioare; sudura ] X 1
‘ ‘ se va executa pe toata lungimea de contact intre piese. e
33 20 50 400P/722 IPE270 S355JR 1 499 0-5 18.0 - Sudura de colt curenta se va executa pe toata lungimea de contact intre piese, Ty
T 400P/434 PL20*259 S355JR 4 352 0.2 13.7 avand grosimea de a=0,7 tmin  (unde "t" este grosimea minima din pachetul F%v—ﬁ%[
400P/446 PL15*260 S355JR 1 352 0.2 9.4 de piese care se sudeaza).
e 400P/540 PL10*180 S355JR 3 542 0.2 7.2 Protectie anticoroziva
— - Protectie anticorosiva, conform GP 121-2013
\ \ 400P/539 PL10*180 S355JR 1 531 0.2 7.1 (un strat de grund si doua straturi de vopsea)
400P/97 HEA200 : 10 400P/545 PL20*170 S355JR 1 220 0.1 5.9 Elementele situate in exterior sau in mediu umed/agresiv se vor proteja prin zincare termica
- 400P/532 PL20*160 S355JR 1 220 0.1 5.5
™ 5 400P/527 PL20*220 S355JR 2 150 0.1 5.2 Nr.REV Date Description
4 © 400P/586 PL12*197 S355JR 3 246 0.1 3.0 PROIECTANT DE SPECIALITATE f BENEFICIAR
400P/527 pL20*220 i 400P/585 | PL12*197 S355JR 1 229 0.1 2.8 KESZ Constructii Romania S.R.L. ‘ﬁ S.C. SAINT-GOBAIN CONSTRUCTION
: 3 400P/587 PL12*197 S355JR 2 225 0.1 2.8 %ﬁ PRODUCTS ROMANIA S.R.L.
\ \ 400P/707 PL20*101 S355JR 5 145 0.0 2.2 KESZ .
m 10 400P/708 PL12*101 S355IR 1 145 0.0 1.3 Elaboratori Nume prenume Semnatura S(:ZL,.ASRA: DENUMIRE PROIECT PR_?IZElcoTO':SR&
RESPONSABIL , - ; . . .
| & {2(%“ il 400P/530 | PL5*45 S355JR 1 96 0.0 0.2 |PROIECTANT GENERAL |- ing. Feleki Attila 110 | Extindere fabrica de placi de —
200P/533 | PLE*31 355K N 06 0.0 0.1  |PROECTAT dr. ing. Feleki Attila 115 Igips-carton si amenajare exterioara 210
400P/547 | PL5*38 S355JR 2 96 0.0 0.1 |DESENAT ing. Secheli loana DATA: | Evacutie 400A/32 PZBNOSEEZ
Total: 28.2 1466.0 SEZE%@:EE}ATE dr. ing. Feleki Attila 14.11.22 | MILL PHASE 1
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2 2 2 2 Suduri
R r A Conform normativului privind calitatea imbinarilor sudate din otel
B Y v a constructiilor civile, industriale si agricole - C150/99:
400P PL30%300 -Categoria de executie a elementelor este "B";
00P/396 400P/396 PL30*300 - Condiile de calitate pentru laminate din otel, pentru imbinarile sudate
400P/399 pL15*268 400P/397 PL30*268 si pentru materialele de sudare se vor incadra cu nivelul "B" de acceptare.
. 400P/59 HEB450 - Operatiile de debitare a pieselor, precum si cele de prelucrare a marginilor
400P/397 PL30*268 400P/399 pL15*268 libere si a rosturilor pentru sudare trebuie sa respecte conditiile prevazute
in tabelul 3, diferentiate pe nivelurile de acceptare a imbinarilor sudate.
- Clasa de abateri limita la dimensiunile sudate este "B"
("F" conform SR EN I1SO 13920/98).
< Sudurile se vor executa cu urmatoarele grosimi: ﬁ
¥ - Sudura de adancime (cap lacapinY, V sau X ) se va executa cu patrundere - VBP“’[
O completa a cordonului de sudura si cu polizarea suprafetei exterioare; sudura ] X 1
‘ “ se va executa pe toata lungimea de contact intre piese. e
| “ - Sudura de colt curenta se va executa pe toata lungimea de contact intre piese, T
T avand grosimea de a=0,7 tmin  (unde "t" este grosimea minima din pachetul F&J—BA ]
de piese care se sudeaza). 1
_ Protectie anticoroziva
\ Lista materiale pentru ansamblul: 400A/118 Ansamble fabricate: 1 _ Protectie anticorosiva, conform GP 121-2013
< /1%/ | Pozitia Profil Material Nr. Lungime | Arie (m2) Greutate (un strat de grund si doua straturi de vopsea)
g N \‘\r tl‘rg 400P/59 HEB450 S355JR 1 11885 24.1 2033.9 Elementele situate in exterior sau in mediu umed/agresiv se vor proteja prin zincare termica
I 400P/180 PL30*740 S355JR 1 850 1.4 148.1
?Pg 400P/198 PL35*300 S355JR 1 500 0.4 41.2 Nr.REV Date Description
e T e 400P/396 PL30*300 S355JR 5 525 0.4 37.1 PROIECTANT DE SPECIALITATE f BENEFICIAR
Gl é\/ﬂE / 400P/182 PL25*250 S355JR 2 850 0.4 34.8 KESZ Constructii Romania S.R.L. ‘ﬁ S.C. SAINT-GOBAIN CONSTRUCTION
L b 400P/397 PL30*268 S355JR 10 398 0.2 23.5 %ﬁ PRODUCTS ROMANIA S.R.L.
400P/398 PL30*143 S355JR 2 398 0.1 13.2 KESZ .
400P/399 PL15*268 S355IR 5 330 0.2 10.4 Elaboratori Nume prenume Semnatura S(:ZL,.ASRA: DENUMIRE PROIECT PR_?IZElcoTO':SR&
RESPONSABIL : - : : . .
400P/366 | PL20*140 S355JR 6 398 0.1 8.6 | PROIECTANT GENERAL|dr. ing. Feleki Attila 110 | Extindere fabrica de placi de —
200P/181 | HEB140 S355IR N 200 0.2 6.7  [PROEECTAT dr. ing. Feleki Attila 120 Igips-carton si amenajare exterioara 210
400P/183 | PL25*195 S355JR 4 250 0.1 6.3  |DESENAT ing. Szabo Gergo DATA: | Executie 400A/118 ZL(?(N)SAA/NﬁS
Total: 33.3 2875.8  |oopedlnciate  |dr.ing. Feleki Atila 141122 | MILL PHASE 1
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L 13 450 ] 6*D33 410P/8 HEB450 S355IR 1 12190 4.7 2086.1 si pentru materialele de sudare se vor incadra cu nivelul "B" de acceptare.
— - Operatiile de debitare a pieselor, precum si cele de prelucrare a marginilor
| | | 90 || 120 ] 9% | 410P/25 HEB450 S355JR 1 1772 3.6 303.2 lib : i d bui gitiil
¥ | | | | libere si a rosturilor pentru sudare trebuie sa respecte conditiile prevazute
410P/94 PL30*300 S355JR 1 635 0.4 44.9 in tabelul 3, diferentiate pe nivelurile de acceptare a imbinarilor sudate.
TL 155 TL 150 TL 150 TL 150 TL 410P/91 PL30*300 S355IR > 590 0.4 417 - Clasa de abateri limita la dimensiunile sudate este "B"
. ("F" conform SR EN I1SO 13920/98).
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- Protectie anticorosiva, conform GP 121-2013
— 410P/98 PL20*268 S355JR 2 398 0.2 14.5 (un strat de grund si doua straturi de vopsea)
; 410P/87 PL15*268 S355JR 1 430 0.3 13.6 Elementele situate in exterior sau in mediu umed/agresiv se vor proteja prin zincare termica
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N\ 410P/59 PL15*268 S355JR 1 390 0.2 12.3 Nr.REV Date Description
410P/92 PL15*268 S355JR 2 385 0.2 12.1 PROIECTANT DE SPECIALITATE f BENEFICIAR
410P/235 PL15*268 S355JR 1 385 0.2 12.1 KESZ Constructii Romania S.R.L. ‘ﬁ S.C. SAINT-GOBAIN CONSTRUCTION
410P/97 PL20*180 S355JR 2 415 0.2 11.7 %ﬁ PRODUCTS ROMANIA S.R.L.
- v 410P/100 PL15*268 S355JR 2 360 0.2 11.4 KESZ .
g 410P/50 PL20*140 S355IR 6 308 0.1 8.6 Elaboratori Nume prenume Semnatura S(:ZL,.ASRA: DENUMIRE PROIECT PR_?IZElcoTO':SR&
RESPONSABIL . —— : . . .
o 410P/25 HEB450 410P/122 | PL12*100 S355JR 2 94 0.0 0.9  |PROIECTANT GENERAL |- ing. Feleki Attila 110 | Extindere fabrica de placi de —
a10P/123 | PLE*100 355K 4 143 0.0 0.0  |PROECTAT dring. Feleki Attla 120 Igips-carton si amenajare exterioara 410
410P/124 | L70*7 S355JR 2 115 0.0 0.8  |DESENAT ing. Andras Tunde DATA: | Executie 410A/8 PﬂBAAN/RS
Total: 37.8 3163.8 SEZE%@:EE}ATE dr. ing. Feleki Attila 15.11.22 | Stalpi Vol.2
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1:10
410P/54 pL15-268
410P/21 HEB400 \ _ -
10 410P/51 pL25*300
410P/53 pL20*143 \ T — 1
N = \ &
\\/7 \ ‘N% gi; <1 | \ i T L/ o Lista materiale pentru ansambilul: 410A/17 Ansamble fabricate: 1
\\ L ™ e /\ T‘ b \J: /. Pozitia Profil Material Nr. Lungime | Arie (m2) Greutate
§ \ m 3 IR | uf = :\4‘/;/ 1=~ | / 410P/21 HEB400 S355JR 1 11930 23.0 1852.4
i b O =J W= ~ 410P/188 L150*75*9 S355JR 1 3727 1.6 57.1
L ™ : Y ? 410P/190 L150*75*9 S355JR 1 2735 1.2 41.9
R =S > ! —]I .
. _ J 410P/36 PL35*300 S355JR 2 425 0.3 35.0
" L} = /> — - c‘i’.i; L ' 410P/51 PL25*300 S355JR 2 410 0.3 24.1
& 5 / 0 ‘ = | em B 410P/154 PL20*424 S355JR 1 305 0.2 16.7
\ Vedere 3D 410P/79 PL20*180 S355JR 1 510 0.2 14.4
410P/132 L150*75*9/ 3]\, 50(100 410P/52 pL20*268 1:15 Tl 410P/52 PL20*268 S355JR a 352 0.2 14.2
317 50(100) ' 410P/44 L150*75*9 S355JR 1 865 0.4 13.2 Suduri
410P/69 PL20*268 S355JR 4 352 0.2 13.0 Conform normativului privind calitatea imbinarilor sudate din otel
R N R 410P/61 PL20*180 S355IR 1 420 0.2 119 a((::onstrugtiilor civile, ilndustriale si agricole - (:,“150/99:
. -Categoria de executie a elementelor este "B";
1:10 410P/80 PL12*268 S355JR 1 450 0.3 11.4 - Condiile de calitate pentru laminate din otel, pentru imbinarile sudate
| ) 410P/21 HEB400 410P/54 PL15*268 S355IR > 350 0.2 11.1 si pentru materialele de sudare se vor incadra cu nivelul "B" de acceptare.
o T T T T T . - Operatiile de debitare a pieselor, precum si cele de prelucrare a marginilor
B L _ _ ; P 410P/66 PL12*268 S355JR 1 360 0.2 o1 libere si a rosturilor pentru sudare trebuie sa respecte conditiile prevazute
) ( 410P/185 L150*75*9 S355JR 1 584 0.3 8.9 in tabelul 3, diferentiate pe nivelurile de acceptare a imbinarilor sudate.
A 410P/53 PL20*143 S355JR 7 352 0.1 7.8 - Clasa de abateri limita la dimensiunile sudate este "B"
= I . ("F" conform SR EN ISO 13920/98).
St N 410P/a8 PL207140 S355JR ° 352 0.1 76 Sudurile se vor executa cu urmatoarele grosimi: 7]
410P/44 L150*75*9 oY 410P/36 PL35%300 410P/158 | PL12*278 S355IR 1 352 0.1 6.4 - Sudura de adancime (cap la cap in Y, V sau X ) se va executa cu patrunderea "
H 410P/187 L150*75*9 S355IR 1 360 0.2 55 completa a cordonului de sudura si cu polizarea suprafetei exterioare; suduram
e I N se va executa pe toata lungimea de contact intre piese. s
L L ) \ 410P/189 L150%75%9 S355JR 1 350 0.2 5.4 - Sudura de colt curenta se va executa pe toata lungimea de contact intre piese, T
== N~ — — 410P/191 L150*75*9 S355JR 1 328 0.1 5.0 avand grosimea de a=0,7 tmin  (unde "t" este grosimea minima din pachetul Fzg—ﬁ% ]
J 12 410P/159 PL12*143 S355JR 1 352 0.1 4.7 de piese care se sudeaza).
3\ 50(100 20 300 12 410P/186 L150*75*9 S355JR 1 305 0.1 a.7 Protectie anticoroziva
3,7 50(100) ’ ' - Protectie anticorosiva, conform GP 121-2013
410P/132 L150*75%9 S355JR 1 250 0.1 3.8 (un strat de grund si doua straturi de vopsea)
T 410P/40 L150*75*9 S355JR 1 213 0.1 3.3 Elementele situate in exterior sau in mediu umed/agresiv se vor proteja prin zincare termica
Ty I N 410P/192 L150*75*9 S355JR 1 215 0.1 3.3
I [ 1
N = ? T I ‘ - y@%m 410P/131 L150*75*9 S355JR 1 205 0.1 3.1 NI.REV Date Description
l;/ 1 \ - t&‘:‘ ;\(i\ia 410P/39 L150*75%9 S355JR 1 140 0.1 2.1 PROIECTANT DE SPECIALITATE f BENEFICIAR
P | I S A eSS 410P/172 | PL10%120 S355IR 1| 27e 0.1 21 | KESZ Constructii Romania S.R.L. ‘ﬁ S.C. SAINT-GOBAIN CONSTRUCTION
e “ =] e 410P/157 | PL8*100 S355JR 2 140 0.0 0.8 %ﬁ PRODUCTS ROMANIA S.R.L.
/%//H At 410P/173 PL15*84 S355JR 2 110 0.0 0.7 KESZ .
SJEJ a10P/218 PL8*143 S355IR 1 76 0.0 0.7 Elaboratori Nume prenume Semnatura SCARA: | DENUMIRE PROIECT PROIECT NR.:
i : 1:5 721006
410P/217 | PL8*140 S355JR 1 76 0.0 0.6 |PROIECTANT GENERAL|dr. ing. Feleki Attila 110 | Extindere fabrica de placi de —
a10P/211 | L60*40*5 S355IR 5 157 0.0 o.5  |PROECTAT dr. ing. Feleki Attila 115 Igips-carton si amenajare exterioara 410
410P/210 PL8*80 S355JR 2 80 0.0 0.4 gEEEI\FIQECT ing.. Secheli Iéané DATA: Execgti o 410A/17 Pﬁgﬁi?
Total: 34.2 2464.9 DE SPECIALITATE dr. Ing. Feleki Attila 15.11.22 Sta|p| V0|2




Tekla Structures
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Suduri
Conform normativului privind calitatea imbinarilor sudate din otel
a constructiilor civile, industriale si agricole - C150/99:
-Categoria de executie a elementelor este "B";
- Condiile de calitate pentru laminate din otel, pentru imbinarile sudate
si pentru materialele de sudare se vor incadra cu nivelul "B" de acceptare.
- Operatiile de debitare a pieselor, precum si cele de prelucrare a marginilor
libere si a rosturilor pentru sudare trebuie sa respecte conditiile prevazute
in tabelul 3, diferentiate pe nivelurile de acceptare a imbinarilor sudate.
- Clasa de abateri limita la dimensiunile sudate este "B"
("F" conform SR EN I1SO 13920/98).
Lista materiale pentru ansamblul: 420A/39 Ansamble fabricate: 1 Sudurile se vor executa cu urmatoarele grosimi: -
Pozitia Profil Material Nr. | Lungime | Arie (M2) Greutate - Sudura de adancime (cap lacapinY, V sau X ) se va executa cu patrundereﬁ,,”[_l
420P/40 HEA400 S355IR 1 6423 12.3 801.7 completa a cordonului de sudura si cu polizarea suprafetei exterioare; sudura ] X 1
. se va executa pe toata lungimea de contact intre piese. o
420P/293 PL25%300 S355JR 1 735 0.5 43.3 - Sudura de colt curenta se va executa pe toata lungimea de contact intre piese, T
420P/729 PL20*335 S355JR 1 762 0.5 38.2 avand grosimea de a=0,7 tmin  (unde "t" este grosimea minima din pachetul F%BH [
420P/809 PL25*300 S355JR 1 415 0.3 24.4 de piese care se sudeaza).
420P/320 PL20*259 S355JR 4 352 0.2 13.7 Protectle_ antlc_orozn/_a
- Protectie anticorosiva, conform GP 121-2013
420P/518 PL15%260 S355JR 3 352 0.2 8.7 (un strat de grund si doua straturi de vopsea)
420P/294 PL10*300 S355JR 1 700 0.2 8.2 Elementele situate in exterior sau in mediu umed/agresiv se vor proteja prin zincare termica
420P/321 PL20*145 S355JR 3 352 0.1 7.9
420P/238 PL15*189 S355JR 1 352 0.1 7.8 Nr.REV Date Description
420P/519 PL15*145 S355JR 3 352 A 5.9 PROIECTANT DE SPECIALITATE f BENEFICIAR
420P/279 PL12*140 S355JR 2 352 0.1 4.6 KESZ Constructii Romania S.R.L. ‘ﬁ S.C. SAINT-GOBAIN CONSTRUCTION
420P/252 PL8*190 S355JR 1 350 0.1 4.1 %ﬁ PRODUCTS ROMANIA S.R.L.
420P/235 PL5*135 S355JR 1 382 0.1 2.0 KESZ
420P/730 L100*65*7 S355IR 1 08 0.1 1.8 Elaboratori Nume prenume Semnatura SC,.ARA: DENUMIRE PROIECT PROIECT NR.:
RESPONSABIL . leki Atil 1.5 . . . T21006
420P/275 | PL5*100 S355JR 1 378 0.1 1.5  |PROIECTANT GENERAL dr. ing. Feleki Attila 110 | Extindere fabrica de placi de —
a20p/251 | PL2O4S 355K 5 100 0.0 o7  |PROECTAT dr. ing. Feleki Attila 120 Igips-carton si amenajare exterioara 420
420P/236 | PL10*135 S355JR 2 45 0.0 0.5  |DESENAT ing. Andras Tunde DATA: | Executie 420A/39 P£§N527§9
Total: 16.6 1066.7 SEZE%@:EE}ATE dr. ing. Feleki Attila 16.11.22 | Platforma +7.40m




Tekla Structures

Vedere de sus
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| | - Conform normativului privind calitatea imbinarilor sudate din otel
— — \ % if O a constructiilor civile, industriale si agricole - C150/99:
30| |50 180 -Categoria de executie a elementelor este "B";
‘ 180 ‘ 85 115 180 1 115 115 180 - Condiile de calitate pentru laminate din otel, pentru imbinarile sudate
\ si pentru materialele de sudare se vor incadra cu nivelul "B" de acceptare.
- Operatiile de debitare a pieselor, precum si cele de prelucrare a marginilor
libere si a rosturilor pentru sudare trebuie sa respecte conditiile prevazute
in tabelul 3, diferentiate pe nivelurile de acceptare a imbinarilor sudate.
- Clasa de abateri limita la dimensiunile sudate este "B"
("F" conform SR EN I1SO 13920/98).
Sudurile se vor executa cu urmatoarele grosimi: ﬁ
- Sudura de adancime (cap lacapinY, V sau X ) se va executa cu patrundere A AE;”‘]
completa a cordonului de sudura si cu polizarea suprafetei exterioare; suduram
Vedere 3 D se va executa pe toata lungimea de contact intre piese. I
- Sudura de colt curenta se va executa pe toata lungimea de contact intre piese, T
avand grosimea de a=0,7 tmin  (unde "t" este grosimea minima din pachetul sz{i&% g
de piese care se sudeaza). ]
Protectie anticoroziva
- Protectie anticorosiva, conform GP 121-2013
(un strat de grund si doua straturi de vopsea)
Lista materiale pentru ansamblul: A420A/112 Ansamble fabricate: 1 Elementele situate in exterior sau in mediu umed/agresiv se vor proteja prin zincare termica
7 Pozitia Profil Material Nr. Lungime | Arie (m2) Greutate
i
/,‘ 420P/105 IPE400 S355JR 1 5945 8.7 394.3 Nr.REV Date Description
== Jﬂ 420P/339 PL15*229 S355JR 2 373 0.2 9.3 PROIECTANT DE SPECIALITATE { BENEFICIAR
I 420P/338 | PL15%201 S355JR g 373 0.2 8.1 | KESZ Constructii Romania S.R.L. ‘ﬁ S.C. SAINT-GOBAIN CONSTRUCTION
i 420P/330 | PL15*201 S355JR 5 373 0.1 6.6 %ﬂ PRODUCTS ROMANIA S.R.L.
420P/360 PL12*166 S355JR 1 373 0.1 4.3 KESZ
420P/346 PL12*110 S355IR > 373 0.1 38 Elaboratori Nume prenume Semnatura Sf?l;A: DENUMIRE PROIECT PR%ElcoTo':sR
RESPONSABIL . - : . . .
420P/331 PL15*86 S355JR 4 373 0.1 3.7 PROIECTANT GENERAL| dr- ing. Feleki Attila 1:20 E.xtlndere fab_rlca de pIaC| de _ FAZA:
420P/648 | PL12*86 S355JR 2 80 0.0 0.3  |DESENAT ing. Secheli loana DATA: | Eyacutie 420A/112 ZLZA(';Z\lNlRlZ
Total: 10.7 492.3 SEFSFIQE(()::/EEI]I-'ATE dr. ing. Feleki Attila 16.11.22 | Platforma +7.40m
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Suduri

Conform normativului privind calitatea imbinarilor sudate din otel

a constructiilor civile, industriale si agricole - C150/99:

-Categoria de executie a elementelor este "B";

- Condiile de calitate pentru laminate din otel, pentru imbinarile sudate
si pentru materialele de sudare se vor incadra cu nivelul "B" de acceptare.

- Operatiile de debitare a pieselor, precum si cele de prelucrare a marginilor
libere si a rosturilor pentru sudare trebuie sa respecte conditiile prevazute
in tabelul 3, diferentiate pe nivelurile de acceptare a imbinarilor sudate.

- Clasa de abateri limita la dimensiunile sudate este "B"
("F" conform SR EN 1SO 13920/98).

Sudurile se vor executa cu urmatoarele grosimi:
- Sudura de adancime (cap lacapinY, V sau X ) se va executa cu patrundere

completa a cordonului de sudura si cu polizarea suprafetei exterioare; sudura D€
se va executa pe toata lungimea de contact intre piese.

_j-c

- Sudura de colt curenta se va executa pe toata lungimea de contact intre pies
avand grosimea de a=0,7 tpjn  (unde "t" este grosimea minima din pachetul
de piese care se sudeaza).

e H |-t
F—

Protectie anticoroziva

- Protectie anticorosiva, conform GP 121-2013
(un strat de grund si doua straturi de vopsea)
Elementele situate in exterior sau in mediu umed/agresiv se vor proteja prin zincare termica

Lista materiale pentru ansamblul: 430A/239 Ansamble fabricate: 1

Pozitia Profil Material Nr. Lungime | Arie (m2) Greutate | verificator/Expert Nume prenume Semnatura Cerinta Referat/Expertiza Nr./Data

430P/801 PL5*100 S355JR 1 6045 1.3 23.7 PROIECTANT DE SPECIALITATE { BENEFICIAR

430P/802 CHS42.4X3.2 S355JR 1 5900 0.8 18.2 KESZ Constructii Romania S.R.L. ‘ﬁ S.C. SAINT-GOBAIN CONSTRUCTION

430P/574 | CHS42.4X3.2 S355JR 6 1076 0.1 3.3 %ﬂ PRODUCTS ROMANIA S.R.L.

430P/567 CHS26.9X3.2 S355JR 5 969 0.1 1.8 KESZ .

430P/522 CHSA42.4X3.2 S355JR > 450 0.1 1.4 :Iljsgrcz:'t\?;ABlL Nume prenume Semnatura S:E/:ALISA: DENUMIRE PROIECT PRslel(;TOZR-:

430P/658 | CHS42.4X3.2 S355JR 2 450 0.1 1.4  |PROECTANT GENeRAL|dr. ing. Feleki Attila 120 | Extindere fabrica de placi de o

430P/a82 | PL8*S0 S3550R 6 162 0.0 o.5  |PROECTAT dr.ing. Feleki Attla gips-carton si amenajare exterioara 430

430P/488 CHS42.4X3.2 S355JR 4 79 0.0 0.2 SESE’“;/E)TIECT ing. Egyed Noémi DATA' | Evacutie 430A/239 Z?SSAA/NZR%
Total: 3.7 80.6  |pESPECIALTATE | dr. ing. Feleki Attila 10.11.22 | Platforma +11.00 +12.60




Tekla Structures

Vedere de sus
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e — ﬂ‘},,,,,,,,,,‘,,i ,,,,,,,,, ﬂ‘} ,,,,,,,,, S —— Suduri
8 | 1o ‘r\ | | 8 Conform normativului privind calitatea imbinarilor sudate din otel
- b N I B < [y “' a constructiilor civile, industriale si agricole - C150/99:
wl 0 M M / -Categoria de executie a elementelor este "B";
© 430P/9 sHs100*5 430P/263 pL3*89. - Condiile de calitate pentru laminate din otel, pentru imbinarile sudate
BN si pentru materialele de sudare se vor incadra cu nivelul "B" de acceptare.
16 2974 185 - ; X . o
- Operatiile de debitare a pieselor, precum si cele de prelucrare a marginilor
libere si a rosturilor pentru sudare trebuie sa respecte conditiile prevazute
in tabelul 3, diferentiate pe nivelurile de acceptare a imbinarilor sudate.
- Clasa de abateri limita la dimensiunile sudate este "B"
("F" conform SR EN I1SO 13920/98).
Sudurile se vor executa cu urmatoarele grosimi: ﬁ
Vedere 3 D - Sudura de adancime (cap lacapinY, V sau X ) se va executa cu patrundere A Aﬁf]
1:15 completa a cordonului de sudura si cu polizarea suprafetei exterioare; suduram i:|
: se va executa pe toata lungimea de contact intre piese. I
- Sudura de colt curenta se va executa pe toata lungimea de contact intre piese, T
avand grosimea de a=0,7 tmin  (unde "t" este grosimea minima din pachetul %&H g
de piese care se sudeaza). ]
Protectie anticoroziva
- Protectie anticorosiva, conform GP 121-2013
(un strat de grund si doua straturi de vopsea)
Elementele situate in exterior sau in mediu umed/agresiv se vor proteja prin zincare termica
Verificator/Expert Nume prenume Semnatura Cerinta Referat/Expertiza Nr./Data
Lista materiale pentru ansamblul: 430A/348 Ansamble fabricate: 1 PROIECTANT DE SPECIALITATE { BENEFICIAR
Pozitia Profil Material Nr. | Lungime | Arie (m2) Greutate | KESZ Constructii Romania S.R.L. ‘ﬁ S.C. SAINT-GOBAIN CONSTRUCTION
430P/9 SHS100*5 S355JR 2 3159 1.3 46.6 %ﬂ PRODUCTS ROMANIA S.R.L.
430P/10 SHS100*5 S355JR 1 1000 0.4 14.9 KESZ
430P/505 PL16*270 S3559R > 210 0.1 6.6 Elaboratori Nume prenume Semnatura SCARA: | DENUMIRE PROIECT PROIECT NR.
' ' RESPONSABIL dr i leki At 110 , , , 721006
430P/698 PL5*70 S355JR 2 2175 0.3 6.0 PROIECTANT GENERAL | dr. ing. Feleki Attila 115 E.xtlndere fab_rlca de pIaC| de _ FAZA:
* DESENAT ing. Secheli loana DATA: . PLANSANR.
430P/263 PL3*89 S355JR 2 89 0.0 0.2 or SROECT 9. pals Executie 430A/348 430A/348
Total: 4.0 136.4 DE SPECIALITATE dr. Ing. Feleki Attila 10.11.22 Platforma +11.00 +12.60




Tekla Structures
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o ¥ - 440P/409 pL12*193 Sudu
o S —— Conform normativului privind calitatea imbinarilor sudate din otel
o A ~ ~ —|_440P/356 pL12*193 a constructiilor civile, industriale si agricole - C150/99:
=2 " -Categoria de executie a elementelor este "B";
©Q P - Condiile de calitate pentru laminate din otel, pentru imbinarile sudate
o S — 440P/498 pL15*144 Lista materiale pentru ansamblul: 440A/366 Ansamble fabricate: 1 Si pentr.y material_ele de Slﬂdare se vor incaqra cu nivelul "B" de accep?alre.
= . ; . : - - Operatiile de debitare a pieselor, precum si cele de prelucrare a marginilor
//k Vedere 3 D Pozitia Profil Material Nr. | Lungime | Arie (m2) Greutate libere si a rosturilor pentru sudare trebuie sa respecte conditiile prevazute
1-20 440P/60 HEA450 S355JR 1 10848 21.8 1515.8 in tabelul 3, diferentiate pe nivelurile de acceptare a imbinarilor sudate.
440P/497 pL15*259 440P/60 HEA450 - 440P/312 | PL25*300 S355JR 2 465 0.3 27.4 - Clasa de abateri limita la dimensiunile sudate este "B
. ("F" conform SR EN 1SO 13920/98).
440pP/a97 PL15%259 S355JR S 398 0.2 10.9 Sudurile se vor executa cu urmatoarele grosimi: ﬁ
440P/499 PL15*259 S355JR 4 398 0.2 10.2 - Sudura de adancime (cap lacapinY, V sau X ) se va executa cu patrundere 1 AH_M
440P/254 PL15*189 S355JR 1 398 0.2 8.8 completa a cordonului de sudura si cu polizarea suprafetei exterioare; suduram
se va executa pe toata lungimea de contact intre piese. o
440P/498 PL15"144 S355JR v 398 0.1 6.7 - Sudura de colt curenta se va executa pe toata lungimea de contact intre piese, T
440P/253 PL15*140 S355JR 4 398 0.1 6.5 avand grosimea de a=0,7 tpjn  (unde "t" este grosimea minima din pachetul F%v—&%[
440P/448 PL8*189 S355JR 4 398 0.2 4.7 | de pi.ese ciare se sudeaza).
440P/412 PL12*196 S355JR 1 242 0.1 2.9 Protectie anticoroziva
- Protectie anticorosiva, conform GP 121-2013
440P/409 PL12*193 S355JR 3 226 0.1 2.7 (un strat de grund si doua straturi de vopsea)
440P/356 PL12*193 S355JR 1 209 0.1 2.5 Elementele situate in exterior sau in mediu umed/agresiv se vor proteja prin zincare termica
440P/411 PL12*193 S355JR 2 210 0.1 2.5
440P/410 PL12*188 S355JR 1 195 0.1 2.3 Nr.REV Date Description
440P/894 PL12*190 S355JR 1 176 0.0 1.9 PROIECTANT DE SPECIALITATE { BENEFICIAR
440P/464 PL5*100 S355JR 1 406 0.1 1.6 KESZ Constructii Romania S.R.L. ‘ﬁ S.C. SAINT-GOBAIN CONSTRUCTION
a40PIa4s | L7ov7 S355IR > | 10 0.0 13 77X | PRODUCTS ROMANIA SR.L.
440P/450 L70*7 S355JR 2 180 0.0 1.3 KESZ .
A440P/449 PL20*100 S355JR > 50 0.0 0.8 Elaboratori Nume prenume Semnatura SCARA: | DENUMIRE PROIECT PROIECT NR.:
' ' RESPONSABIL , — 1:10 _ : : T21006
440P/530 | PL20*100 S355JR 2 50 0.0 0.8 | PROIECTANT GENERAL|dr- ing. Feleki Attila 120 | Extindere fabrica de placi de p—
440P/255 | PL10*100 S355JR 2 45 0.0 0.3  |DESENAT ing. Secheli loana DATA' | Evacutie 440A/366 HSSAA/%R%
Total: 27.4 1802.5 SEFSEE?JEETTATE dr. ing. Feleki Attila 29.11.22 | Platforma +13.90 +15.40




Tekla Structures
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Vedere laterala - -
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470P/379 PL15%190
470P/380 PL8*100
1331 |
|
25 L 205 1045 470P/371 PL10*70
o T 28
it Q 470P/371 PL10*70 =] 470P/374 pL5*94
N Suduri
© /.1 A470P/101sHsiooxs il o Conform normativului privind calitatea imbinarilor sudate din otel
ol o g:f g)f < a constructiilor civile, industriale si agricole - C150/99:
Ql 9 ’*’*%5,' *’*’*’*’*’*’*’*’*’*’*’*’*’*’Zﬂ’ T =) -Categoria de executie a elementelor este "B";
© = o e =17 o - Condiile de calitate pentru laminate din otel, pentru imbinarile sudate
S si pentru materialele de sudare se vor incadra cu nivelul "B" de acceptare.
o o - Operatiile de debitare a pieselor, precum si cele de prelucrare a marginilor
2 ® 470P/371 PL10*70 ® libere si a rosturilor pentru sudare trebuie sa respecte conditiile prevazute
470P/371 PL10*70 in tabelul 3, diferentiate pe nivelurile de acceptare a imbinarilor sudate.
470P/380 pLs*100 - Clasa de abateri limita la dimensiunile sudate este "B"
("F" conform SR EN ISO 13920/98).
Sudurile se vor executa cu urmatoarele grosimi: m
- Sudura de adancime (cap la cap in Y, V sau X ) se va executa cu patrunderea——
completa a cordonului de sudura si cu polizarea suprafetei exterioare; sudura_ X T
se va executa pe toata lungimea de contact intre piese. i
- Sudura de colt curenta se va executa pe toata lungimea de contact intre piese, T
avand grosimea de a=0,7 tmin  (unde "t" este grosimea minima din pachetul P@v—ﬁ%
Vedere 3 D de piese care se sudeaza). %
Protectie anticoroziva
- Protectie anticorosiva, conform GP 121-2013
(un strat de grund si doua straturi de vopsea)
Elementele situate in exterior sau in mediu umed/agresiv se vor proteja prin zincare termica
Verificator/Expert Nume prenume Semnatura Cerinta Referat/Expertiza Nr./Data
PROIECTANT DE SPECIALITATE { BENEFICIAR
Lista materiale pentru ansamblul: 470A/52 Ansamble fabricate: 1 KESZ Constructii Romania S.R.L. ‘ﬁ S.C. SAINT-GOBAIN CONSTRUCTION
Pozitia Profil Material Nr. Lungime | Arie (m2) Greutate %ﬁ PRODUCTS ROMAN|A SRL
KESZ
470P/101 SHS100X5 S355JR 1 1308 0.5 19.5
470P/379 PL15*190 S355JR 1 300 0.1 6.4 Elaboratori Nume prenume Semnatura S(i.AgA: DENUMIRE PROIECT F’R‘IC-J;EICOTOZR:
RESPONSABIL . A~ : . . .
470P/380 | PL8*100 S355JR 2 190 0.0 1.1 |PROIECTANT GENERAL dr. ing. Feleki Attila %%8 Extindere fabrica de placi de p—
470P/371 PL10*70 S355IR a 920 0.0 0.5 PROIECTAT dr. ing. Feleki Attila - gips-carton sl amenajare exterioara 470
i i . . PLANSA NR.:
470P/374 | PL5*94 S355JR 1 94 0.0 0.3 EEEEP,\F‘%AO-II-ECT ing. Secheli loana DATA: | Executie 470A/52 A70AI52
Total: 0.8 30.4 DE SPECIALITATE dr. Ing Feleki Attila 10.02.23 Phase 470




Vedere de sus

Tekla Structures
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Vedere laterala
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Suduri
470P/354 pLs*60 Conform normativului privind calitatea imbinarilor sudate din otel
a constructiilor civile, industriale si agricole - C150/99:
-Categoria de executie a elementelor este "B";
- Condiile de calitate pentru laminate din otel, pentru imbinarile sudate
si pentru materialele de sudare se vor incadra cu nivelul "B" de acceptare.
- Operatiile de debitare a pieselor, precum si cele de prelucrare a marginilor
libere si a rosturilor pentru sudare trebuie sa respecte conditiile prevazute
in tabelul 3, diferentiate pe nivelurile de acceptare a imbinarilor sudate.
- Clasa de abateri limita la dimensiunile sudate este "B"
Vedere 3D ("F" conform SR EN ISO 13920/98).
Sudurile se vor executa cu urmatoarele grosimi: ﬁ
- Sudura de adancime (cap la cap in Y, V sau X ) se va executa cu patrunderea—— d
completa a cordonului de sudura si cu polizarea suprafetei exterioare; sudura_ X T
se va executa pe toata lungimea de contact intre piese. i
- Sudura de colt curenta se va executa pe toata lungimea de contact intre piese, T
avand grosimea de a=0,7 tmin  (unde "t" este grosimea minima din pachetul P@v—ﬁ% ]
de piese care se sudeaza). ]
Protectie anticoroziva
- Protectie anticorosiva, conform GP 121-2013
(un strat de grund si doua straturi de vopsea)
Elementele situate in exterior sau in mediu umed/agresiv se vor proteja prin zincare termica
Lista materiale pentru ansamblul: 470A/95 Ansamble fabricate: 1 Verificator/Expert Nume prenume Semnatura Cerinta Referat/Expertiza Nr./Data
Pozitia Profil Material Nr. Lungime | Arie (m2) Greutate | PROIECTANT DE SPECIALITATE { BENEFICIAR
470P/361 PL8*200 S355JR 1 4354 1.8 53.4 KESZ Constructii Romania S.R.L. ‘ﬁ S.C. SAINT-GOBAIN CONSTRUCTION
470P/363 | PL8*60 S355JR 1 4290 0.6 16.1 %ﬁ PRODUCTS ROMANIA S.R.L.
470P/351 PL8*200 S355JR 1 301 0.1 3.3 KESZ
470P/362 PL8*60 S355JR 1 260 0.0 1.0 Elaboratori Nume prenume Semnatura S](.:./:]\EA: DENUMIRE PROIECT F’R‘IC-J;EICOTOZR:
RESPONSABIL . A~ : . . .
470P/356 | L40*4 S355JR 1 230 0.0 0.6 | PROIECTANT GENERAL|dr. ing. Feleki Attila 120 | Extindere fabrica de placi de p—
470P/358 L40*4 S355IR 1 180 0.0 0.4 PROIECTAT dr. ing. Feleki Attila gips-carton sl amenajare exterioara 470
i i . . PLANSA NR.:
470P/354 | PL8*60 S355JR a 80 0.0 0.2 EEEEP’\r‘onTlECT ing. Secheli loana DATA: | Executie 470A/95 A70A/95
Total: 2.6 75.6 DE SPECIALITATE dr. Ing Feleki Attila 10.02.23 Phase 470




