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Sef proiect structuri/ Nr. Proiect/ Faza:/Phase:
Structural lead designer: dr. ing. Feleki Attila Project no. 121006 PTh+DE
Proiectat / Scara/ 1:20 Data/ Rev.: o1
Designed: dr. ing. Feleki Attila Scale: 160 Date: 09.02.2023 "
Desenat / | Nr. Plansa/ 7797-R20-DCS-KES-5266

Drawn: ing. Secheli loana Drawing No.

- Sudura de colt curenta se va executa pe toata lungimea de contact intre piese, T
avand grosimea de a=0,7 tpjn  (unde "t" este grosimea minima din pachetul F\—éﬁl%
de piese care se sudeaza).
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Conditii tehnice de montaj structura:

1. Clasa de executie a structurii conform STAS 767/0-88 este B;

2. La montaj se vor respecta toate instructiunile de protectia;

muncii si PSI aflate in vigoare la data respectiva;

3. La manipularea, transportul si depozitarea elementelor
executate se vor lua toate masurile pentru evitarea

deformatiilor locale si de ansamblu ale acestora, precum si
evitarea distrugerii protectiei anticorozive a elementelor;

4. Se vor respecta tolerantele dimensionale de forma si pozitie
prevazute pentru montaj in STAS 767/0-88;

5. Sudurile de santier se vor executa conform normativului C150-99
numai cu sudori autorizati, cu scule, dispozitive si utilaje
corespunzatoare, luindu-se toate masurile necesare pentru
asigurarea calitatii imbinarilor sudate;

6. Pentru eliminarea abaterilor de montaj se prevede premontaj uzinal;
7. In zonele afectate de sudura de montaj, protectia anticoroziva

se va reface identic cerintelor din caietul de sarcini;
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SAINT-GOBAIN

Suduri

Conform normativului privind calitatea imbinarilor sudate din otel

a constructiilor civile, industriale si agricole - C150/99:

-Categoria de executie a elementelor este "B";

- Condiile de calitate pentru laminate din otel, pentru imbinarile sudate
si pentru materialele de sudare se vor incadra cu nivelul "B" de acceptare.

- Operatiile de debitare a pieselor, precum si cele de prelucrare a marginilor
libere si a rosturilor pentru sudare trebuie sa respecte conditiile prevazute
in tabelul 3, diferentiate pe nivelurile de acceptare a imbinarilor sudate.

- Clasa de abateri limita la dimensiunile sudate este "B"
("F" conform SR EN I1SO 13920/98).

Proiectant general /
General designer:

ENGINEERING & TECHNOLOGIES

KESZ CONSTRUCTII ROMANIA SRL

N7

KES

Cluj-Napoca, Calea Turzii, nr. 178K, et. 2

Tel.:+40 364080136
kesz@kesz.ro, www.

kesz.ro

Z

Nume cladire: /
Building name: Mill

Nume proiect:/ EXTINDERE FABRICA DE PLACI DE
Project name GIPS-CARTON SI AMENEJARI EXTERIOARE

EXTENSION OF A PLASTERBOARD
PRODUCTION PLANT

Adresa obiectiv /
Objective address:

Mun. Turda, str. Trascaului nr. 2

Sudurile se vor executa cu urmatoarele grosimi:

completa a cordonului de sudura si cu polizarea suprafetei exterioare; sudura
se va executa pe toata lungimea de contact intre piese.

- Sudura de adancime (cap lacapin, V sau X ) se va executa cu patrundere%

Responsabil proiectant general /

Responsible general designer:

dr. ing. Feleki Attila

_j-c

avand grosimea de a=0,7 tmjjn  (unde "t" este grosimea minima din pachetul
de piese care se sudeaza).

- Sudura de colt curenta se va executa pe toata lungimea de contact intre piese,

E&M

Protectie anticoroziva
- Protectie anticorosiva, conform GP 121-2013
(un strat de grund si doua straturi de vopsea)

Elementele situate in exterior sau in mediu umed/agresiv se vor proteja prin zincare termica
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Titlu plansa / Mill- Plan montaj +7.40m AX: MC-ME/M1-M4
Drawing title: Metallic structure Mill +7.40m layout plan in axis MC-ME/M1-M4




Plan montaj tabla striata si balustrade Mill +4.00m Axele MA-MB / M1-M4 - Vedere 3D
1:30
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400A/227 Conditii tehnice de montaj structura:

1. Clasa de executie a structurii conform STAS 767/0-88 este B;
2. La montaj se vor respecta toate instructiunile de protectia;
muncii si PSI aflate in vigoare la data respectiva;

3. La manipularea, transportul si depozitarea elementelor
executate se vor lua toate masurile pentru evitarea
deformatiilor locale si de ansamblu ale acestora, precum si
evitarea distrugerii protectiei anticorozive a elementelor;

4. Se vor respecta tolerantele dimensionale de forma si pozitie

N 270A/134 "
prevazute pentru montaj in STAS 767/0-88;
270A/136 > 5. Sudurile de santier se vor executa conform normativului C150-99

N numai cu sudori autorizati, cu scule, dispozitive si utilaje
s 400A/229 corespunzatoare, luindu-se toate masurile necesare pentru
asigurarea calitatii imbinarilor sudate;

6. Pentru eliminarea abaterilor de montaj se prevede premontaj uzinal;
270A/162 7. In zonele afectate de sudura de montaj, protectia anticoroziva
400A/126 se va reface identic cerintelor din caietul de sarcini;
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PRODUCTION PLANT

Nume cladire: /

KE S Z Building name: Mill
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KESZ CONSTRUCTII ROMANIA SRL

Suduri . y
Conform normativului privind calitatea imbinarilor sudate din otel %T_Jj‘ﬁpggj’ogglle%TUQ"’ r. 178K et 2
N ] Nota: a constructiilor civile, industriale si agricole - C150/99: kesz@kesz.ro, www.kesz.ro Adresa obiectiv /
ote: . . ola. . . -Categoria de executie a elementelor este "B o Objective address: Mun. Turda, str. Trascaului nr. 2
- Steel checker plates will be welded with - Tabla striata va fi sudata cu sudura de colt - Condiile de calitate pentru laminate din otel, pentru imbinarile sudate
intermittent fillet welds of 3 mm; intrerupta de 3 mm; so|penttr}: n:jat%rlabl_?le de SL_Jdarle se vor incadra Icudmvelull "B" de accep@a_rle. Responsabil proiectant general /
. . . . . - - Operatiile de debitare a pieselor, precum si cele de prelucrare a marginilor : : . . -
- The dlstance of Weld and gapIs at 150/150 mm, - Distanta intre sudura si Intreruperea este de libere si a rosturilor pentru sudare trebuie sa respecte conditiile prevazute ReSpor?SIble genergl designer. dr. ing, Pelek! Attla .
- The plate is welded just on the top face to the top 150/150 mm; in tabelul 3, diferentiate pe nivelurile de acceptare a imbinarilor sudate. Sef proiect structuri/ _ o Nr. Proiect/ Faza:/Phase:
ﬂange of the support beams, from the bottom s P|acj|e sunt sqda_te numai de sus, pe ta|pa - (Eletsa de abateri limita la dimensiunile sudate este "B" St“fCtura“ lead designer: dr. ing. Feleki Attila Project no. T21006 PTh+DE
W6|dlng |S not HGEded, SUpel’Ioara 2 ngnZ"Or’ S((lj: (FIOI’lfOI'm SR EN ISO 13920/98)-| - PrOl.eCta.t/ Scara/ 130 Data/ Rev.:
- The plate is welded on ever ting side t - Placa este sudata pe fiecare latura de contact de U do sdancime. (cap 1o can v v sa0 X /i ], Designed: dr.ing. Feleki Atia Scale: Date: 03022023 ’
p y connecting side 1o lata p - Sudura de adancime (cap lacapinY, V sau X ) se va executa cu patrunderea———— D / Nr. Plansa/
8 the support structure. structura de rezistenta. completa a cordonului de sudura si cu polizarea suprafetei exterioare; sudura™ ] esenat_ . r. Flans 7797-R20-DCS-KES-5280
% se va executa pe toata lungimea de contact intre piese. -5 Drawn: ing. Secheli loana Drawing No.
= - Sudura de colt curenta se va executa pe toata lungimea de contact intre piese, i Titlu plansa / Mill- Plan montaj tabla striata si balustrade+4.00m Axele: MA-MB / M1-M4
% ?fg}:g%?gf;iigggz';;mm (unde "t" este grosimea minima din pachetul % -} Drawing title: Chequered plate Mill +4.00m layout plan in axis MA-MB / M1-M4
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Nota:

- Tabla striata va fi sudata cu sudura de colt
intrerupta de 3 mm;

- Distanta intre sudura si intreruperea este de
150/150 mm;

- Placile sunt sudate numai de sus, pe talpa
superioara a grinzilor;

- Placa este sudata pe fiecare latura de contact de
structura de rezistenta.

Note:

- Steel checker plates will be welded with
intermittent fillet welds of 3 mm;

- The distance of weld and gap is at 150/150 mm;
- The plate is welded just on the top face to the top
flange of the support beams, from the bottom
welding is not needed;

- The plate is welded on every connecting side to
the support structure.
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Conditii tehnice de montaj structura:

prevazute pentru montaj in STAS 767/0-88;

asigurarea calitatii imbinarilor sudate;

1. Clasa de executie a structurii conform STAS 767/0-88 este B;
2. La montaj se vor respecta toate instructiunile de protectia;
muncii si PSI aflate in vigoare la data respectiva;

3. La manipularea, transportul si depozitarea elementelor
executate se vor lua toate masurile pentru evitarea
deformatiilor locale si de ansamblu ale acestora, precum si
evitarea distrugerii protectiei anticorozive a elementelor;

4. Se vor respecta tolerantele dimensionale de forma si pozitie

5. Sudurile de santier se vor executa conform normativului C150-99
numai cu sudori autorizati, cu scule, dispozitive si utilaje
corespunzatoare, luindu-se toate masurile necesare pentru

6. Pentru eliminarea abaterilor de montaj se prevede premontaj uzinal;
7. In zonele afectate de sudura de montaj, protectia anticoroziva
se va reface identic cerintelor din caietul de sarcini;
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General design

Suduri

Conform normativului privind calitatea imbinarilor sudate din otel

a constructiilor civile, industriale si agricole - C150/99:

-Categoria de executie a elementelor este "B";

- Condiile de calitate pentru laminate din otel, pentru imbinarile sudate
si pentru materialele de sudare se vor incadra cu nivelul "B" de acceptare.

- Operatiile de debitare a pieselor, precum si cele de prelucrare a marginilor
libere si a rosturilor pentru sudare trebuie sa respecte conditiile prevazute
in tabelul 3, diferentiate pe nivelurile de acceptare a imbinarilor sudate.

- Clasa de abateri limita la dimensiunile sudate este "B"
("F" conform SR EN 1SO 13920/98).

kesz@kesz.ro,

Proiectant general /

er:

KESZ

ENGINEERING & TECHNOLOGIES

www.kesz.ro

KESZ CONSTRUCTII ROMANIA SRL

Cluj-Napoca, Calea Turzii, nr. 178K, et. 2
Tel.:+40 364080136

PRODUCTION PLANT

Nume cladire: /
Building name: Mill

Adresa obiectiv /

Nume proiect:/ EXTINDERE FABRICA DE PLACI DE
Project name GIPS-CARTON S| AMENEJARI EXTERIOARE

EXTENSION OF A PLASTERBOARD

Objective address: Mun. Turda, str. Trascaului nr. 2

Responsabil proiectant general /
Responsible general designer:

dr. ing. Feleki Attila

Sudurile se vor executa cu urmatoarele grosimi:

completa a cordonului de sudura si cu polizarea suprafetei exterioare; sudura
se va executa pe toata lungimea de contact intre piese.

- Sudura de adancime (cap la cap in'Y, V sau X ) se va executa cu patrunderea——{—"—1

AT

Sef proiect structur_i/ Nr. Proiect/ Faza:/Phase:
Structural lead designer: dr. ing. Feleki Attila Project no. 121006 PTh+DE
Proiectat / Scara/ 140 Data/ Rev -
Designed: dr. ing. Feleki Attila Scale: Date: 03.02.2023 "
Desenat / | Nr. Plansa/ 7797-R20-DCS-KES-5287

Drawn: ing. Secheli loana Drawing No.

avand grosimea de a=0,7 tpjn  (unde "t" este grosimea minima din pachetul
de piese care se sudeaza).

- Sudura de colt curenta se va executa pe toata lungimea de contact intre piese,
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Titlu plansa / Mill- Plan montaj tabla striata si balustrade+7.40m AX: MA-MB M1-M4
Drawing title: Checker plates Mill +7.40m layout plan in axis : MA-MB M1-M4




Tekla Structures

Plan montaj tabla striata si balustrade Mill +7.40m Axele MC-ME / M2-M4 Note:

1:50 - Steel checker plates will be welded with
uY% intermittent fillet welds of 3 mm;
- - The distance of weld and gap is at 150/150 mm;
s - The plate is welded just on the top face to the top
| e U flange of the support beams, from the bottom
o ST welding is not needed:; o
— / / 435 - The plate is welded on every connecting side to
S / A/329 S/ the support structure.
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y/ ZZS élb\}?? 58>9 4 X M12+40 , 420A/366 420A/364 3. La manipularea, transportul si depozitarea elementelor
Al / 420A/361 _ / 420A/367 270A/286 executate se vor lua toate masurile pentru evitarea
71 TR deformatiilor locale si de ansamblu ale acestora, precum si
7 270A/140 = L4 420A/365 420A/263 evitarea distrugerii protectiei anticorozive a elementelor;
26 | 420A/363 4. Se vor respecta tolerantele dimensionale de forma si pozitie
4 =1 4 X M12*50 prevazute pentru montaj in STAS 767/0-88;
\*f ¢ 420A/339 5. Sudurile de santier se vor executa conform normativului C150-99
12 X M12*50 e numai cu sudori autorizati, cu scule, dispozitive si utilaje
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T RaYT T B < > asigurarea calitatii imbinarilor sudate;
4 X M12:45) ! M 3 6. Pentru eliminarea abaterilor de montaj se prevede premontaj uzinal;
S 270A/119 8 X M12*50 7. In zonele afectate de sudura de montaj, protectia anticoroziva
=< Z_ ( 270A/118 > p se va reface identic cerintelor din caietul de sarcini;
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=~ = Designed Approved Project lead
; 420A/353 Beneficiar/  S.C. SAINT-GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L.
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Intr_erupta (_je 3 mm, .. 270A/62 2l ~ /) Proiectant general / Nume proiect:/ EXTINDERE FABRICA DE PLACI DE
- Distanta intre sudura si intreruperea este de ~ \ S < [l General designer: Project name GIPS-CARTON S| AMENEJARI EXTERIOARE
150150 . romeo ) (ZTONSS Tt SRRSO TERoRRD
- Placile sunt sudate numai de sus, pe talpa Sk
superioara a grinzilor; 270A/58 - I A
- Placa este sudata pe fiecare latura de contact de 270A/61 ) 7

structura de rezistenta. - Nume cladire: /
Kl:SZ Building name: Mill

ENGINEERING & TECHNOLOGIES

KESZ CONSTRUCTII ROMANIA SRL

Suduri . y
) Conform normativului privind calitatea imbinarilor sudate din otel %‘l‘ﬁf‘;"ggjbgg'g?“””’ nr 178K et 2
Aten“e! a constructiilor civile, industriale si agricole - C150/99: kesz@kesz.ro, www.kesz.ro Adresa obiectiv /
. . . . -Categoria de executie a elementelor este "B"; Obiective address: Mun. Turda. str. Trascaului nr. 2
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prmdere Cu SurUbU” aUtOforante M63 - Operatiile de debitare a pieselor, precum si cele de prelucrare a marginilor Resgonsible general degigner: dr. ing. Feleki Attila
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opening will be connected with self tapping Sudurile se vor executa cu urmatoarele grosim: 7| Designed: . ing. Feleki Atila Scale: Date: 0302202 | REV-
Screws M6 3 - Sudura de adancime (cap lacapin, V sau X ) se va executa cu patrunderea———— D t/ Nr. Pl al -

e completa a cordonului de sudura si cu polizarea suprafetei exterioare; sudura™J] esena f. .ans 7797-R20-DCS-KES-5288
: area s DE o .
se va executa pe toata lungimea de contact intre piese. e Drawn: ing. Secheli loana Drawing No.
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430A/230 2 X M16"55 440A/281 - Operatiile de debitare a pieselor, precum si cele de prelucrare a marginilor Resgonsible genera| degigner: dr. ing. Feleki Attila
libere si a rosturilor pentru sudare trebuie sa respecte conditiile prevazute B .
in tabelul 3, diferentiate pe nivelurile de acceptare a imbinarilor sudate. Sef proiect StrUCtur_'/ Nr. Proiect/ Faza:/Phase:
- Clasa de abateri limita la dimensiunile sudate este "B" Structural lead designer: dr. ing. Feleki Attila Project no. T21006 PTh+DE
("F" conform SR EN ISO 13920/98). Proiectat / Scara/ 120 Data/ Rev. -
Sudurile se vor ex_ecuta cu urmatogrele grosimt: Wﬁ Designed: dr. ing. Feleki Attila Scale: 1:50 Date: 21.02.2023 ev.-
- Sudura de adancime (cap lacapinY, V sau X ) se va executa cu patrunderea———— | iy
completa a cordonului de sudura si cu polizarea suprafetei exterioare; suduram Desenat./ . Nr. P_ans 7797-R20-DCS-KES-5291
se va executa pe toata lungimea de contact intre piese. Drawn: ing. Secheli loana Drawing No.

- Sudura de colt curenta se va executa pe toata lungimea de contact intre piese,

avand grosimea de a=0,7 tpjn  (unde "t" este grosimea minima din pachetul
de piese care se sudeaza). 1

Titlu plansa / Plan montaj structura metalica Mill +12.60m
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Drawing title: Metallic structure Mill at +12.60m layout plan
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Plan montaj tabla striata Mill +12.60m
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// Rev Data / Date Tntocmit / Verificat / Sef proiect / Descriere / Description
M 2 ’ Designed Approved Project lead

)

Conditi tehnice de montaj structura: Beneficiar/  S.C. SAINT-GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L.
1. Clasa de executie a structurii conform STAS 767/0-88 este B; Employer: Bucuresti. sos. Pipera nr. 43

2. La montaj se vor respecta toate instructiunile de protectia; ' ’ - FIp ) mﬂfﬂ.ﬁ

muncii si PSI aflate in vigoare la data respectiva; A N

3. La manipularea, transportul si depozitarea elementelor SAINT-GOBAIN

executate se vor lua toate masurile pentru evitarea

deformatiilor locale si de ansamblu ale acestora, precum si Proiectant general / Nume proiect:/ EXTINDERE FABRICA DE PLACI DE

evitarea distrugerii protectiei anticorozive a elementelor; General designer: Project name GIPS-CARTON S| AMENEJARI EXTERIOARE
4. Se vor respecta tolerantele dimensionale de forma si pozitie EXTENSION OF A PLASTERBOARD

prevazute pentru montaj in STAS 767/0-88; PRODUCTION PLANT

5. Sudurile de santier se vor executa conform normativului C150-99

numai cu sudori autorizati, cu scule, dispozitive si utilaje :

corespunzatoare, luindu-se toate masurile necesare pentru

Nota: Note: . . asigurarea calitatii imbinarilor sudate; -
- Tabla striata va fi sudata cu sudura de colt i StGEl checker pIates will be welded with 6. Pentru eliminarea abaterilor de montaj se prevede premontaj uzinal; KESZ Nu_m.e cladlre.'/ _
intrerupta de 3 mm: intermittent fillet welds of 3 mm; 7. In zonele afectate de sudura de montaj, protectia anticoroziva IR e s Building name: Mill
. ) ! .. N i i . se va reface identic cerintelor din caietul de sarcini;
- Distanta intre sudura si intreruperea este de The distance of weld and gap is at 150/150 mm; Sudur KESZ CONSTRUCTII ROMANIA SRL
150/150 mm- - The plate is welded just on the top face to the top S _ Cu-Napooa, Calea Turzi nr. 176K, ot 2
. ) ) fIange of the SUppOI’t beams. from the bottom Conform nq_rmat!vglwlpnvmq calltgtea}mblnarllor sudate din otel Tel-+40 364080136
- Placile sunt sudate numai de sus, pe talpa i { T ' a constructiilor civile, industriale si agricole - C150/99: kesz@kesz.ro, www.kesz.ro Adresa obiectiv /
superioara a grinzilor; W$hé”9|£e”ig V\r/]glge% 1 everv connecting side o ‘Calegoria de execule A Slementelor oS(e B, imbiae sudate Objective address: Mun. Turda, str. Trascaului nr. 2
- Placa este SUd.ata pe fiecare latura de contact de the squ))port structure y g si pentru materialele de sudare se vor incad’ra cu nivelul "B" de acceptare. Responsabil proiectant general /
structura de rezistenta. ' - Operatiile de debitare a pieselor, precum si cele de prelucrare a marginilor Responsible general designer: dr. ing. Feleki Attila
libere si a rosturilor pentru sudare trebuie sa respecte conditiile prevazute B . : — ]
in tabelul 3, diferentiate pe nivelurile de acceptare a imbinarilor sudate. Sef proiect StrUCtur_'/ Nr. Proiect/ Faza:/Phase:
- Clasa de abateri limita la dimensiunile sudate este "B" Structural lead designer: dr. ing. Feleki Attila Project no. T21006 PTh+DE
((Ij: Clonform SR EN ISO 13920/98).I Proiectat / Scara/ 150 Data/ Rev -
Sudurile se vor executa cu urmatoarele grosimi: — ; . : - . . -
- Sudura de adancime (cap lacapinY, V sau X ) se va executa cu patrunderew BeSIQned/' dr. ing. Feleki Attila scallael' a Date: 21022023
completa a cordonului de sudura si cu polizarea suprafetei exterioare; sudura:X: esenat F. _ans 7797-R20-DCS-KES-5293
; area s DE . .
se va executa pe toata lungimea de contact intre piese. Drawn: ing. Secheli loana Drawing No.

- Sudura de colt curenta se va executa pe toata lungimea de contact intre piese,
avand grosimea de a=0,7 tpjn  (unde "t" este grosimea minima din pachetul
de piese care se sudeaza). I

Titlu plansa / Plan montaj tabla striata Mill +12.60m
Drawing title: Checker plates Mill at +12.60m layout plan
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Plan montaj structura metalica Mill +4.00m / 13.90m Axul M4
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‘ ST oS (@) \ ~] _ ; ; . -
| FEr— = | < N T Condii tehnice de montaj structura: Beneficiar/  S.C. SAINT-GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L.
AT —————| I — 1 S 2 ’ 7S 440A/375 1. Clasa de executie a structurii conform STAS 767/0-88 este B; Employer: Bucuresti. sos. Pipera nr. 43
4XM16*50, || 4XM16'50 | [T]  ((420A/263 ) - N 8 | 430A/347 ) < i 2. La montaj se vor respecta toate instructiunile de protectia; ' ' - FIp : ﬂlr{h\
Ly (1 XM12%40) | © (gt S oCatlen o} o q—i < : —- N > p; i muncii si PS aflate in vigoare la data respectiva; nd N
12 X M12*40, ‘ Bl - S J 3. La manipularea, transportul si depozitarea elementelor SAINT-GOBAIN
- ZLB 2 X M20*50 / BJX 2 X M20*50 420A/368 Sl ! executate se vor lua toate masurile pentru evitarea
12 XM12*40, | ( 420A/265 ) | + 1 1 . OO deformatiilor locale si de ansamblu ale acestora, precum si Proiectant general / Nume proiect:/ EXTINDERE FABRICA DE PLACI DE
N 420A/274 | evitarea distrugerii protectiei anticorozive a elementelor; General designer: Project name GIPS-CARTON SI AMENEJARI EXTERIOARE
420A/269 420A/263 2 X M12*35 4. Se vor respecta tolerantele dimensionale de forma si pozitie EXTENSION OF A PLASTERBOARD
( ) 12 X M12735 " .
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4 X M16*50 2XM12*40, Je 2L 2 +f#85 , ((420A/265 ) 5. Sudurile de santier se vor executa conform normativului C150-99
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- /C -+ 420A/354 \ : | e
420A/272 E W T = = Y |2 X M20°50] A = | Det. E 6. Pentru eliminarea abaterilor de montaj se prevede premontaj uzinal; KESZ Nume cladire:/
S0A/20 T e _4XM16%50, 2X M12+35] S | 1:20 7. In zonele afectate de sudura de montaj, protectia anticoroziva Building name: Mill
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—430A 351 | 1000 -20 -Categ_(_)na de e>§ecut|e a elemer_nelor e_Ste B, o Objective address: Mun. Turda, str. Trascaului nr. 2
| g - Condiile de calitate pentru laminate din otel, pentru imbinarile sudate

+13 . 90 si pentru materialele de sudare se vor incadra cu nivelul "B" de acceptare. Responsabil proiectant general /

- Operatiile de debitare a pieselor, precum si cele de prelucrare a marginilor Responsible general designer: dr. ing. Feleki Attila

libere si a rosturilor pentru sudare trebuie sa respecte conditiile prevazute

in tabelul 3, diferentiate pe nivelurile de acceptare a imbinarilor sudate. Sef proiect structuri/ o o Nr. Proiect/ Faza:/Phase:
- Clasa de abateri limita la dimensiunile sudate este "B" Structural lead designer: dr. ing. Feleki Attila Project no. T21006 PTh+DE

("F" conform SR EN ISO 13920/98). o Proiectat / Scara/ 120 Data/ Rev -
Sudurile se vor executa cu urmatoarele grosimi. < /51| Designed: dr. ing. Feleki Attila Scale: 130 Date: 21.02.2023 B

- Sudura de adancime (cap la cap in'Y, V sau X ) se va executa cu patrunderea——-"—1

completa a cordonului de sudura si cu polizarea suprafetei exterioare; sudura ] X g Desenat./ . Nr. Pl_ansa/
se va executa pe toata lungimea de contact intre piese. -5 Drawn: ing. Secheli loana Drawing No.
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- Sudura de colt curenta se va executa pe toata lungimea de contact intre piese, I Titlu plansa / Plan montaj str. met. Mill +4.00m / +13.90m Axul M4

avand grosimea de a=0,7 tmin  (unde "t" este grosimea minima din pachetul . . : : ; ;
de piese care se sudeaza). % -] Drawing title: Metallic structure Mill +4.00m / +13.90m layout plan in axis M4
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Plan montaj structura metalica Mill +7.40m / +18.60m Axul MA
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Structura metalica- Mill- acoperis AX: MA-MD/M1-M4 +25.15m
Metallic structure- Mill- roof AX: MA-MD/M1-M4 +25.15m
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