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Remarque : La liste n'est qu'indicative, suivez la liste des assemblages.

Assemblage Nombre ~ Désignation Longueur (m] ~ Poids (kg)
Al 16 P20+90 0.090 2014
A2 2k PLT5%50 0.440 2015
A3 16 PLT2+50 0.440 553
A5 8 PLT1%50 0.440 138
A22 1 HEA180 2463 124 40
A23 1 HEA180 0.743 5418
A2L 1 HEA180 0.743 5401
AZS 1 SHS100+5 1631 3101
A26 1 SHS100+5 1637 3107
A 2 SHS70%5 1153 4226
A28 1 HEA140 0.488 15.23
A29 1 HEA180 5.1%6 834.39
A30 3 SHS90+5 1734 #1.05
A3l 1 SHS90%5 1134 25.68
A31 b SHS90+5 1.849 108.87
A32 b SHS90+5 1.824 10%.56
A33 2 SHS90+5 2.361 88.64
A4 1 SHS90+5 2357 44.26
A35 1 HEA180 2463 111.60
A3 1 HEA180 5.176 83361
A3? 1 HEA140 2,088 Sh.12
A38 1 HEA180 2313 11934
A39 1 SHS90+5 235¢ 4426
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| | -Tous les boulons sont montés avec 1 rondelle cofer écrous
: Coatiess0) Comtiienst) / -Tous les boulons des pieces mécanique les rondelle sonf en format “L”
! e bu1b+30 | -Ecrous PAL a mettre en place sur chaque boulons
‘ (_4*M16%50 ) ‘
i [ [ i LA GALERIE A ASSEMBLAR AU SOL ET MONTEE SUR COLONNES DANS SON ENSEMBLE |
; (4xM16%50 ) i
! ! LA STRUCTURE EST SELON LA NORME EN 1092-2+A1 EST CLASSEE DANS LA CATEGORIE DE PRODUCTION: EXC2
‘ ‘ TOLERANCE SELON LA NORME EN 1090 -2 +A1.
| i CLASSE DE QUALITE DES SOUDURES "“C" SELON LA NORME EN 5817
} } LES SOUDURES DOIVENT ETRE QUALITFIES SELON LA NORME EN 287-1.
| | TOUTES LES SOUDURES DOIVENT ETRE FERMEES.
\ | VISSERIE : FINITION GALVANISEE
! ! MATIERE: S235JR, S355J0, LES CONDITIONS TECHNIQUES DE LIVRASON SELON LA NORME EN 10025.
\ | CERTIFICATS DE LA MATIERE SELON LA NORME EN 10204 2.2
1 1
| (_ 4*M16%50 ) ( 4*M16%50 )
i (_ 4*M16%50 ) i i}
i { [ i AK NA VYKRESE NIE JE UVEDENE INAK, PLATI { USE THIS RULES IF NO NOTES ON DRAWING) :
i CuxMi6%50 ) i pre kutove zvary ( fillet weld ) trubky, jakle (SHSRHS,CHS) : Lty pre tupe zvary [ butt weld ) :
o o B
‘ i 2zt W i ﬁ e ST R
| | ; ; —t NS ZZIN
i i AH& \A/\GO N >60
| I a a=05t1 2 AV ?\ 2 JL%\A<\ 2 t=10-40 mm t=4-15mm  t=320mm  t=840mm
| \ % %&j T | | S \
i i <L <60 <L >60
i i Set No.:
| |
| \
\ \
‘ ‘ i) ‘ Jia) Issue: Date: Description:
‘ ‘ ‘ Gen. Designer: . Order Investor Gen. Contractor
2675 : | nk
\ \ \ INFINIERSKA HOB: 41115034
i i i KANCELARIA WE: wiwhestonsk
i i i Responsible Designer |ng.E.HI‘nEiaI‘ Project Name
Checked by |ngRSOk0l
08-08 ‘ Ing.D.Bodn3r e
1:25 Designer qu
o A o Department: Galerie transporteur SO01
Dunkerque France Mardyck ‘ d P
Phase: Documentation des structures en acier Profesia Constructions en acier
Drawing Name: Drawing No.: Rev.
Contract No. Scale: Format
W05 50 |15 10 15 | Al Vue en coupe 07-10 016

DETAIL - A

1:7.5




