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Assenblage Désignation Longueur (m)  Poids (kg) ~ Assemblage Nombre  Désignation Longueur (m)  Poids (kg)
B1 HEAS0 1803 wszs | [BISk 1 HEATS0 9917 o
B3 HEATS0 6,088 s | |BISS 1 HEATSD 9517 109538
B11 HEA180 2503 97.56
B22 SHS60%5 2844 25.82
B22 SHS60+5 2844 25.82
BL9 SHS60+5 2661 2424
BL9 SHS60+5 2661 2424
B137 SHS60+5 3316 59.80
B138 HEA160 4500 618.11
B139 HEA160 4500 61471
B140 SHS60+5 3143 56.82
B1L41 IPE160 2194 54.98
B172 L60+6 0.120 2.61
B113 HEA180 1803 83.06
B174 IPE1L0 243k 63.43
B176 SHS80+5 1688 bb.41
B17? HEA180 10.063 1207.46
B178 SHS80%5 3.2 4544
B179 SHSB80+5 1538 40.86
B180 SHS60+5 1014 10.00
B181 SHS60#5 1159 11.25 B204
B182 SHS60+5 1518 28.H
B182 SHS60%5 1518 28.71
B183 SHS60+5 1613 15.18
B18L4 SHS60+5 1581 14.90
B185 SHS60+5 1768 16.52
B186 HEA1L0 1308 3554
B186 HEA140 1308 3554
B187 SHS60+5 1812 16.90
B18? SHS60+5 1812 16.90
B188 SHS60+5 215 49.42
B189 SHS60+5 2494 22.80
B189 SHS60+5 2494 22.80
B190 SHS60+5 2687 2446
B190 SHS60+5 2681 2446
B191 SHS60+5 2898 105.16
B192 SHS60+5 3613 65.98
B193 SHS60+5 1867 34,75
B198 IPE160 4,225 72.56
B201 HEA160 2503 98.50
B202 HEA160 2503 96.51
B203 IPE160 3100 49.65
B204 IPE140 2.858 71.19
B206 HEA140 2108 60.45
B208 HEA180 2503 103.76
B209 HEA180 6.088 #1153
B210 IPE160 2194 53.74
B211 SHS100%5 2814 50.65
B212 IPE160 2194 53.69
B213 SHS100%5 2813 49,55
B214 SHS60%5 3131 35.49
B215 SHS60+5 3.841 36.12
B216 IPE160 2194 53.97
B21? SHS100%5 2814 49,62
B218 IPE160 2194 53.65
B219 SHS100%5 2814 53.18
B220 IPE160 2194 50.29
B221 IPE160 2194 63.60
B222 IPE160 2194 5118
B224 HEA180 2410 96.40
B225 HEA180 2.400 98.16
B230 SHS60+5 1536 14.52
B231 SHS60+5 1613 15.18
B232 SHS60+5 1361 13.00
B233 SHS60+5 1122 10.93
B234 SHS60+5 0975 9.67
B235 L60+6 0.120 0.65
B236 L60x6 0.120 1.96
B231 IPE140 243k 63.43
B238 HEA180 1803 83.06
B240 SHSB0+5 3.2 4544
B241 HEA180 9.131 17536
B242 HEA180 0813 38.75
B243 IPE160 0.829 17.92
B244 IPE160 0.829 16.34
B245 IPE160 0.906 18.63
B246 UPE120 2834 4345
B247 SHS60+5 2804 50.96
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Nota:

-Tous les boulons sont montés avec 1 rondelle coter écrous

-Tous les boulons des pieces mécanique les rondelle sont en format “L"
-Ecrous PAL a mettre en place sur chaque boulons

LA GALERIE A ASSEMBLAR AU SOL ET MONTEE SUR COLONNES DANS SON ENSEMBLE]

LA STRUCTURE EST SELON LA NORME EN 1092-2+A1 EST CLASSEE DANS LA CATEGORIE DE PRODUCTION: EXC2

TOLERANCE SELON LA NORME EN 1090 -2 +A1.

CLASSE DE QUALITE DES SOUDURES “C" SELON LA NORME EN 5817
LES SOUDURES DOIVENT ETRE QUALITFIES SELON LA NORME EN 287-1.
TOUTES LES SOUDURES DOIVENT ETRE FERMEES.

VISSERIE : FINITION GALVANISEE

MATIERE: S235JR, S355J0, LES CONDITIONS TECHNIQUES DE LIVRASON SELON LA NORME EN 10025.

CERTIFICATS DE LA MATIERE SELON LA NORME EN 10204 2.2
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