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VSETKY TUPE ZVARY ZABRUSIT!
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Dimenzie otvorov pre pozink
na Im dlzky profilu.

Duté profily (v m)

Min. ¢ ofvoru v mm;
pri pocte otvorov:
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o ZVARACT MAT, "CEWELD", MONT.  ZVARY NATRIET NA STAVBE 00 00 6080 | 0 51
o POKIAL NIE JE STANOVENE, PLATI VELKOST ZVARU azbnm 10 160 20020 | 40251
PRI TUPYCH ZVAROCH VYROBCA ZEBEZPECI PREVARENEE KORENA ZVARU ! W00 200 | 0 30 5
m HESCON TEL: 4210326513700 | Projekt ISR Termindl Trebisov
ARCHITEKTONICKO WEB: www.hescon.sk
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Nam. sv. Anny 7269120C, 911 01 TRENCIN, SR Investor
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20a.143 2 P10"122 162 10 2 | 53550263 14 22 HESCON TEL: +421 0926503700 | Projekt | ZSR Termindl TrebiSov
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HMOTNOST 1 DIELCA [kg]: | 1307.2 Mierka | ™ Kreslil A0 >
CELKOVA HMOTNOST DIELCOV NA VYKRESE [kg] : | 1307.2 Revizia Datun 0807202 Cislo v. 220A 38
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VSETKY TUPE ZVARY ZABRUSIT! na fn dicky profily. _
Duté profily (v mm) Min. ¢ otvory v mm;
pri pocte otvorov:
OLJL JV
POVRCHOVA UPRAVA: - OTRYSKANE NA STUPEN CISTOTY Sa 25 , b5 |8
- OTVORY PRE POZINKOVANIE ZHOTOVI VYROBCA OC. KON. S B e
_ § i - - § _ : >= ZIAROVO POZINKOVANE + RAL7044 — I T
(Egéleﬁ:f)] Eﬁgg&/ Nazov Dlea Sll'ka EL?SCC?\t/ Material Hm%)t&]ltj);tj I(-;lgl]gnmosf 22398 § TRIEDA ZHOTOVENIA : PODLA STN EN 1090-2 EXC3 ZOBRAZENIE: %@ 5 50 6040 16 1 10
’ o da. R GEOMETRICKE TOLERANCIE: PODLA EN 1SO 13920 60 60 B0x40 20 1 10
(pre 1 dielec) celkom (ka/kus) | dielci (kq) ‘z': ZVARY: STUPEN AKOSTI “B" PODLA EN ISO 5817 0 80 0060 [ 0 16 N
— 22257 N ZVAROVE PLOCHY PODLA EN IS0 9692 . 0000 1080 | 501
22DA42 1 RHS350%250%16 2 ZVARACI MAT. "CEWELD”, MONT. ,ZVARY NATRIET NA STAVBE 0 w0 | N 5 W
22a.13 1 RHS350°250*16 6709 250 1 | $355J2H 955.1 955.1 POKIAL NIE JE STANOVENE, PLATT VELKOST ZVARU asbmm 0160 2000 | 40520
22a.56 2 P20°270 450 20 2 | $355J2G3+Z15 19.1 38.2 PRI TUPYCH ZVARDCH VYROBCA ZEBEZPECI PREVARENE KORENA ZVARU! _ MWW %k |0 N B
2a.57 4 P15°80 249 15 4 | S355J263 22 8.8 HESCON TEL: +4210%26513700 | Projekt | ZSR Terminal Trebisov
222.9 8 P15°230 670 15 § | 53550263 150 | 1198 INZINIERSKA e wgﬁgg;kmk Stavba | S0 -
gga.?go ; 6 E}g*; 80 é?g 1 8 16 2gggj§g§ ;g 2573-2 Ném. sv. Anny 7269120C, 911 01 TRENCIN, SR Investor
a. * 8 . . . Z
22a56 ; Format ; /v
222.186 1 RHS350°250°16 3395 250 1| S35542H 1823 | 4823 2 Mt Vypracoval | ng. P Hilos Lakazkove €. | 2022 001 50
HMOTNOST 1 DIELCA [kg]: | 1660.7 Mirka | = - Kreslil Mo N
CELKOVA HMOTNOST DIELCOV NA VYKRESE [kg]: | 1660.7 Revizia Datun 08072022 Cislo v, 220A.42
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(6. Dielca) Kusov kusov 1kusu | celkomv
(pre 1 dielec) celkom (kg/kus) | dielci (kg)
22DA.51 1 SHS250%15
2a7 1 SHS250%15 5820 250 1 | S355J2H 642.2 642.2
22a.39 2 RHS350*250%16 984 250 2 S355J2H 138.3 276.5
22a.56 2 P20*270 450 20 2 S355J2G3+Z15 19.1 38.2
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22a.142 2 P10*110 130 10 2 | 33550263 09 1.8
22a.217 4 CFCHS127*8 255 127 4 | S$355J2G3 59 23.6
HMOTNOST 1 DIELCA [kg] : | 1358.9
CELKOVA HMOTNOST DIELCOV NA VYKRESE [kg]: | 1358.9
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VSETKY TUPE ZVARY ZABRUSIT!

Dimenzie otvorov pre pozink

na Im dlzky profilu.

Duté profily (v m)

Min. ¢ ofvoru v mm;
pri pocte ofvorov:

O, .
POVRCHOVA UPRAVA: - OTRYSKANE NA STUPEN (ISTOTY Sa 25 . b 5 8
- OTVORY PRE POZINKOVANIE ZHOTOVI VYROBCA OC. KON. v 2 L
§ ZIAROVO POZINKOVANE +RAL7006 0 T
= TRIEDA ZHOTOVENIA : PODLA STN EN 1090-2  EXC3 ZOBRAZENIE: %@ 550 (T
<L GEOMETRICKE TOLERANCIE: PODLA EN 1SO 13920 60 80 20 1 10
= ZVARY: STUPEN AKOSTI "B" PODLA EN IS0 5817 B0 80 N6 N
N ZVAROVE PLOCHY PODLA EN IS0 9592 . 00100 50 N
o ZVARACT MAT, "CEWELD", MONT.  ZVARY NATRIET NA STAVBE 0010 N B W
o POKIAL NIE JE STANOVENE, PLATI VELKOST ZVARU azbnm 10160 W5 0
PRI TUPYCH ZVAROCH VYROBCA ZEBEZPECI PREVARENEE KORENA ZVARU ! 000 30 5
m HESCON TEL: #4210326513700 | Projekt ISR Termindl Trebisov
ARCHITEKTONICKO WEB: www.hescon.sk
KANCELARIA EMAIL : hesoon@hescon.sk Stavba S0 -
Nam. sv. Anny 7269120C, 911 01 TRENCIN, SR Investor
: il Format ) ‘v
Klient - Vypracoval | Ing. P.Miklos 73kazkové ¢ 2027 001 50
Mierka | Kreslil A ” —
Revizia Dtum 08.07.2022 Cislo v,
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Pozicia Podet | Nazov Dizka | Sirka Pocet Material Hmotnost | Hmotnost ! T
(6. Dielca) Kusov kusov 1kusu | celkomv | o
(e i) celkom (kg/kus) | dielci (kg) gl
22DA.99 1 SHS250*15 707l -
22a.37 1 SHS250*15 5565 250 1 | S355J2H 614.8 614.8 C E— ® N
22a.56 2 P20*270 449 20 2 | S355J2G3+Z15 19.1 38.2 0 " 122a.217, 122a.21%, 0
22a.57 4 P15*80 249 15 4 S355J2G3 2.2 8.8 m aQ 5\4
22a.77 1 PL20%889 889 20 1 S355J2G3 113.8 113.8 A (22283 -
22a.78 1 PL35%800 800 35 1 | S355J2G3+Z15 157.8 157.8 LecsS2 \ o
22a.79 2 PL15*211 255 15 2 | S355J2G3 59 11.8
22a.80 2 PL15%188 255 15 2 S355J2G3 5.2 10.5 a
22281 2 PL15235 255 15 2 | $355.2G3 69 13.9 ‘ ‘ 57281 :
22a.82 1 PL15*224 255 15 1 | $35502G3 63 63 1223.19] 22a.82]
22a.83 1 PL15*255 259 15 1 | S35502G3 74 7.4
22a.89 1 RHS350%250%16 1960 250 1 S355J2H 279.7 279.7 251 269
223.96 2 P15*230 670 15 2 S355J2G3 15.0 30.0 280
22a2.98 4 P10%100 259 10 4 $355J2G3 18 7.2
223.100 2 P10*70 670 10 2 | S355J2G3 35 7.0
222217 4 CFCHS127°8 255 127 4 | 53550263 59 23.6
HMOTNOST 1 DIELCA [kg] : | 1330.5
CELKOVA HMOTNOST DIELCOV NA VYKRESE [kg] : | 1330.5
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Dimenzie otvorov pre pozink
na Im dlzky profilu.

Duté profily (v mm) Min. ¢ otvory v mm;
Q D |:|pri potte otvorov:
1 b
POVRCHOVA UPRAVA: - OTRYSKANE NA STUPEN (ISTOTY Sa 25 . b5 |8
- OTVORY PRE POZINKOVANIE ZHOTOVI VYROBCA OC. KON. s L e B
§ ZIAROVO POZINKOVANE + RAL7044 T T
= TRIEDA ZHOTOVENIA : PODLA STN EN 1090-2  EXC3 ZOBRAZENIE: %@ N 50 ok |6 1 0
. GEOMETRICKE TOLERANCIE: PODLA EN 1SO 13920 0 60 sk | 0 1N
2 ZVARY: STUPEN AKOSTI "B” PODLA EN 150 5817 B 80 Nme0 | 0 b 0
N ZVAROVE PLOCHY PODLA EN IS0 9692 . 00 00 nne0 | 50 1
o ZVARACI MAT. "CEWELD", MONT. | ZVARY NATRIET NA STAVBE N
Q. POKIAL NIE JE STANOVENE, PLATI VELKOST ZVARU azhnm 0 60 20020 | 4025 20
PRI TUPYCH ZVAROCH VYROBCA ZEBEZPECI PREVARENIE KORENA ZVARU | W 200 00 | 0 0 B
m HESCON TEL: #4210326513700 | Projekt ISR Termindl Trebisov
ARCHITEKTONICKO WEB: www.hescon.sk
KANCELARIA EMAIL : hesoon@hescon.sk Stavba S0 -
Nam. sv. Anny 7269120C, 911 01 TRENCIN, SR Investor
: 0% Format ) ‘v
Klient - Vypracoval | Ing. P.Miklos 73kazkové ¢ 2027 001 50
Mierka | Kreslil A ” —
Revizia Ditom | 08072001 (islo v. 21099
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5\ 02b.3 : Dimenzievofvorovlfre pozink
PTG na 1m dlzky profilu.
. v - sy Duté profily (v mm) Min. ¢ otvoru v mm;
VSETKY TUPE ZVARY ZABRUSIT! O D l:wripr?ﬂeofvorov:
Pozicia Pocet | Nazov Dizka | Sirka | Pocet Material Hmotnost | Hmotnost — — 7 ; L4
(. D) Kusov kusov 1kusu | celkom v POVRCHOVA UPRAVA: - OTRJSKANIFERNAPSTUPT E/IST?TY Sa Tz,s - . & e
(pre 1 dielec) celkom (kalkus) | dielci (kq) - OTVORY PRE POZINKOVANIE ZHOTOV! VYROBCA OC. KON. 0N W [ 70
; ZIAROVO POZINKOVANE + RAL9006 — 00 T
02BD.79 1 CFRHS100"60*5 = TRIEDA ZHOTOVENIA : PODLA STN EN 1090-2  EXC3 ZOBRAZENIE: %@ S0 G&0 [ 1D
02b.3 1 CFRHS10060°5 5401 60 1 ]S355J2H 609 60.9 . GEOMETRICKE TOLERANCIE: PODLA EN ISO 13920 60 60 80 |20 110
05 7 — 20 S35 o8 35 36 2 ZVARY: STUPEN AKOSTI "B” PODLA EN IS0 5817 B 80 0060 | 20 b 1
: CFRHS$100°60*5 60 1 : : N ZVAROVE PLOCHY PODLA EN IS0 9692 . 0000 0080 | 55 00
02b.6 1 CFRHS100*60*5 283 60 1 | $355J2H 32 32 o ZVARACT MAT. "CEWELD", MONT. ZVARY NATRIET NA STAVBE 0100 6060 [0 5 W
_ . 04 40 POKIAL NEE JE STANOVENE, PLATI VELKOST ZVARU a=bmm 10 160 2000 | 4025
ggggg 18 gtggg gg 2 18 ggggﬁ: 0 20 PRI TUPYCH ZVAROCH VYROBCA ZEBEZPECI PREVARENIE KORENA ZVARU | W00 %k | N N B
020.201 P4*120 233 4 1 $355J2G3 0.7 0.7 ;{I(EITSEK% TEL: 210026513700 | Projekt | ZSR Termindl TrebiSov
020.202 1 P8'30 150 8 1 | $3550263 03 0.3 INZINIERSKA VB wneseonsk - gavha | 50 -
" 06 KANCELARIA EMAIL : hescon@hescon.sk
02205 1 P89 9 8 1 | S35502G3 06 : Ném.sv. Ay 7269120C, 911 01 TRENGIN, SR Investor
02b.207 1 P&'69 82 8 1| S350 02 02 o ; T T —
02b.208 1 P8'30 133 8 1| 8230 0.2 02 o ypracoval 16T Lakazkove ¢. | 2022_001_50
HMOTNOST 1 DIELCA[kg]: | 77.8 Mierka | ™ Kresli IS
CELKOVA HMOTNOST DIELCOV NA VYKRESE [kg] 778 Revizia Datun 29072022 (islo v. 028D.19




