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PRED ZINKOVANIM UTESNIŤ
PRÍPRAVA PRE UZEMŇOVACIU SVORKU (M10)

22a.61

3

1*D11 - M10x29

PRED ZINKOVANIM UTESNIŤ
PRÍPRAVA PRE UZEMŇOVACIU SVORKU (M10)
PRED ZINKOVANIM UTESNIŤ
PRÍPRAVA PRE UZEMŇOVACIU SVORKU (M10)

Pozícia 
(čís. Dielca)

Počet
Kusov
(pre 1 dielec)

Názov Dĺžka Šírka Počet
kusov
celkom

Materiál Hmotnosť 
1 kusu 
(kg/kus)

Hmotnosť 
celkom v
dielci (kg)

22DA.30 1 HEB200
292.622a.27 1 RHS350*250*16 S355J2H2176 250 292.61

19.122a.56 1 P20*270 S355J2G3+Z15450 20 19.11
4.422a.57 2 P15*80 S355J2G3249 15 2.22

319.522a.60 1 HEB200 S355J2G35211 200 319.51
316.922a.61 1 HEB200 S355J2G35168 200 316.91
175.822a.71 1 PL35*800 S355J2G3+Z15800 35 175.81
119.822a.72 1 PL20*889 S355J2G3889 20 119.81

10.822a.73 2 PL15*190 S355J2G3255 15 5.42
21.022a.74 2 PL15*255 S355J2G3354 15 10.52

8.822a.75 1 PL15*255 S355J2G3317 15 8.81
9.722a.76 2 PL15*174 S355J2G3255 15 4.82
8.422a.84 1 P10*320 S355J2G3335 10 8.41
3.822a.94 1 PL15*180 S235JR288 15 3.81
7.622a.95 1 PL15*180 S235JR468 15 7.61
4.022a.154 1 P10*180 S355J2G3279 10 4.01

15.822a.155 48 P5*50 S235J2G3168 5 0.348
18.022a.201 20 P8*90 S355J2G3166 8 0.920
23.622a.217 4 CFCHS127*8 S355J2G3255 127 5.94

1379.6HMOTNOSŤ 1 DIELCA [kg] :
CELKOVÁ HMOTNOSŤ DIELCOV NA VÝKRESE [kg] : 1379.6
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Nám. sv. Anny 7269/20C, 911 01 TRENČÍN, SR

TEL :  +421 032 6513 700
WEB :  www.hescon.sk

EMAIL :  hescon@hescon.sk
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ŽSR Terminál Trebišov
SO - 

2022_001_50
22DA.30A0

INŽINIERSKA
KANCELÁRIA

Dimenzie otvorov pre pozink

Duté profily (v mm) Min.

15

pri počte otvorov:
1
8
10

na 1m dĺžky profilu.  
f otvoru v mm; 

2 4
15 20x10
2020 30x15

30 30 40x20
40 40 50x30
50 50 60x40
60 60 80x40

8080 100x60
100
120
160
200

100
120
160
200

120x80
160x80

200x120
260x140

12
14
16
20

10

10
12
12
12 10

20 16 12
1225 20
2030 25
2040 25
2550 30

PO
ZN

ÁM
KY

POVRCHOVÁ ÚPRAVA:

ZVARY:

TRIEDA ZHOTOVENIA : PODĽA STN EN 1090-2

ZVAROVÉ PLOCHY PODĽA EN ISO 9692

 - OTRYSKANIE NA STUPEŇ ČISTOTY Sa 2,5

GEOMETRICKÉ TOLERANCIE: PODĽA  EN  ISO 13920
EXC3

POZINKOVANÉ + RAL7044 ŽIAROVO 
- OTVORY PRE POZINKOVANIE ZHOTOVÍ VÝROBCA OC. KON. 

POKIAĽ NIE JE STANOVENÉ, PLATÍ VEĽKOSŤ ZVARU a=4mm

STUPEŇ AKOSTI "B" PODĽA EN ISO 5817

PRI TUPÝCH ZVAROCH VÝROBCA ZEBEZPEČÍ PREVARENIE KOREŇA ZVARU !

ZOBRAZENIE:

ZVÁRACÍ MAT. "CEWELD", MONT.  ZVARY NATRIEŤ NA STAVBE

22DA.30-1x 1:10
POZINKOVANÉ + RAL7044

EXC3

VŠETKY TUPÉ ZVARY ZABRÚSIŤ!
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ŽSR Terminál Trebišov
SO - 

2022_001_50
22CD.88A1

INŽINIERSKA
KANCELÁRIA

Dimenzie otvorov pre pozink

Duté profily (v mm) Min.

15

pri počte otvorov:
1
8
10

na 1m dĺžky profilu.  
f otvoru v mm; 

2 4
15 20x10
2020 30x15

30 30 40x20
40 40 50x30
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60 60 80x40
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POVRCHOVÁ ÚPRAVA:

ZVARY:

TRIEDA ZHOTOVENIA : PODĽA STN EN 1090-2

ZVAROVÉ PLOCHY PODĽA EN ISO 9692

 - OTRYSKANIE NA STUPEŇ ČISTOTY Sa 2,5

GEOMETRICKÉ TOLERANCIE: PODĽA  EN  ISO 13920
EXC3

POZINKOVANÉ + RAL9006 ŽIAROVO 
- OTVORY PRE POZINKOVANIE ZHOTOVÍ VÝROBCA OC. KON. 

POKIAĽ NIE JE STANOVENÉ, PLATÍ VEĽKOSŤ ZVARU a=4mm

STUPEŇ AKOSTI "B" PODĽA EN ISO 5817

PRI TUPÝCH ZVAROCH VÝROBCA ZEBEZPEČÍ PREVARENIE KOREŇA ZVARU !

ZOBRAZENIE:

ZVÁRACÍ MAT. "CEWELD", MONT.  ZVARY NATRIEŤ NA STAVBE

22CD.88-1x 1:10
POZINKOVANÉ + RAL9006

EXC3

Pozícia 
(čís. Dielca)

Počet
Kusov
(pre 1 dielec)

Názov Dĺžka Šírka Počet
kusov
celkom

Materiál Hmotnosť 
1 kusu 
(kg/kus)

Hmotnosť 
celkom v
dielci (kg)

22CD.88 1 HEB280
450.222c.6 1 HEB280 S355J2G34378 280 450.21
463.122c.68 1 HEB280 S355J2G34503 280 463.11

11.822c.88 2 PL25*160 S355J2G3200 25 5.92
20.722c.89 2 PL25*200 S355J2G3278 25 10.32
47.122c.90 8 PL15*200 S355J2G3260 15 5.98
26.322c.91 2 PL15*200 S355J2G3574 15 13.22

401.922c.92 1 P40*800 S355J2G3+Z151600 40 401.91
22.922c.93 2 P20*260 S355J2G3279 20 11.42
12.222c.173 32 P4*50 S235J2G3241 4 0.432

4.222c.185 4 PL10*100 S355J2G3135 10 1.14
1460.4HMOTNOSŤ 1 DIELCA [kg] :

CELKOVÁ HMOTNOSŤ DIELCOV NA VÝKRESE [kg] : 1460.4

VŠETKY TUPÉ ZVARY ZABRÚSIŤ!
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ŽSR Terminál Trebišov
SO - 

2022_001_50
22DA.38A0

INŽINIERSKA
KANCELÁRIA

Dimenzie otvorov pre pozink

Duté profily (v mm) Min.

15

pri počte otvorov:
1
8
10

na 1m dĺžky profilu.  
f otvoru v mm; 

2 4
15 20x10
2020 30x15

30 30 40x20
40 40 50x30
50 50 60x40
60 60 80x40

8080 100x60
100
120
160
200

100
120
160
200

120x80
160x80

200x120
260x140

12
14
16
20

10

10
12
12
12 10

20 16 12
1225 20
2030 25
2040 25
2550 30

PO
ZN

ÁM
KY

POVRCHOVÁ ÚPRAVA:

ZVARY:

TRIEDA ZHOTOVENIA : PODĽA STN EN 1090-2

ZVAROVÉ PLOCHY PODĽA EN ISO 9692

 - OTRYSKANIE NA STUPEŇ ČISTOTY Sa 2,5

GEOMETRICKÉ TOLERANCIE: PODĽA  EN  ISO 13920
EXC3

POZINKOVANÉ +RAL6027 ŽIAROVO 
- OTVORY PRE POZINKOVANIE ZHOTOVÍ VÝROBCA OC. KON. 

POKIAĽ NIE JE STANOVENÉ, PLATÍ VEĽKOSŤ ZVARU a=4mm

STUPEŇ AKOSTI "B" PODĽA EN ISO 5817

PRI TUPÝCH ZVAROCH VÝROBCA ZEBEZPEČÍ PREVARENIE KOREŇA ZVARU !

ZOBRAZENIE:

ZVÁRACÍ MAT. "CEWELD", MONT.  ZVARY NATRIEŤ NA STAVBE

22DA.38-1x 1:10 1:15
POZINKOVANÉ +RAL6027

EXC3

Pozícia 
(čís. Dielca)

Počet
Kusov
(pre 1 dielec)

Názov Dĺžka Šírka Počet
kusov
celkom

Materiál Hmotnosť 
1 kusu 
(kg/kus)

Hmotnosť 
celkom v
dielci (kg)

22DA.38 1 SHS250*15
140.622a.2 1 RHS350*250*16 S355J2H1006 250 140.61
540.822a.5 1 SHS250*15 S355J2H4911 250 540.81

38.222a.56 2 P20*270 S355J2G3+Z15449 20 19.12
8.822a.57 4 P15*80 S355J2G3249 15 2.24
2.122a.58 1 CFCHS108.0*3.6 S355J2G3228 4 2.11

113.822a.77 1 PL20*889 S355J2G3889 20 113.81
157.822a.78 1 PL35*800 S355J2G3+Z15800 35 157.81

11.822a.79 2 PL15*211 S355J2G3255 15 5.92
10.522a.80 2 PL15*188 S355J2G3255 15 5.22
13.922a.81 2 PL15*235 S355J2G3255 15 6.92

6.322a.82 1 PL15*224 S355J2G3255 15 6.31
7.422a.83 1 PL15*255 S355J2G3259 15 7.41

30.022a.96 2 P15*230 S355J2G3670 15 15.02
7.222a.98 4 P10*100 S355J2G3259 10 1.84
7.022a.100 2 P10*70 S355J2G3670 10 3.52
1.822a.142 2 P10*110 S355J2G3130 10 0.92
2.222a.143 2 P10*122 S355J2G3162 10 1.12
1.022a.170 1 CFCHS108.0*3.6 S235J2G3104 108 1.01

42.922a.171 1 CFCHS108.0*3.6 S235J2G34626 108 42.91
139.822a.188 1 RHS350*250*16 S355J2H1006 250 139.81

23.622a.217 4 CFCHS127*8 S355J2G3255 127 5.94
1307.2HMOTNOSŤ 1 DIELCA [kg] :

CELKOVÁ HMOTNOSŤ DIELCOV NA VÝKRESE [kg] : 1307.2

DVOJFAREBNÉ PREVEDENIE STĹPA

VŠETKY TUPÉ ZVARY ZABRÚSIŤ!
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ŽSR Terminál Trebišov
SO - 

2022_001_50
22DA.42A1

INŽINIERSKA
KANCELÁRIA

Dimenzie otvorov pre pozink

Duté profily (v mm) Min.

15

pri počte otvorov:
1
8
10

na 1m dĺžky profilu.  
f otvoru v mm; 

2 4
15 20x10
2020 30x15

30 30 40x20
40 40 50x30
50 50 60x40
60 60 80x40

8080 100x60
100
120
160
200

100
120
160
200

120x80
160x80

200x120
260x140

12
14
16
20

10

10
12
12
12 10

20 16 12
1225 20
2030 25
2040 25
2550 30

PO
ZN

ÁM
KY

POVRCHOVÁ ÚPRAVA:

ZVARY:

TRIEDA ZHOTOVENIA : PODĽA STN EN 1090-2

ZVAROVÉ PLOCHY PODĽA EN ISO 9692

 - OTRYSKANIE NA STUPEŇ ČISTOTY Sa 2,5

GEOMETRICKÉ TOLERANCIE: PODĽA  EN  ISO 13920
EXC3

POZINKOVANÉ + RAL7044 ŽIAROVO 
- OTVORY PRE POZINKOVANIE ZHOTOVÍ VÝROBCA OC. KON. 

POKIAĽ NIE JE STANOVENÉ, PLATÍ VEĽKOSŤ ZVARU a=4mm

STUPEŇ AKOSTI "B" PODĽA EN ISO 5817

PRI TUPÝCH ZVAROCH VÝROBCA ZEBEZPEČÍ PREVARENIE KOREŇA ZVARU !

ZOBRAZENIE:

ZVÁRACÍ MAT. "CEWELD", MONT.  ZVARY NATRIEŤ NA STAVBE

Pozícia 
(čís. Dielca)

Počet
Kusov
(pre 1 dielec)

Názov Dĺžka Šírka Počet
kusov
celkom

Materiál Hmotnosť 
1 kusu 
(kg/kus)

Hmotnosť 
celkom v
dielci (kg)

22DA.42 1 RHS350*250*16
955.122a.13 1 RHS350*250*16 S355J2H6709 250 955.11

38.222a.56 2 P20*270 S355J2G3+Z15450 20 19.12
8.822a.57 4 P15*80 S355J2G3249 15 2.24

119.822a.96 8 P15*230 S355J2G3670 15 15.08
28.622a.98 16 P10*100 S355J2G3259 10 1.816
27.922a.100 8 P10*70 S355J2G3670 10 3.58

482.322a.186 1 RHS350*250*16 S355J2H3395 250 482.31
1660.7HMOTNOSŤ 1 DIELCA [kg] :

CELKOVÁ HMOTNOSŤ DIELCOV NA VÝKRESE [kg] : 1660.7

VŠETKY TUPÉ ZVARY ZABRÚSIŤ!
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ŽSR Terminál Trebišov
SO - 

2022_001_50
22DA.51A0

INŽINIERSKA
KANCELÁRIA

Dimenzie otvorov pre pozink

Duté profily (v mm) Min.

15

pri počte otvorov:
1
8
10

na 1m dĺžky profilu.  
f otvoru v mm; 

2 4
15 20x10
2020 30x15

30 30 40x20
40 40 50x30
50 50 60x40
60 60 80x40

8080 100x60
100
120
160
200

100
120
160
200

120x80
160x80

200x120
260x140

12
14
16
20

10

10
12
12
12 10

20 16 12
1225 20
2030 25
2040 25
2550 30

PO
ZN

ÁM
KY

POVRCHOVÁ ÚPRAVA:

ZVARY:

TRIEDA ZHOTOVENIA : PODĽA STN EN 1090-2

ZVAROVÉ PLOCHY PODĽA EN ISO 9692

 - OTRYSKANIE NA STUPEŇ ČISTOTY Sa 2,5

GEOMETRICKÉ TOLERANCIE: PODĽA  EN  ISO 13920
EXC3

POZINKOVANÉ +RAL7006 ŽIAROVO 
- OTVORY PRE POZINKOVANIE ZHOTOVÍ VÝROBCA OC. KON. 

POKIAĽ NIE JE STANOVENÉ, PLATÍ VEĽKOSŤ ZVARU a=4mm

STUPEŇ AKOSTI "B" PODĽA EN ISO 5817

PRI TUPÝCH ZVAROCH VÝROBCA ZEBEZPEČÍ PREVARENIE KOREŇA ZVARU !

ZOBRAZENIE:

ZVÁRACÍ MAT. "CEWELD", MONT.  ZVARY NATRIEŤ NA STAVBE

22DA.51-1x 1:10 1:15
POZINKOVANÉ +RAL7006

EXC3

Pozícia 
(čís. Dielca)

Počet
Kusov
(pre 1 dielec)

Názov Dĺžka Šírka Počet
kusov
celkom

Materiál Hmotnosť 
1 kusu 
(kg/kus)

Hmotnosť 
celkom v
dielci (kg)

22DA.51 1 SHS250*15
642.222a.7 1 SHS250*15 S355J2H5820 250 642.21
276.522a.39 2 RHS350*250*16 S355J2H984 250 138.32

38.222a.56 2 P20*270 S355J2G3+Z15450 20 19.12
8.822a.57 4 P15*80 S355J2G3249 15 2.24

113.822a.77 1 PL20*889 S355J2G3889 20 113.81
157.822a.78 1 PL35*800 S355J2G3+Z15800 35 157.81

11.822a.79 2 PL15*211 S355J2G3255 15 5.92
10.522a.80 2 PL15*188 S355J2G3255 15 5.22
13.922a.81 2 PL15*235 S355J2G3255 15 6.92

6.322a.82 1 PL15*224 S355J2G3255 15 6.31
7.422a.83 1 PL15*255 S355J2G3259 15 7.41

30.022a.96 2 P15*230 S355J2G3670 15 15.02
7.222a.98 4 P10*100 S355J2G3259 10 1.84
7.022a.100 2 P10*70 S355J2G3670 10 3.52
2.422a.141 2 P10*133 S355J2G3165 10 1.22
1.822a.142 2 P10*110 S355J2G3130 10 0.92

23.622a.217 4 CFCHS127*8 S355J2G3255 127 5.94
1358.9HMOTNOSŤ 1 DIELCA [kg] :

CELKOVÁ HMOTNOSŤ DIELCOV NA VÝKRESE [kg] : 1358.9

DVOJFAREBNÉ PREVEDENIE STĹPA

VŠETKY TUPÉ ZVARY ZABRÚSIŤ!
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ŽSR Terminál Trebišov
SO - 

2022_001_50
22DA.99A0

INŽINIERSKA
KANCELÁRIA

Dimenzie otvorov pre pozink

Duté profily (v mm) Min.

15

pri počte otvorov:
1
8
10

na 1m dĺžky profilu.  
f otvoru v mm; 

2 4
15 20x10
2020 30x15

30 30 40x20
40 40 50x30
50 50 60x40
60 60 80x40

8080 100x60
100
120
160
200

100
120
160
200

120x80
160x80

200x120
260x140

12
14
16
20

10

10
12
12
12 10

20 16 12
1225 20
2030 25
2040 25
2550 30

PO
ZN

ÁM
KY

POVRCHOVÁ ÚPRAVA:

ZVARY:

TRIEDA ZHOTOVENIA : PODĽA STN EN 1090-2

ZVAROVÉ PLOCHY PODĽA EN ISO 9692

 - OTRYSKANIE NA STUPEŇ ČISTOTY Sa 2,5

GEOMETRICKÉ TOLERANCIE: PODĽA  EN  ISO 13920
EXC3

POZINKOVANÉ + RAL7044 ŽIAROVO 
- OTVORY PRE POZINKOVANIE ZHOTOVÍ VÝROBCA OC. KON. 

POKIAĽ NIE JE STANOVENÉ, PLATÍ VEĽKOSŤ ZVARU a=4mm

STUPEŇ AKOSTI "B" PODĽA EN ISO 5817

PRI TUPÝCH ZVAROCH VÝROBCA ZEBEZPEČÍ PREVARENIE KOREŇA ZVARU !

ZOBRAZENIE:

ZVÁRACÍ MAT. "CEWELD", MONT.  ZVARY NATRIEŤ NA STAVBE

22DA.99-1x 1:10 1:15
POZINKOVANÉ + RAL7044

EXC3

Pozícia 
(čís. Dielca)

Počet
Kusov
(pre 1 dielec)

Názov Dĺžka Šírka Počet
kusov
celkom

Materiál Hmotnosť 
1 kusu 
(kg/kus)

Hmotnosť 
celkom v
dielci (kg)

22DA.99 1 SHS250*15
614.822a.37 1 SHS250*15 S355J2H5565 250 614.81

38.222a.56 2 P20*270 S355J2G3+Z15449 20 19.12
8.822a.57 4 P15*80 S355J2G3249 15 2.24

113.822a.77 1 PL20*889 S355J2G3889 20 113.81
157.822a.78 1 PL35*800 S355J2G3+Z15800 35 157.81

11.822a.79 2 PL15*211 S355J2G3255 15 5.92
10.522a.80 2 PL15*188 S355J2G3255 15 5.22
13.922a.81 2 PL15*235 S355J2G3255 15 6.92

6.322a.82 1 PL15*224 S355J2G3255 15 6.31
7.422a.83 1 PL15*255 S355J2G3259 15 7.41

279.722a.89 1 RHS350*250*16 S355J2H1960 250 279.71
30.022a.96 2 P15*230 S355J2G3670 15 15.02

7.222a.98 4 P10*100 S355J2G3259 10 1.84
7.022a.100 2 P10*70 S355J2G3670 10 3.52

23.622a.217 4 CFCHS127*8 S355J2G3255 127 5.94
1330.5HMOTNOSŤ 1 DIELCA [kg] :

CELKOVÁ HMOTNOSŤ DIELCOV NA VÝKRESE [kg] : 1330.5
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ŽSR Terminál Trebišov
SO - 

2022_001_50
02BD.79A3

INŽINIERSKA
KANCELÁRIA

Dimenzie otvorov pre pozink

Duté profily (v mm) Min.

15

pri počte otvorov:
1
8
10

na 1m dĺžky profilu.  
f otvoru v mm; 

2 4
15 20x10
2020 30x15

30 30 40x20
40 40 50x30
50 50 60x40
60 60 80x40

8080 100x60
100
120
160
200

100
120
160
200

120x80
160x80

200x120
260x140

12
14
16
20

10

10
12
12
12 10

20 16 12
1225 20
2030 25
2040 25
2550 30

PO
ZN

ÁM
KY

POVRCHOVÁ ÚPRAVA:

ZVARY:

TRIEDA ZHOTOVENIA : PODĽA STN EN 1090-2

ZVAROVÉ PLOCHY PODĽA EN ISO 9692

 - OTRYSKANIE NA STUPEŇ ČISTOTY Sa 2,5

GEOMETRICKÉ TOLERANCIE: PODĽA  EN  ISO 13920
EXC3

POZINKOVANÉ + RAL9006 ŽIAROVO 
- OTVORY PRE POZINKOVANIE ZHOTOVÍ VÝROBCA OC. KON. 

POKIAĽ NIE JE STANOVENÉ, PLATÍ VEĽKOSŤ ZVARU a=4mm

STUPEŇ AKOSTI "B" PODĽA EN ISO 5817

PRI TUPÝCH ZVAROCH VÝROBCA ZEBEZPEČÍ PREVARENIE KOREŇA ZVARU !

ZOBRAZENIE:

ZVÁRACÍ MAT. "CEWELD", MONT.  ZVARY NATRIEŤ NA STAVBE

02BD.79-1x 1:10 1:30
POZINKOVANÉ + RAL9006

EXC3

Pozícia 
(čís. Dielca)

Počet
Kusov
(pre 1 dielec)

Názov Dĺžka Šírka Počet
kusov
celkom

Materiál Hmotnosť 
1 kusu 
(kg/kus)

Hmotnosť 
celkom v
dielci (kg)

02BD.79 1 CFRHS100*60*5
60.902b.3 1 CFRHS100*60*5 S355J2H5401 60 60.91

3.602b.5 1 CFRHS100*60*5 S355J2H320 60 3.61
3.202b.6 1 CFRHS100*60*5 S355J2H283 60 3.21
4.002b.50 10 PL8*80 S355J2H80 8 0.410
4.002b.52 10 PL8*80 S355J2H80 8 0.410
0.702b.201 1 P4*120 S355J2G3238 4 0.71
0.302b.202 1 P8*30 S355J2G3150 8 0.31
0.602b.205 1 P8*95 S355J2G399 8 0.61
0.202b.207 1 P8*69 S235J082 8 0.21
0.202b.208 1 P8*30 S235J0133 8 0.21

77.8HMOTNOSŤ 1 DIELCA [kg] :
CELKOVÁ HMOTNOSŤ DIELCOV NA VÝKRESE [kg] : 77.8

VŠETKY TUPÉ ZVARY ZABRÚSIŤ!
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