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ZVARY:

TRIEDA ZHOTOVENIA : PODĽA STN EN 1090-2

ZVAROVÉ PLOCHY PODĽA EN ISO 9692

 - OTRYSKANIE NA STUPEŇ ČISTOTY Sa 2,5

GEOMETRICKÉ TOLERANCIE: PODĽA  EN  ISO 13920
EXC3

VRCHNÝ ODTIEŇ URČÍ INVESTOR -

POKIAĽ NIE JE STANOVENÉ, PLATÍ VEĽKOSŤ ZVARU a=4mm

STUPEŇ AKOSTI = B PODĽA EN ISO 5817 

PRI TUPÝCH ZVAROCH VÝROBCA ZEBEZPEČÍ PREVARENIE KOREŇA ZVARU !
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PO
ZN

ÁM
KY

POVRCHOVÁ ÚPRAVA:

ZVARY:

TRIEDA ZHOTOVENIA : PODĽA STN EN 1090-2

ZVAROVÉ PLOCHY PODĽA EN ISO 9692

 - OTRYSKANIE NA STUPEŇ ČISTOTY Sa 2,5

GEOMETRICKÉ TOLERANCIE: PODĽA  EN  ISO 13920
EXC3

VRCHNÝ ODTIEŇ URČÍ INVESTOR -

POKIAĽ NIE JE STANOVENÉ, PLATÍ VEĽKOSŤ ZVARU a=4mm

STUPEŇ AKOSTI = B PODĽA EN ISO 5817 

PRI TUPÝCH ZVAROCH VÝROBCA ZEBEZPEČÍ PREVARENIE KOREŇA ZVARU !

ZOBRAZENIE:

ZVÁRACÍ MAT. "CEWELD", MONT.  ZVARY NATRIEŤ NA STAVBE

Dimenzie otvorov pre pozink

Duté profily (v mm) Min.

15

pri počte otvorov:
1
8
10

na 1m dĺžky profilu.  
f otvoru v mm; 

2 4
15 20x10
2020 30x15

30 30 40x20
40 40 50x30
50 50 60x40
60 60 80x40

8080 100x60
100
120
160
200

100
120
160
200

120x80
160x80

200x120
260x140

12
14
16
20

10

10
12
12
12 10

20 16 12
1225 20
2030 25
2040 25
2550 30

STAVEBNOU ČASŤOU A PROFESIAMI, V KTORÝCH SÚ ŠPECIFIKOVANÉ SÚČASTI OSADZOVANÝCH PRVKOV.
TENTO VÝKRES JE NUTNÉ KOORDINOVAŤ V SÚVISLOSTI S OSTATNÝMI VÝKRESMI,
DOKUMENTÁCII MUSIA BYŤ ODSÚHLASENÉ A ZNOVU POSÚDENÉ PROJEKTANTOM.
TECHNICKÝMI PREDPISMI A TECHNICKÝMI NORMAMI. AKÉKOĽVEK ZMENY OPROTI TEJTO VÝKRESOVEJ 
STAVBU JE NUTNÉ ZHOTOVOVAŤ S OVERENOU PROJEKTOVOU DOKUMENTÁCIOU,
PRI KOTVENÍ DO BETÓNOVÝCH KONŠTRUKCIÍ JE NUTNÉ ZOHĽADNIŤ SKUTOČNÚ POLOHU VÝSTUŽE.
PRISLÚCHAJÚCICH KONŠTRUKCIÍ.
PRED REALIZÁCIOU OCEĽOVÝCH KONŠTRUKCIÍ JE POTREBNÉ ZAMERAŤ SKUTOČNÉ ROZMERY
DODÁVATEĽ JE POVINNÝ SI RIADNE NAŠTUDOVAŤ DOKUMENTÁCIU.
VÝROBCOV STAVEBNÝCH PRVKOV A KONŠTRUKCIÍ UVEDENÝCH V TEJTO DOKUMENTÁCII.
DODÁVATEĹ STAVBY MUSÍ DBAŤ NA DODRŽIAVANIE MONTÁŽNYCH A TECHNOLOGICKÝCH POKYNOV PRÍSLUŠNÝCH
PODMIENKY, KTORÉ URČUJÚ PLATNÉ SLOVENSKÉ ZÁKONY, NORMY, HYGIENICKÉ PREDPISY A NARIADENIA.
PLATNÝCH KU DŇU JEJ VZNIKU. VŠETKY DODÁVKY, PRÁCE A VÝKONY MUSIA SPĹŇAŤ TECHNICKÉ A KVALITATÍVNE
DOKUMENTÁCIA BOLA SPRACOVANÁ NA ZÁKLADE ZADANIA, INFORMÁCIÍ, PODKLADOV A ZNALOSTÍ
NA POSÚDENIE VPLYVU TÝCHTO ZMIEN NA RIEŠENIA A EVENTUÁLNE DOPLNENIE ALEBO ÚPRAVU PROJEKTU.
V PRÍPADE ZMENY PODKLADOV, ČI VZNIKU NOVÝCH SKUTOČNOSTÍ SI PROJEKTANT VYHRADZUJE PRÁVO
ZHOTOVITEĹ JE POVINNÝ ZMENY A ÚPRAVY KONŠTUKČNÉHO RIEŠENIA KONZULTOVAŤ S PROJEKTANTOM.
ZHOTOVITEĽ JE POVINNÝ O ZISTENÝCH CHYBÁCH V DOKUMENTÁCII NEODKLADNE INFORMOVAŤ PROJEKTANTA.
PROJEKTANT NENESIE ŽIADNU ZODPOVEDNOSŤ ZA ZMENY USKUTOČNENÉ BEZ JEHO PÍSOMNÉHO SÚHLASU.

PODLIATIE KOTVENÍ OK JE SÚČASŤOU DODÁVKY OK..MIN. C35/45
DO KAŽDEJ SKRTUKOVEJ ZOSTAVY BUDE APLIKOVANÁ VEJÁROVÁ PODLOŽKA POD MATICU A PODLOŽKU.
ŠIROKEJ OCELE A TYČÍ PODĽA EN 10163-1 a EN 10163-2.
PODMIENKY PRE AKOSŤ POVRCHU ZA TEPLA VALCOVANÝCH OCEĽOVÝCH PLECHOV,

- VŠETKY TUPÉ ZVARY ZABRÚSENÉ !
ZVARY:

- POZINKOVANÉ + NÁTER RAL6027
- POZINKOVANÉ + NÁTER RAL7006
- POZINKOVANÉ + NÁTER RAL7044-AK NIE JE STANOVENÉ INAK
- POZINKOVANÉ + NÁTER RAL9006
POVRCHOVÁ ÚPRAVA:

- CHEM. KOTVY HILTI (8.8)
- ZÁVITOVÁ TYČ (8.8) 
KOTVIACI MAT.   : 

- DIN933 (8.8)
SPOJOVACÍ MAT.: 

- S355J2 S355J2H
MATERIÁL: 
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STAVEBNOU ČASŤOU A PROFESIAMI, V KTORÝCH SÚ ŠPECIFIKOVANÉ SÚČASTI OSADZOVANÝCH PRVKOV.
TENTO VÝKRES JE NUTNÉ KOORDINOVAŤ V SÚVISLOSTI S OSTATNÝMI VÝKRESMI,
DOKUMENTÁCII MUSIA BYŤ ODSÚHLASENÉ A ZNOVU POSÚDENÉ PROJEKTANTOM.
TECHNICKÝMI PREDPISMI A TECHNICKÝMI NORMAMI. AKÉKOĽVEK ZMENY OPROTI TEJTO VÝKRESOVEJ 
STAVBU JE NUTNÉ ZHOTOVOVAŤ S OVERENOU PROJEKTOVOU DOKUMENTÁCIOU,
PRI KOTVENÍ DO BETÓNOVÝCH KONŠTRUKCIÍ JE NUTNÉ ZOHĽADNIŤ SKUTOČNÚ POLOHU VÝSTUŽE.
PRISLÚCHAJÚCICH KONŠTRUKCIÍ.
PRED REALIZÁCIOU OCEĽOVÝCH KONŠTRUKCIÍ JE POTREBNÉ ZAMERAŤ SKUTOČNÉ ROZMERY
DODÁVATEĽ JE POVINNÝ SI RIADNE NAŠTUDOVAŤ DOKUMENTÁCIU.
VÝROBCOV STAVEBNÝCH PRVKOV A KONŠTRUKCIÍ UVEDENÝCH V TEJTO DOKUMENTÁCII.
DODÁVATEĹ STAVBY MUSÍ DBAŤ NA DODRŽIAVANIE MONTÁŽNYCH A TECHNOLOGICKÝCH POKYNOV PRÍSLUŠNÝCH
PODMIENKY, KTORÉ URČUJÚ PLATNÉ SLOVENSKÉ ZÁKONY, NORMY, HYGIENICKÉ PREDPISY A NARIADENIA.
PLATNÝCH KU DŇU JEJ VZNIKU. VŠETKY DODÁVKY, PRÁCE A VÝKONY MUSIA SPĹŇAŤ TECHNICKÉ A KVALITATÍVNE
DOKUMENTÁCIA BOLA SPRACOVANÁ NA ZÁKLADE ZADANIA, INFORMÁCIÍ, PODKLADOV A ZNALOSTÍ
NA POSÚDENIE VPLYVU TÝCHTO ZMIEN NA RIEŠENIA A EVENTUÁLNE DOPLNENIE ALEBO ÚPRAVU PROJEKTU.
V PRÍPADE ZMENY PODKLADOV, ČI VZNIKU NOVÝCH SKUTOČNOSTÍ SI PROJEKTANT VYHRADZUJE PRÁVO
ZHOTOVITEĹ JE POVINNÝ ZMENY A ÚPRAVY KONŠTUKČNÉHO RIEŠENIA KONZULTOVAŤ S PROJEKTANTOM.
ZHOTOVITEĽ JE POVINNÝ O ZISTENÝCH CHYBÁCH V DOKUMENTÁCII NEODKLADNE INFORMOVAŤ PROJEKTANTA.
PROJEKTANT NENESIE ŽIADNU ZODPOVEDNOSŤ ZA ZMENY USKUTOČNENÉ BEZ JEHO PÍSOMNÉHO SÚHLASU.

PODLIATIE KOTVENÍ OK JE SÚČASŤOU DODÁVKY OK..MIN. C35/45
DO KAŽDEJ SKRTUKOVEJ ZOSTAVY BUDE APLIKOVANÁ VEJÁROVÁ PODLOŽKA POD MATICU A PODLOŽKU.
ŠIROKEJ OCELE A TYČÍ PODĽA EN 10163-1 a EN 10163-2.
PODMIENKY PRE AKOSŤ POVRCHU ZA TEPLA VALCOVANÝCH OCEĽOVÝCH PLECHOV,

- VŠETKY TUPÉ ZVARY - ZBRUSENÉ !
ZVARY:

- POZINKOVANÉ + NÁTER RAL9010
- POZINKOVANÉ + NÁTER RAL7006
- POZINKOVANÉ + NÁTER RAL6027
- POZINKOVANÉ + NÁTER RAL7044
POVRCHOVÁ ÚPRAVA:

- CHEM. KOTVY HILTI (8.8)
- ZÁVITOVÁ TYČ (8.8) 
KOTVIACI MAT.   : 

- DIN933 (8.8) 
SPOJOVACÍ MAT.: 

- S355J2 S355J2H S235J2G3
MATERIÁL: 
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OCEĽOVÁ KONŚTRUKCIADDOK

Číslo paré:

INŽINIERSKA
KANCELÁRIA

HESCON
ARCHITEKTONICKO 

Generálny projektant/Gen. Designer:
Nám. sv. Anny 20C/7269

Investor/Investor:

Zmena:
Issue:

Dátum:
Date:

Opis zmeny:
Description:

PO
ZN

ÁM
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POVRCHOVÁ ÚPRAVA:

ZVARY:

TRIEDA ZHOTOVENIA : PODĽA STN EN 1090-2

ZVAROVÉ PLOCHY PODĽA EN ISO 9692

 - OTRYSKANIE NA STUPEŇ ČISTOTY Sa 2,5

GEOMETRICKÉ TOLERANCIE: PODĽA  EN  ISO 13920
EXC3

VRCHNÝ ODTIEŇ URČÍ INVESTOR -

POKIAĽ NIE JE STANOVENÉ, PLATÍ VEĽKOSŤ ZVARU a=4mm

STUPEŇ AKOSTI "B" PODĽA EN ISO 5817

PRI TUPÝCH ZVAROCH VÝROBCA ZEBEZPEČÍ PREVARENIE KOREŇA ZVARU !

ZOBRAZENIE:

ZVÁRACÍ MAT. "CEWELD", MONT.  ZVARY NATRIEŤ NA STAVBE

Dimenzie otvorov pre pozink

Duté profily (v mm) Min.

15

pri počte otvorov:
1
8
10

na 1m dĺžky profilu.  
f otvoru v mm; 
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22DB.3

M 20 x HIT.HY 200-A+HIT-V
8.8 HILTI
L= 350
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STAVEBNOU ČASŤOU A PROFESIAMI, V KTORÝCH SÚ ŠPECIFIKOVANÉ SÚČASTI OSADZOVANÝCH PRVKOV.
TENTO VÝKRES JE NUTNÉ KOORDINOVAŤ V SÚVISLOSTI S OSTATNÝMI VÝKRESMI,
DOKUMENTÁCII MUSIA BYŤ ODSÚHLASENÉ A ZNOVU POSÚDENÉ PROJEKTANTOM.
TECHNICKÝMI PREDPISMI A TECHNICKÝMI NORMAMI. AKÉKOĽVEK ZMENY OPROTI TEJTO VÝKRESOVEJ 
STAVBU JE NUTNÉ ZHOTOVOVAŤ S OVERENOU PROJEKTOVOU DOKUMENTÁCIOU,
PRI KOTVENÍ DO BETÓNOVÝCH KONŠTRUKCIÍ JE NUTNÉ ZOHĽADNIŤ SKUTOČNÚ POLOHU VÝSTUŽE.
PRISLÚCHAJÚCICH KONŠTRUKCIÍ.
PRED REALIZÁCIOU OCEĽOVÝCH KONŠTRUKCIÍ JE POTREBNÉ ZAMERAŤ SKUTOČNÉ ROZMERY
DODÁVATEĽ JE POVINNÝ SI RIADNE NAŠTUDOVAŤ DOKUMENTÁCIU.
PRÍSLUŠNÝCH VÝROBCOV STAVEBNÝCH PRVKOV A KONŠTRUKCIÍ UVEDENÝCH V TEJTO DOKUMENTÁCII.
DODÁVATEĹ STAVBY MUSÍ DBAŤ NA DODRŽIAVANIE MONTÁŽNYCH A TECHNOLOGICKÝCH POKYNOV
A NARIADENIA.
KVALITATÍVNE PODMIENKY, KTORÉ URČUJÚ PLATNÉ SLOVENSKÉ ZÁKONY, NORMY, HYGIENICKÉ PREDPISY
PLATNÝCH KU DŇU JEJ VZNIKU. VŠETKY DODÁVKY, PRÁCE A VÝKONY MUSIA SPĹŇAŤ TECHNICKÉ A
DOKUMENTÁCIA BOLA SPRACOVANÁ NA ZÁKLADE ZADANIA, INFORMÁCIÍ, PODKLADOV A ZNALOSTÍ
NA POSÚDENIE VPLYVU TÝCHTO ZMIEN NA RIEŠENIA A EVENTUÁLNE DOPLNENIE ALEBO ÚPRAVU PROJEKTU.
V PRÍPADE ZMENY PODKLADOV, ČI VZNIKU NOVÝCH SKUTOČNOSTÍ SI PROJEKTANT VYHRADZUJE PRÁVO
ZHOTOVITEĹ JE POVINNÝ ZMENY A ÚPRAVY KONŠTUKČNÉHO RIEŠENIA KONZULTOVAŤ S PROJEKTANTOM.
ZHOTOVITEĽ JE POVINNÝ O ZISTENÝCH CHYBÁCH V DOKUMENTÁCII NEODKLADNE INFORMOVAŤ PROJEKTANTA.
PROJEKTANT NENESIE ŽIADNU ZODPOVEDNOSŤ ZA ZMENY USKUTOČNENÉ BEZ JEHO PÍSOMNÉHO SÚHLASU.

PODLIATIE KOTVENÍ OK JE SÚČASŤOU DODÁVKY OK..MIN. C35/45
DO KAŽDEJ SKRTUKOVEJ ZOSTAVY BUDE APLIKOVANÁ VEJÁROVÁ PODLOŽKA POD MATICU A PODLOŽKU.
ŠIROKEJ OCELE A TYČÍ PODĽA EN 10163-1 a EN 10163-2.
PODMIENKY PRE AKOSŤ POVRCHU ZA TEPLA VALCOVANÝCH OCEĽOVÝCH PLECHOV,

- VŠETKY TUPÉ ZVARY - ZBRUSENÉ !
ZVARY:

- POZINKOVANÉ + NÁTER RAL9010
- POZINKOVANÉ + NÁTER RAL7006
- POZINKOVANÉ + NÁTER RAL6027
- POZINKOVANÉ + NÁTER RAL7044
POVRCHOVÁ ÚPRAVA:

- CHEM. KOTVY HILTI (8.8)
- ZÁVITOVÁ TYČ (8.8) 
KOTVIACI MAT.   : 

- DIN933 (8.8) 
SPOJOVACÍ MAT.: 

- S355J2 S355J2H S235J2G3
MATERIÁL: 
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OCEĽOVÁ KONŠTRUKCIADDOK

Číslo paré:

INŽINIERSKA
KANCELÁRIA

HESCON
ARCHITEKTONICKO 

Generálny projektant/Gen. Designer:
Nám. sv. Anny 20C/7269

Investor/Investor:

Zmena:
Issue:

Dátum:
Date:

Opis zmeny:
Description:

PO
ZN

ÁM
KY

POVRCHOVÁ ÚPRAVA:

ZVARY:

TRIEDA ZHOTOVENIA : PODĽA STN EN 1090-2

ZVAROVÉ PLOCHY PODĽA EN ISO 9692

 - OTRYSKANIE NA STUPEŇ ČISTOTY Sa 2,5

GEOMETRICKÉ TOLERANCIE: PODĽA  EN  ISO 13920
EXC3

VRCHNÝ ODTIEŇ URČÍ INVESTOR -

POKIAĽ NIE JE STANOVENÉ, PLATÍ VEĽKOSŤ ZVARU a=4mm

STUPEŇ AKOSTI "B" PODĽA EN ISO 5817

PRI TUPÝCH ZVAROCH VÝROBCA ZEBEZPEČÍ PREVARENIE KOREŇA ZVARU !

ZOBRAZENIE:

ZVÁRACÍ MAT. "CEWELD", MONT.  ZVARY NATRIEŤ NA STAVBE

Dimenzie otvorov pre pozink

Duté profily (v mm) Min.

15

pri počte otvorov:
1
8
10

na 1m dĺžky profilu.  
f otvoru v mm; 

2 4
15 20x10
2020 30x15

30 30 40x20
40 40 50x30
50 50 60x40
60 60 80x40
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100
120
160
200
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Z3043D POHLADY-BUS

SO -  34-22 - BUS

ŽSR Terminál Trebišov

2022_001_50

OCEĽOVÁ KONŚTRUKCIADDOK

Číslo paré:

INŽINIERSKA
KANCELÁRIA

HESCON
ARCHITEKTONICKO 

Generálny projektant/Gen. Designer:
Nám. sv. Anny 20C/7269

Investor/Investor:

STAVEBNOU ČASŤOU A PROFESIAMI, V KTORÝCH SÚ ŠPECIFIKOVANÉ SÚČASTI OSADZOVANÝCH PRVKOV.
TENTO VÝKRES JE NUTNÉ KOORDINOVAŤ V SÚVISLOSTI S OSTATNÝMI VÝKRESMI,
DOKUMENTÁCII MUSIA BYŤ ODSÚHLASENÉ A ZNOVU POSÚDENÉ PROJEKTANTOM.
TECHNICKÝMI PREDPISMI A TECHNICKÝMI NORMAMI. AKÉKOĽVEK ZMENY OPROTI TEJTO VÝKRESOVEJ 
STAVBU JE NUTNÉ ZHOTOVOVAŤ S OVERENOU PROJEKTOVOU DOKUMENTÁCIOU,
PRI KOTVENÍ DO BETÓNOVÝCH KONŠTRUKCIÍ JE NUTNÉ ZOHĽADNIŤ SKUTOČNÚ POLOHU VÝSTUŽE.
PRISLÚCHAJÚCICH KONŠTRUKCIÍ.
PRED REALIZÁCIOU OCEĽOVÝCH KONŠTRUKCIÍ JE POTREBNÉ ZAMERAŤ SKUTOČNÉ ROZMERY
DODÁVATEĽ JE POVINNÝ SI RIADNE NAŠTUDOVAŤ DOKUMENTÁCIU.
VÝROBCOV STAVEBNÝCH PRVKOV A KONŠTRUKCIÍ UVEDENÝCH V TEJTO DOKUMENTÁCII.
DODÁVATEĹ STAVBY MUSÍ DBAŤ NA DODRŽIAVANIE MONTÁŽNYCH A TECHNOLOGICKÝCH POKYNOV PRÍSLUŠNÝCH
PODMIENKY, KTORÉ URČUJÚ PLATNÉ SLOVENSKÉ ZÁKONY, NORMY, HYGIENICKÉ PREDPISY A NARIADENIA.
PLATNÝCH KU DŇU JEJ VZNIKU. VŠETKY DODÁVKY, PRÁCE A VÝKONY MUSIA SPĹŇAŤ TECHNICKÉ A KVALITATÍVNE
DOKUMENTÁCIA BOLA SPRACOVANÁ NA ZÁKLADE ZADANIA, INFORMÁCIÍ, PODKLADOV A ZNALOSTÍ
NA POSÚDENIE VPLYVU TÝCHTO ZMIEN NA RIEŠENIA A EVENTUÁLNE DOPLNENIE ALEBO ÚPRAVU PROJEKTU.
V PRÍPADE ZMENY PODKLADOV, ČI VZNIKU NOVÝCH SKUTOČNOSTÍ SI PROJEKTANT VYHRADZUJE PRÁVO
ZHOTOVITEĹ JE POVINNÝ ZMENY A ÚPRAVY KONŠTUKČNÉHO RIEŠENIA KONZULTOVAŤ S PROJEKTANTOM.
ZHOTOVITEĽ JE POVINNÝ O ZISTENÝCH CHYBÁCH V DOKUMENTÁCII NEODKLADNE INFORMOVAŤ PROJEKTANTA.
PROJEKTANT NENESIE ŽIADNU ZODPOVEDNOSŤ ZA ZMENY USKUTOČNENÉ BEZ JEHO PÍSOMNÉHO SÚHLASU.

PODLIATIE KOTVENÍ OK JE SÚČASŤOU DODÁVKY OK..MIN. C35/45
DO KAŽDEJ SKRTUKOVEJ ZOSTAVY BUDE APLIKOVANÁ VEJÁROVÁ PODLOŽKA POD MATICU A PODLOŽKU.
ŠIROKEJ OCELE A TYČÍ PODĽA EN 10163-1 a EN 10163-2.
PODMIENKY PRE AKOSŤ POVRCHU ZA TEPLA VALCOVANÝCH OCEĽOVÝCH PLECHOV,

- VŠETKY TUPÉ ZVARY - ZBRUSENÉ !
ZVARY:

- POZINKOVANÉ + NÁTER RAL9010
- POZINKOVANÉ + NÁTER RAL7006
- POZINKOVANÉ + NÁTER RAL6027
- POZINKOVANÉ + NÁTER RAL7044-AK NIE JE STANOVENÉ INAK
POVRCHOVÁ ÚPRAVA:

- CHEM. KOTVY HILTI (8.8)
- ZÁVITOVÁ TYČ (8.8) 
KOTVIACI MAT.   : 

- DIN933 (8.8) 
SPOJOVACÍ MAT.: 

- S355J2 S355J2H S235J2G3
MATERIÁL: 

Zmena:
Issue:

Dátum:
Date:

Opis zmeny:
Description:

PO
ZN

ÁM
KY

POVRCHOVÁ ÚPRAVA:

ZVARY:

TRIEDA ZHOTOVENIA : PODĽA STN EN 1090-2

ZVAROVÉ PLOCHY PODĽA EN ISO 9692

 - OTRYSKANIE NA STUPEŇ ČISTOTY Sa 2,5

GEOMETRICKÉ TOLERANCIE: PODĽA  EN  ISO 13920
EXC3

VRCHNÝ ODTIEŇ URČÍ INVESTOR -

POKIAĽ NIE JE STANOVENÉ, PLATÍ VEĽKOSŤ ZVARU a=4mm

STUPEŇ AKOSTI "B" PODĽA EN ISO 5817

PRI TUPÝCH ZVAROCH VÝROBCA ZEBEZPEČÍ PREVARENIE KOREŇA ZVARU !

ZOBRAZENIE:

ZVÁRACÍ MAT. "CEWELD", MONT.  ZVARY NATRIEŤ NA STAVBE

Dimenzie otvorov pre pozink

Duté profily (v mm) Min.

15

pri počte otvorov:
1
8
10

na 1m dĺžky profilu.  
f otvoru v mm; 

2 4
15 20x10
2020 30x15

30 30 40x20
40 40 50x30
50 50 60x40
60 60 80x40

8080 100x60
100
120
160
200

100
120
160
200

120x80
160x80

200x120
260x140

12
14
16
20

10

10
12
12
12 10

20 16 12
1225 20
2030 25
2040 25
2550 30
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22DB.118

22DB.42

22DB.22

22DB.45

22DB.64

22DB.69

22DA.70

22DB.61

22DD.1

22DB.109

22DB.55
22DA.46

22DB.15

22DB.33

22DB.58

22DB.103

22DB.24

22DB.132

22DB.59
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22DB.68

22DA.58

22DB.57

22DB.48

22DB.68
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22DB.132
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22DB.68

22DB.57

22DA.15

22DA.38

22DA.48
22DA.51

22DA.62

22DA.65

22DA.74

22DA.76

22DA.92

22DA.42

22DA.49

22DA.93

22DA.83

22DA.32

22DA.27

22DA.32

22DA.32

22DA.32

22DA.32

22DA.32

22DA.32

22DA.27
22DA.32

22DA.32

22DA.32

22DA.45

22DA.81

22DA.85

22DA.91

22DA.95

22DA.100

22DB.34

22DB.70
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TRIEDA ZHOTOVENIA : PODĽA STN EN 1090-2
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 - OTRYSKANIE NA STUPEŇ ČISTOTY Sa 2,5

GEOMETRICKÉ TOLERANCIE: PODĽA  EN  ISO 13920
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VRCHNÝ ODTIEŇ URČÍ INVESTOR -

POKIAĽ NIE JE STANOVENÉ, PLATÍ VEĽKOSŤ ZVARU a=4mm

STUPEŇ AKOSTI "B" PODĽA EN ISO 5817
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Dimenzie otvorov pre pozink
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INFORMAČNÁ TABUĽA

OTVOR PRE ELEKTROINŠTÁLACIU

STAVEBNOU ČASŤOU A PROFESIAMI, V KTORÝCH SÚ ŠPECIFIKOVANÉ SÚČASTI OSADZOVANÝCH PRVKOV.
TENTO VÝKRES JE NUTNÉ KOORDINOVAŤ V SÚVISLOSTI S OSTATNÝMI VÝKRESMI,
DOKUMENTÁCII MUSIA BYŤ ODSÚHLASENÉ A ZNOVU POSÚDENÉ PROJEKTANTOM.
TECHNICKÝMI PREDPISMI A TECHNICKÝMI NORMAMI. AKÉKOĽVEK ZMENY OPROTI TEJTO VÝKRESOVEJ 
STAVBU JE NUTNÉ ZHOTOVOVAŤ S OVERENOU PROJEKTOVOU DOKUMENTÁCIOU,
PRI KOTVENÍ DO BETÓNOVÝCH KONŠTRUKCIÍ JE NUTNÉ ZOHĽADNIŤ SKUTOČNÚ POLOHU VÝSTUŽE.
PRISLÚCHAJÚCICH KONŠTRUKCIÍ.
PRED REALIZÁCIOU OCEĽOVÝCH KONŠTRUKCIÍ JE POTREBNÉ ZAMERAŤ SKUTOČNÉ ROZMERY
DODÁVATEĽ JE POVINNÝ SI RIADNE NAŠTUDOVAŤ DOKUMENTÁCIU.
VÝROBCOV STAVEBNÝCH PRVKOV A KONŠTRUKCIÍ UVEDENÝCH V TEJTO DOKUMENTÁCII.
DODÁVATEĹ STAVBY MUSÍ DBAŤ NA DODRŽIAVANIE MONTÁŽNYCH A TECHNOLOGICKÝCH POKYNOV PRÍSLUŠNÝCH
PODMIENKY, KTORÉ URČUJÚ PLATNÉ SLOVENSKÉ ZÁKONY, NORMY, HYGIENICKÉ PREDPISY A NARIADENIA.
PLATNÝCH KU DŇU JEJ VZNIKU. VŠETKY DODÁVKY, PRÁCE A VÝKONY MUSIA SPĹŇAŤ TECHNICKÉ A KVALITATÍVNE
DOKUMENTÁCIA BOLA SPRACOVANÁ NA ZÁKLADE ZADANIA, INFORMÁCIÍ, PODKLADOV A ZNALOSTÍ
NA POSÚDENIE VPLYVU TÝCHTO ZMIEN NA RIEŠENIA A EVENTUÁLNE DOPLNENIE ALEBO ÚPRAVU PROJEKTU.
V PRÍPADE ZMENY PODKLADOV, ČI VZNIKU NOVÝCH SKUTOČNOSTÍ SI PROJEKTANT VYHRADZUJE PRÁVO
ZHOTOVITEĹ JE POVINNÝ ZMENY A ÚPRAVY KONŠTUKČNÉHO RIEŠENIA KONZULTOVAŤ S PROJEKTANTOM.
ZHOTOVITEĽ JE POVINNÝ O ZISTENÝCH CHYBÁCH V DOKUMENTÁCII NEODKLADNE INFORMOVAŤ PROJEKTANTA.
PROJEKTANT NENESIE ŽIADNU ZODPOVEDNOSŤ ZA ZMENY USKUTOČNENÉ BEZ JEHO PÍSOMNÉHO SÚHLASU.

PODLIATIE KOTVENÍ OK JE SÚČASŤOU DODÁVKY OK..MIN. C35/45
DO KAŽDEJ SKRTUKOVEJ ZOSTAVY BUDE APLIKOVANÁ VEJÁROVÁ PODLOŽKA POD MATICU A PODLOŽKU.
ŠIROKEJ OCELE A TYČÍ PODĽA EN 10163-1 a EN 10163-2.
PODMIENKY PRE AKOSŤ POVRCHU ZA TEPLA VALCOVANÝCH OCEĽOVÝCH PLECHOV,

- VŠETKY TUPÉ ZVARY ZABRÚSENÉ !
ZVARY:

- POZINKOVANÉ + NÁTER RAL7044
POVRCHOVÁ ÚPRAVA:

- CHEM. KOTVY HILTI (8.8)
- ZÁVITOVÁ TYČ (8.8) 
KOTVIACI MAT.   : 

- DIN933 (8.8) 
SPOJOVACÍ MAT.: 

- S355J2 S355J2H
MATERIÁL: 

PRETO TENTO PRVOK OSADIŤ PRED PRIKOTVENIM POSLEDNÉHO STĹPA.
OCHRANNÝ PRVOK POD SKLO PRECHADZA OD PRVÉHO AŽ PO POSLEDNÝ STĹP, 
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Generálny projektant/Gen. Designer:
Nám. sv. Anny 20C/7269
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POVRCHOVÁ ÚPRAVA:

ZVARY:

TRIEDA ZHOTOVENIA : PODĽA STN EN 1090-2

ZVAROVÉ PLOCHY PODĽA EN ISO 9692

 - OTRYSKANIE NA STUPEŇ ČISTOTY Sa 2,5

GEOMETRICKÉ TOLERANCIE: PODĽA  EN  ISO 13920
EXC3

VRCHNÝ ODTIEŇ URČÍ INVESTOR -

POKIAĽ NIE JE STANOVENÉ, PLATÍ VEĽKOSŤ ZVARU a=4mm

STUPEŇ AKOSTI = B PODĽA EN ISO 5817 

PRI TUPÝCH ZVAROCH VÝROBCA ZEBEZPEČÍ PREVARENIE KOREŇA ZVARU !

ZOBRAZENIE:

ZVÁRACÍ MAT. "CEWELD", MONT.  ZVARY NATRIEŤ NA STAVBE

Zmena:
Issue:

Dátum:
Date:

Opis zmeny:
Description:

Dimenzie otvorov pre pozink

Duté profily (v mm) Min.

15

pri počte otvorov:
1
8
10

na 1m dĺžky profilu.  
f otvoru v mm; 

2 4
15 20x10
2020 30x15

30 30 40x20
40 40 50x30
50 50 60x40
60 60 80x40
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STAVEBNOU ČASŤOU A PROFESIAMI, V KTORÝCH SÚ ŠPECIFIKOVANÉ SÚČASTI OSADZOVANÝCH PRVKOV.
TENTO VÝKRES JE NUTNÉ KOORDINOVAŤ V SÚVISLOSTI S OSTATNÝMI VÝKRESMI,
DOKUMENTÁCII MUSIA BYŤ ODSÚHLASENÉ A ZNOVU POSÚDENÉ PROJEKTANTOM.
TECHNICKÝMI PREDPISMI A TECHNICKÝMI NORMAMI. AKÉKOĽVEK ZMENY OPROTI TEJTO VÝKRESOVEJ 
STAVBU JE NUTNÉ ZHOTOVOVAŤ S OVERENOU PROJEKTOVOU DOKUMENTÁCIOU,
PRI KOTVENÍ DO BETÓNOVÝCH KONŠTRUKCIÍ JE NUTNÉ ZOHĽADNIŤ SKUTOČNÚ POLOHU VÝSTUŽE.
PRISLÚCHAJÚCICH KONŠTRUKCIÍ.
PRED REALIZÁCIOU OCEĽOVÝCH KONŠTRUKCIÍ JE POTREBNÉ ZAMERAŤ SKUTOČNÉ ROZMERY
DODÁVATEĽ JE POVINNÝ SI RIADNE NAŠTUDOVAŤ DOKUMENTÁCIU.
VÝROBCOV STAVEBNÝCH PRVKOV A KONŠTRUKCIÍ UVEDENÝCH V TEJTO DOKUMENTÁCII.
DODÁVATEĹ STAVBY MUSÍ DBAŤ NA DODRŽIAVANIE MONTÁŽNYCH A TECHNOLOGICKÝCH POKYNOV PRÍSLUŠNÝCH
PODMIENKY, KTORÉ URČUJÚ PLATNÉ SLOVENSKÉ ZÁKONY, NORMY, HYGIENICKÉ PREDPISY A NARIADENIA.
PLATNÝCH KU DŇU JEJ VZNIKU. VŠETKY DODÁVKY, PRÁCE A VÝKONY MUSIA SPĹŇAŤ TECHNICKÉ A KVALITATÍVNE
DOKUMENTÁCIA BOLA SPRACOVANÁ NA ZÁKLADE ZADANIA, INFORMÁCIÍ, PODKLADOV A ZNALOSTÍ
NA POSÚDENIE VPLYVU TÝCHTO ZMIEN NA RIEŠENIA A EVENTUÁLNE DOPLNENIE ALEBO ÚPRAVU PROJEKTU.
V PRÍPADE ZMENY PODKLADOV, ČI VZNIKU NOVÝCH SKUTOČNOSTÍ SI PROJEKTANT VYHRADZUJE PRÁVO
ZHOTOVITEĹ JE POVINNÝ ZMENY A ÚPRAVY KONŠTUKČNÉHO RIEŠENIA KONZULTOVAŤ S PROJEKTANTOM.
ZHOTOVITEĽ JE POVINNÝ O ZISTENÝCH CHYBÁCH V DOKUMENTÁCII NEODKLADNE INFORMOVAŤ PROJEKTANTA.
PROJEKTANT NENESIE ŽIADNU ZODPOVEDNOSŤ ZA ZMENY USKUTOČNENÉ BEZ JEHO PÍSOMNÉHO SÚHLASU.

PODLIATIE KOTVENÍ OK JE SÚČASŤOU DODÁVKY OK..MIN. C35/45
DO KAŽDEJ SKRTUKOVEJ ZOSTAVY BUDE APLIKOVANÁ VEJÁROVÁ PODLOŽKA POD MATICU A PODLOŽKU.
ŠIROKEJ OCELE A TYČÍ PODĽA EN 10163-1 a EN 10163-2.
PODMIENKY PRE AKOSŤ POVRCHU ZA TEPLA VALCOVANÝCH OCEĽOVÝCH PLECHOV,

- VŠETKY TUPÉ ZVARY ZABRÚSENÉ !
ZVARY:

- POZINKOVANÉ + NÁTER RAL6027
- POZINKOVANÉ + NÁTER RAL9006
POVRCHOVÁ ÚPRAVA:

- CHEM. KOTVY HILTI (8.8)
- ZÁVITOVÁ TYČ (8.8) 
KOTVIACI MAT.   : 

- DIN933 (8.8) 
SPOJOVACÍ MAT.: 

- S355J2 S355J2H S235J0
MATERIÁL: 
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POVRCHOVÁ ÚPRAVA:

ZVARY:

TRIEDA ZHOTOVENIA : PODĽA STN EN 1090-2

ZVAROVÉ PLOCHY PODĽA EN ISO 9692

 - OTRYSKANIE NA STUPEŇ ČISTOTY Sa 2,5

GEOMETRICKÉ TOLERANCIE: PODĽA  EN  ISO 13920
EXC3

VRCHNÝ ODTIEŇ URČÍ INVESTOR -

POKIAĽ NIE JE STANOVENÉ, PLATÍ VEĽKOSŤ ZVARU a=4mm

STUPEŇ AKOSTI = B PODĽA EN ISO 5817 

PRI TUPÝCH ZVAROCH VÝROBCA ZEBEZPEČÍ PREVARENIE KOREŇA ZVARU !

ZOBRAZENIE:

ZVÁRACÍ MAT. "CEWELD", MONT.  ZVARY NATRIEŤ NA STAVBE
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OCEĽOVÁ KONŚTRUKCIADDOK

Číslo paré:

INŽINIERSKA
KANCELÁRIA

HESCON
ARCHITEKTONICKO 

Generálny projektant/Gen. Designer:
Nám. sv. Anny 20C/7269

Investor/Investor:

Zmena:
Issue:

Dátum:
Date:

Opis zmeny:
Description:

Dimenzie otvorov pre pozink

Duté profily (v mm) Min.

15

pri počte otvorov:
1
8
10

na 1m dĺžky profilu.  
f otvoru v mm; 

2 4
15 20x10
2020 30x15

30 30 40x20
40 40 50x30
50 50 60x40
60 60 80x40

8080 100x60
100
120
160
200

100
120
160
200

120x80
160x80

200x120
260x140

12
14
16
20

10

10
12
12
12 10

20 16 12
1225 20
2030 25
2040 25
2550 30

STAVEBNOU ČASŤOU A PROFESIAMI, V KTORÝCH SÚ ŠPECIFIKOVANÉ SÚČASTI OSADZOVANÝCH PRVKOV.
TENTO VÝKRES JE NUTNÉ KOORDINOVAŤ V SÚVISLOSTI S OSTATNÝMI VÝKRESMI,
DOKUMENTÁCII MUSIA BYŤ ODSÚHLASENÉ A ZNOVU POSÚDENÉ PROJEKTANTOM.
TECHNICKÝMI PREDPISMI A TECHNICKÝMI NORMAMI. AKÉKOĽVEK ZMENY OPROTI TEJTO VÝKRESOVEJ 
STAVBU JE NUTNÉ ZHOTOVOVAŤ S OVERENOU PROJEKTOVOU DOKUMENTÁCIOU,
PRI KOTVENÍ DO BETÓNOVÝCH KONŠTRUKCIÍ JE NUTNÉ ZOHĽADNIŤ SKUTOČNÚ POLOHU VÝSTUŽE.
PRISLÚCHAJÚCICH KONŠTRUKCIÍ.
PRED REALIZÁCIOU OCEĽOVÝCH KONŠTRUKCIÍ JE POTREBNÉ ZAMERAŤ SKUTOČNÉ ROZMERY
DODÁVATEĽ JE POVINNÝ SI RIADNE NAŠTUDOVAŤ DOKUMENTÁCIU.
VÝROBCOV STAVEBNÝCH PRVKOV A KONŠTRUKCIÍ UVEDENÝCH V TEJTO DOKUMENTÁCII.
DODÁVATEĹ STAVBY MUSÍ DBAŤ NA DODRŽIAVANIE MONTÁŽNYCH A TECHNOLOGICKÝCH POKYNOV PRÍSLUŠNÝCH
PODMIENKY, KTORÉ URČUJÚ PLATNÉ SLOVENSKÉ ZÁKONY, NORMY, HYGIENICKÉ PREDPISY A NARIADENIA.
PLATNÝCH KU DŇU JEJ VZNIKU. VŠETKY DODÁVKY, PRÁCE A VÝKONY MUSIA SPĹŇAŤ TECHNICKÉ A KVALITATÍVNE
DOKUMENTÁCIA BOLA SPRACOVANÁ NA ZÁKLADE ZADANIA, INFORMÁCIÍ, PODKLADOV A ZNALOSTÍ
NA POSÚDENIE VPLYVU TÝCHTO ZMIEN NA RIEŠENIA A EVENTUÁLNE DOPLNENIE ALEBO ÚPRAVU PROJEKTU.
V PRÍPADE ZMENY PODKLADOV, ČI VZNIKU NOVÝCH SKUTOČNOSTÍ SI PROJEKTANT VYHRADZUJE PRÁVO
ZHOTOVITEĹ JE POVINNÝ ZMENY A ÚPRAVY KONŠTUKČNÉHO RIEŠENIA KONZULTOVAŤ S PROJEKTANTOM.
ZHOTOVITEĽ JE POVINNÝ O ZISTENÝCH CHYBÁCH V DOKUMENTÁCII NEODKLADNE INFORMOVAŤ PROJEKTANTA.
PROJEKTANT NENESIE ŽIADNU ZODPOVEDNOSŤ ZA ZMENY USKUTOČNENÉ BEZ JEHO PÍSOMNÉHO SÚHLASU.

PODLIATIE KOTVENÍ OK JE SÚČASŤOU DODÁVKY OK..MIN. C35/45
DO KAŽDEJ SKRTUKOVEJ ZOSTAVY BUDE APLIKOVANÁ VEJÁROVÁ PODLOŽKA POD MATICU A PODLOŽKU.
ŠIROKEJ OCELE A TYČÍ PODĽA EN 10163-1 a EN 10163-2.
PODMIENKY PRE AKOSŤ POVRCHU ZA TEPLA VALCOVANÝCH OCEĽOVÝCH PLECHOV,

- VŠETKY TUPÉ ZVARY ZABRÚSENÉ !
ZVARY:

- POZINKOVANÉ + NÁTER RAL6027
- POZINKOVANÉ + NÁTER RAL9006-AK NIE JE STANOVENÉ INAK
POVRCHOVÁ ÚPRAVA:

- CHEM. KOTVY HILTI (8.8)
- ZÁVITOVÁ TYČ (8.8) 
KOTVIACI MAT.   : 

- DIN933 (8.8) 
SPOJOVACÍ MAT.: 

- S355J2 S355J2H S235J0
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OCEĽOVÁ KONŠTRUKCIADDOK

Číslo paré:

INŽINIERSKA
KANCELÁRIA

HESCON
ARCHITEKTONICKO 

Generálny projektant/Gen. Designer:
Nám. sv. Anny 20C/7269

Investor/Investor:

PO
ZN

ÁM
KY

POVRCHOVÁ ÚPRAVA:

ZVARY:

TRIEDA ZHOTOVENIA : PODĽA STN EN 1090-2

ZVAROVÉ PLOCHY PODĽA EN ISO 9692

 - OTRYSKANIE NA STUPEŇ ČISTOTY Sa 2,5

GEOMETRICKÉ TOLERANCIE: PODĽA  EN  ISO 13920
EXC3

VRCHNÝ ODTIEŇ URČÍ INVESTOR -

POKIAĽ NIE JE STANOVENÉ, PLATÍ VEĽKOSŤ ZVARU a=4mm

STUPEŇ AKOSTI = B PODĽA EN ISO 5817 

PRI TUPÝCH ZVAROCH VÝROBCA ZEBEZPEČÍ PREVARENIE KOREŇA ZVARU !

ZOBRAZENIE:

ZVÁRACÍ MAT. "CEWELD", MONT.  ZVARY NATRIEŤ NA STAVBE

Zmena:
Issue:

Dátum:
Date:

Opis zmeny:
Description:

STAVEBNOU ČASŤOU A PROFESIAMI, V KTORÝCH SÚ ŠPECIFIKOVANÉ SÚČASTI OSADZOVANÝCH PRVKOV.
TENTO VÝKRES JE NUTNÉ KOORDINOVAŤ V SÚVISLOSTI S OSTATNÝMI VÝKRESMI,
DOKUMENTÁCII MUSIA BYŤ ODSÚHLASENÉ A ZNOVU POSÚDENÉ PROJEKTANTOM.
TECHNICKÝMI PREDPISMI A TECHNICKÝMI NORMAMI. AKÉKOĽVEK ZMENY OPROTI TEJTO VÝKRESOVEJ 
STAVBU JE NUTNÉ ZHOTOVOVAŤ S OVERENOU PROJEKTOVOU DOKUMENTÁCIOU,
PRI KOTVENÍ DO BETÓNOVÝCH KONŠTRUKCIÍ JE NUTNÉ ZOHĽADNIŤ SKUTOČNÚ POLOHU VÝSTUŽE.
PRISLÚCHAJÚCICH KONŠTRUKCIÍ.
PRED REALIZÁCIOU OCEĽOVÝCH KONŠTRUKCIÍ JE POTREBNÉ ZAMERAŤ SKUTOČNÉ ROZMERY
DODÁVATEĽ JE POVINNÝ SI RIADNE NAŠTUDOVAŤ DOKUMENTÁCIU.
VÝROBCOV STAVEBNÝCH PRVKOV A KONŠTRUKCIÍ UVEDENÝCH V TEJTO DOKUMENTÁCII.
DODÁVATEĹ STAVBY MUSÍ DBAŤ NA DODRŽIAVANIE MONTÁŽNYCH A TECHNOLOGICKÝCH POKYNOV PRÍSLUŠNÝCH
PODMIENKY, KTORÉ URČUJÚ PLATNÉ SLOVENSKÉ ZÁKONY, NORMY, HYGIENICKÉ PREDPISY A NARIADENIA.
PLATNÝCH KU DŇU JEJ VZNIKU. VŠETKY DODÁVKY, PRÁCE A VÝKONY MUSIA SPĹŇAŤ TECHNICKÉ A KVALITATÍVNE
DOKUMENTÁCIA BOLA SPRACOVANÁ NA ZÁKLADE ZADANIA, INFORMÁCIÍ, PODKLADOV A ZNALOSTÍ
NA POSÚDENIE VPLYVU TÝCHTO ZMIEN NA RIEŠENIA A EVENTUÁLNE DOPLNENIE ALEBO ÚPRAVU PROJEKTU.
V PRÍPADE ZMENY PODKLADOV, ČI VZNIKU NOVÝCH SKUTOČNOSTÍ SI PROJEKTANT VYHRADZUJE PRÁVO
ZHOTOVITEĹ JE POVINNÝ ZMENY A ÚPRAVY KONŠTUKČNÉHO RIEŠENIA KONZULTOVAŤ S PROJEKTANTOM.
ZHOTOVITEĽ JE POVINNÝ O ZISTENÝCH CHYBÁCH V DOKUMENTÁCII NEODKLADNE INFORMOVAŤ PROJEKTANTA.
PROJEKTANT NENESIE ŽIADNU ZODPOVEDNOSŤ ZA ZMENY USKUTOČNENÉ BEZ JEHO PÍSOMNÉHO SÚHLASU.

PODLIATIE KOTVENÍ OK JE SÚČASŤOU DODÁVKY OK..MIN. C35/45
DO KAŽDEJ SKRTUKOVEJ ZOSTAVY BUDE APLIKOVANÁ VEJÁROVÁ PODLOŽKA POD MATICU A PODLOŽKU.
ŠIROKEJ OCELE A TYČÍ PODĽA EN 10163-1 a EN 10163-2.
PODMIENKY PRE AKOSŤ POVRCHU ZA TEPLA VALCOVANÝCH OCEĽOVÝCH PLECHOV,

- VŠETKY TUPÉ ZVARY ZABRÚSENÉ !
ZVARY:

- POZINKOVANÉ + NÁTER RAL9006
POVRCHOVÁ ÚPRAVA:

- CHEM. KOTVY HILTI (8.8)
- ZÁVITOVÁ TYČ (8.8) 
KOTVIACI MAT.   : 

- DIN933 (8.8)
SPOJOVACÍ MAT.: 

- S355J2 S355J2H
MATERIÁL: 
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OCEĽOVÁ KONŚTRUKCIADDOK

Číslo paré:

INŽINIERSKA
KANCELÁRIA

HESCON
ARCHITEKTONICKO 

Generálny projektant/Gen. Designer:
Nám. sv. Anny 20C/7269

Investor/Investor:

PO
ZN

ÁM
KY

POVRCHOVÁ ÚPRAVA:

ZVARY:

TRIEDA ZHOTOVENIA : PODĽA STN EN 1090-2

ZVAROVÉ PLOCHY PODĽA EN ISO 9692

 - OTRYSKANIE NA STUPEŇ ČISTOTY Sa 2,5

GEOMETRICKÉ TOLERANCIE: PODĽA  EN  ISO 13920
EXC3

VRCHNÝ ODTIEŇ URČÍ INVESTOR -

POKIAĽ NIE JE STANOVENÉ, PLATÍ VEĽKOSŤ ZVARU a=4mm

STUPEŇ AKOSTI = B PODĽA EN ISO 5817 

PRI TUPÝCH ZVAROCH VÝROBCA ZEBEZPEČÍ PREVARENIE KOREŇA ZVARU !

ZOBRAZENIE:

ZVÁRACÍ MAT. "CEWELD", MONT.  ZVARY NATRIEŤ NA STAVBE

Zmena:
Issue:

Dátum:
Date:

Opis zmeny:
Description:

Dimenzie otvorov pre pozink

Duté profily (v mm) Min.

15

pri počte otvorov:
1
8
10

na 1m dĺžky profilu.  
f otvoru v mm; 

2 4
15 20x10
2020 30x15

30 30 40x20
40 40 50x30
50 50 60x40
60 60 80x40

8080 100x60
100
120
160
200

100
120
160
200

120x80
160x80

200x120
260x140

12
14
16
20

10

10
12
12
12 10

20 16 12
1225 20
2030 25
2040 25
2550 30

STAVEBNOU ČASŤOU A PROFESIAMI, V KTORÝCH SÚ ŠPECIFIKOVANÉ SÚČASTI OSADZOVANÝCH PRVKOV.
TENTO VÝKRES JE NUTNÉ KOORDINOVAŤ V SÚVISLOSTI S OSTATNÝMI VÝKRESMI,
DOKUMENTÁCII MUSIA BYŤ ODSÚHLASENÉ A ZNOVU POSÚDENÉ PROJEKTANTOM.
TECHNICKÝMI PREDPISMI A TECHNICKÝMI NORMAMI. AKÉKOĽVEK ZMENY OPROTI TEJTO VÝKRESOVEJ 
STAVBU JE NUTNÉ ZHOTOVOVAŤ S OVERENOU PROJEKTOVOU DOKUMENTÁCIOU,
PRI KOTVENÍ DO BETÓNOVÝCH KONŠTRUKCIÍ JE NUTNÉ ZOHĽADNIŤ SKUTOČNÚ POLOHU VÝSTUŽE.
PRISLÚCHAJÚCICH KONŠTRUKCIÍ.
PRED REALIZÁCIOU OCEĽOVÝCH KONŠTRUKCIÍ JE POTREBNÉ ZAMERAŤ SKUTOČNÉ ROZMERY
DODÁVATEĽ JE POVINNÝ SI RIADNE NAŠTUDOVAŤ DOKUMENTÁCIU.
VÝROBCOV STAVEBNÝCH PRVKOV A KONŠTRUKCIÍ UVEDENÝCH V TEJTO DOKUMENTÁCII.
DODÁVATEĹ STAVBY MUSÍ DBAŤ NA DODRŽIAVANIE MONTÁŽNYCH A TECHNOLOGICKÝCH POKYNOV PRÍSLUŠNÝCH
PODMIENKY, KTORÉ URČUJÚ PLATNÉ SLOVENSKÉ ZÁKONY, NORMY, HYGIENICKÉ PREDPISY A NARIADENIA.
PLATNÝCH KU DŇU JEJ VZNIKU. VŠETKY DODÁVKY, PRÁCE A VÝKONY MUSIA SPĹŇAŤ TECHNICKÉ A KVALITATÍVNE
DOKUMENTÁCIA BOLA SPRACOVANÁ NA ZÁKLADE ZADANIA, INFORMÁCIÍ, PODKLADOV A ZNALOSTÍ
NA POSÚDENIE VPLYVU TÝCHTO ZMIEN NA RIEŠENIA A EVENTUÁLNE DOPLNENIE ALEBO ÚPRAVU PROJEKTU.
V PRÍPADE ZMENY PODKLADOV, ČI VZNIKU NOVÝCH SKUTOČNOSTÍ SI PROJEKTANT VYHRADZUJE PRÁVO
ZHOTOVITEĹ JE POVINNÝ ZMENY A ÚPRAVY KONŠTUKČNÉHO RIEŠENIA KONZULTOVAŤ S PROJEKTANTOM.
ZHOTOVITEĽ JE POVINNÝ O ZISTENÝCH CHYBÁCH V DOKUMENTÁCII NEODKLADNE INFORMOVAŤ PROJEKTANTA.
PROJEKTANT NENESIE ŽIADNU ZODPOVEDNOSŤ ZA ZMENY USKUTOČNENÉ BEZ JEHO PÍSOMNÉHO SÚHLASU.

PODLIATIE KOTVENÍ OK JE SÚČASŤOU DODÁVKY OK..MIN. C35/45
DO KAŽDEJ SKRTUKOVEJ ZOSTAVY BUDE APLIKOVANÁ VEJÁROVÁ PODLOŽKA POD MATICU A PODLOŽKU.
ŠIROKEJ OCELE A TYČÍ PODĽA EN 10163-1 a EN 10163-2.
PODMIENKY PRE AKOSŤ POVRCHU ZA TEPLA VALCOVANÝCH OCEĽOVÝCH PLECHOV,

- VŠETKY TUPÉ ZVARY ZABRÚSENÉ !
ZVARY:

- POZINKOVANÉ + NÁTER RAL9006- AK NIE JE STANOVENÉ INAK
POVRCHOVÁ ÚPRAVA:

- CHEM. KOTVY HILTI (8.8)
- ZÁVITOVÁ TYČ (8.8) 
KOTVIACI MAT.   : 

- DIN933 (8.8) 
SPOJOVACÍ MAT.: 

- S355J2 S355J2H S235J0
MATERIÁL: 
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