Stuckliste fur einzelnes VERSANDTEIL

Tekla Structures

Pos. 16301 Stiickzahl: 1 Auflager A50
Position | Name Stk. | Profile Breite | Lange | Werkstoff Gewicht | Bemerkungen Position | Name Stk. | Profile Breite | Lange | Werkstoff Gewicht | Bemerkungen
16351 | Gurt 10 | BL6O 250 | 350 | S460M 42 86455 | Flacheisen 1 [FL30° 30| 565 S235.2 05 ISOM ETRlE
16352 | Steg 5 |BL30 350 | 380 | S460M 313 86456 | Flacheisen 1 |FL30%4 30| 581 S23502 05
16353 | Ankerplatte 1 |BL60 2300 | 3430 | S460M 33216 86457 | Flacheisen 2 |FL30* 30| 963 | S235J2 09 115
16354 | Ankerplatte 1 |BL20 1698 | 2000 | S460M 429.0 86458 | Flacheisen 1 |FL30%4 30| 857 | S235J2 0.8/, RevA .
16355 |t.S 1 |BL10 402 | 1464 | S460M 443 86459 | Flacheisen 1 |FL30%4 30| 359 S235)2 03 .
16356 | Blech 1BLI0 467|543 | S460M 197 86460 | Flacheisen 1| FL30s 30| 365 S22 03 Zusammen bau|age iIn Werkstatt
16357 | QT 106-3 1 |BL15 559 | 1347 | S460M 442 86461 | Flacheisen 2 |FL30*4 30| 177 | S23502 0.2
16358 | QT 105-3 1 |BL15 590 | 1351 | S460M 46.8 86462 | Flacheisen 1 |FL30%4 30| 124 | S23502 0.1
16359 | Blech 1 |BL10 465 | 543 | S460M 19.7 86463 | Flacheisen 1 |FL30%4 30| 123 | S23502 0.1
16360 | Blech 1 |BL10 500 | 543 | S460M 20.6 86464 | Flacheisen 2 |FL30* 30 65 | S5235J2 0.1],RevA M401
16362 | Ankerplatte 1 |BL40 2000 | 5070 | S460M 717 86465 | Flacheisen 1 |FL30%4 30| 859 | S235J2 0.8/, RevA
16363 | 1SO-13918 M16x40 2 |D16 16 40 (48 0.1 86466 | Flacheisen 2 |FL30*4 30| 538 S23502 0.5, RevA
16364 | QT 105-1 1 |BL25 2702 | 4013 | S460M 1764.8 86467 | Blech#M 2 |BL20 245|370 | S355J24N 9.1|,RevA
16365 | Blech 1 |BL20 296 | 3691 | S460M 9.0 86468 | Blech#M 14 |BL20 150 | 150 | S355J2+N 2.8/, RevA
16366 | Blech 1 |BL20 523 | 3182 | S460M 2405 86469 | Blech#M 2 |BL20 245|370 | S355J24¢N 9.1|,RevA 86475
16367 | Blech 1 |BL20 1970 | 4673 | S460M 875.9 86470 | Blech#M 1 |BL20 245|370 | S355J2¢N 9.3|,RevA
16368 | Blech 1 |BL20 296 | 3718 | S460M 90.1 86471 | Blech#M 1 |BL20 245|370 | S355J24N 9.2|,RevA
16369 | Blech 1 |BL20 522 | 3205 | S460M 2422 86472 | Blech#M 1 |BL20 245|370 | S355J24N 9.2, RevA
16370 | Blech 1 |BL20 1984 | 4708 | S460M 888.8 86473 | Blech#M 1 |BL30 219 | 400 | S355J24N 17.8],RevA
16371 | QT 105 1 |BL20 2701 | 5160 | S460M 1301.3 86475 | Blech#M 1 |BL30 228 | 400 | S355J24N 18.3),RevA PR \ M305
16372 | QT 106 1 |BL20 2644 | 5167 | S460M 1262.6 86477 | Blech#M 2 |BL30 250 | 660 | S355J2¢N 34.6| RevB N §6§Q9)
16373 | QT 106-1 1 |BL25 2644 | 3983 | S460M 1719.0 86478 | Blech#M 2 |BL30 200 | 200 | S355J2+N 9.4/, RevA N
faarh | Bech ! |BLio 1) 155 St M3 Pos. 86301 Stk. 3| Stiickliste fiir Halbfabrikat: Deckel (86304
16375 | Blech 1 BL10 1549 | 2690 | S460M 3108 i T ERET e T s TTaraar T pe—” 10x M5*16 D7 CSK NS ~ 16426 106-1
16378 | QT 1052 1 1BL30 9761 | 5459 | S4GOM 26278 osition | Name . | Profile reite | Lénge | Werksto ewicht| Bemerkungen N 6: - }%
16379 | QT 1062 1 BL30 2748 | 5450 | S460M %139 86301 | Deckel 1 B3 20| 20] 14671 12 S 32 088
16380  |HTAt_wAio 1|BL10 537 | 1470 | S460M 59.7 Pos. 86302 Stk. 1] Stickliste flir Halbfabrikat: Verteilerkasten ot N Jeds S SN SIN
16381 | QT 106-4 1BL20 445 | 1040 | S460M 46.2| RevB Position | Name Stk. | Profile Breite | Lange | Werkstoff Gewicht| Bemerkungen \ — 86478
16382 | Blech 1 |BL25 1541 | 3807 | S460M 963.2 86426 |Blech 2 |BL3 791 215 1.4571 02 '
16383 |t Gw 1 |BL20 1156 | 1462 | S460M 2468 86428 | Blech 1 |BL20 89| 160 | 14571 22 M401 D2l 16494
16384 |t Gw 1 |BL10 343 | 1466 | S460M 39.1, RevA 86430 | Deckel 1 |BL30 202 | 252 | 14571 4.1 \\!\.\
16385 t Gw 1 |BL10 343 | 1473 | S460M 39.3/, RevA 86432 |Blech 1 1BL3 160 193 | 14571 05 /]
16386 |t Gw 1|BL10 343 | 1479 | S460M 39.5|, RevA 86479 | Zellgummi-Band 2x20 2 |BL2 20| 210 | APKT/EPDM 0.0/ Eineiig selbstiebend, Shore"™
16387 |t.Gw 1BL10 343 | 1486 | S460M 397, RevA 86480 | Zellgummi-Band 2x20 2 |BL2 20 | 200 | APKT/EPDM 0.0|Einsetq sebstilebend, Shore™ 86311 -
o |ron Rk e Byredboy i o Pos. 86303 Stk. _1]Stickiste fir Halbfabrikat: __Verteilerkasten L oosl
16300 |t Gw 11BL10 343 | 1505 | S460M 40.2| RevA Position | Name Stk. | Profile Breite | Lange | Werkstoff Gewicht| Bemerkungen
16391 |t Gw 1 BL10 343 | 1511 | S460M 403 Rer 86426 | Blech 2|BL3 791 215] 14571 02
16393 |tGw 1|BL10 343 | 1524 | S46OM 4077 Reuh o ookl e ) e o 16488
e }ﬁx kg et I berc jﬁ)gm 8479 | ZelummiBand 220 | 2 |BL2 20| 210| APKTIEPDM 0.0 Erestiter e 10x M5*16 D7 CSK NS 0 K 16493 LIS _ (w01
16396 t_GW 1 |BL10 343 | 1543 | S460M 41.2| RevA 86480 Zellgumml-Band 2x20 2 |BL2 20 200 | APKT/EPDM 0.0 Elnselt\gselbstk\ebend,Shore
16397 |t Gw 11BL10 343 | 1550 | S460M 41.4) RevA Pos. 86304 Stk.  2|Stiickliste fiir Halbfabrikat: Deckel
16398 1t Gw 11BL10 343 | 1560 | S460M 414 Reu Position | Name Stk. | Profile Breite | Lénge | Werkstoff Gewicht| Bemerkungen M223 86468
B0 | on Lo 0| 157 SN (20 o o etk I &1 E
16401 ée(\)lrl 1 |BL10 774 | 1969 | S460M 118:1’ " Pos. 86305 Stk. 1| Stlickliste fiir Halbfabrikat: Verteilerkasten 86442 / 1x D57 86468 - M223
16402 | Blech 1 |BL10 774 | 1979 | S460M 118.1 Position | Name Stk. | Profile Breite | Lange | Werkstoff Gewicht| Bemerkungen . (A\"\\’ 86472
16403 |Blech 1 [BL10 758 | 3385 | S460M 1972 86425 | Deckel 1 |BL20 202|252 | 14571 28 = \%\‘ 16429
16404  |Blech 1 1BL10 758 | 3392 | S460M 1971 86426 |Blech 2 |BL3 79| 215 1.4571 0.2 2x D22 86439 Z \ 1x D57 86444
16405 | t.um 1 |BL10 728 | 174 | S460M 976 86427 | Blech f BL3 160 | 193 | 14571 05 86468 e\ 4 PS3
16406 |tum 1 |BL10 727 | 1716 | S460M 975 86428 |Blech 1|BL20 89| 160 | 1.457f 22 16450 st ¥z 158
16407 |t.um 1 |BL10 736 | 1879 | S460M 107.8 86479 | Zellgummi-Band 2x20 2 |BL2 20 | 210 | APKT/EPDM 0.0Eingeiti selbstklebend, Shore™ ~_ \ / Z; 2782
16408 |t um 1 1BL10 735 | 1881 | S460M 107.6 86480 | Zellgummi-Band 2x20 2 |BL2 20 | 200 | APKT/EPDM 0.0 Einseitiq sebstklebend, Shore™ h ‘
16409 |t um 1|80 248|748 | SAGOM 144 Pos. 86306 Stk. 1] Stiickliste fiir Halbfabrikat: Verteilerkasten 16363 | Sond 1305
16410 1t_um ! /BL10 243|748 | S4GOM 140 Position | Name Stk. [ Profile Breite | Lénge | Werkstoff Gewicht] Bemerkungen 2x D22 16427
16411 THTAL wha I|BL10 255 | 361 S460M 12 86401 | Blech 171BL3 27 494 14571 27 16450 . M203 Seil-
16415 HTA t_wAio 11BL20 130 253 | S460M 5.1 86405 |Blech 2 |BL3 230 300 | 1.4571 14 » 2x D22
16416 | HTA t_wAiu 1BL20 197 | 254 | S460M 74 —— , : = M302
16417 | HTAt wAio 1 1BL20 130 | 260 | S460M 59 Pos. 86307 Stk.  1|Stickliste fur Halbfabrikat: Verteilerkasten 86441 M206 P
16418 |t um 1 1BL10 248 | 966 | S460M 187 Position | Name Stk. | Profile Breite | Lange | Werkstoff Gewicht| Bemerkungen ik yal
16419 |t.S 1 |BL10 256 | 408 | S460M 77 86307 | Deckel 11BL20 250 | 450 | S460M 17.6 86444 16423 86445 M305 e
16420 \1S 1BL0 246 408 | S460M 78 Pos. 86309 Stk. 1]Stiickliste fiir Halbfabrikat: Verteilerkasten 16415 86439 s
16421 |t Gw ! |BL20 262 | 1837 | S4G0M 654 Position | Name Stk. | Profile Breite | Lange | Werkstoff Gewicht| Bemerkungen g
16422 |t Gw 1 |BL20 257 | 1838 | S460M 62.2 86360 | Deckel 1TBL20 200 252 114571 78 86464 .
16423 |t Gw 1 |BL20 674 | 1462 | S460M 1547 361 | Bloch | | L/
ech 2 |BL3 79| 215 1.4571 0.2
16424 |tum 1 |BL10 245 | 1873 | S460M 354 %633 | Blech ' |BL3 60| 13| 1487 07 6421 . S g~ \J= 2002 e
16425  |t.um 1 |BL10 254 | 1876 | S460M 36.8 ' ' ) E= nd
16426 | Blech 1 |BL3 1488 | 2449 | S460M 9545 86364 Blech 1B 89 160 1457t 17 86448 ' —— —
o : 86479 | Zellgummi-Band 2x20 2 |BL2 20| 210 | APKT/EPDM 0.0 Eneig sebstiebend, Shore"™ Ausfiihrung: ZTV-ING, Ausgabe 02/2017 - Teil 4:2012-12
164271 Gw I|BL20 2005 | 2500 | S4G0M . 86480 | ZellgummiBand 220 | 2 |BL2 20 | 200 | APKTIEPDM 0.0| s sebsehend Srore™
16428 |t Gw 1|BL20 256 | 614 | S460M 245 — - : — 86449 86460 Ausfiihrungsklasse: Tragwerk EXC 3 nach DIN EN 1090-2:2011-10
16429 |t Gw 1BL20 269 | 614 | S460M 256 Pog. 86310 Stk. 1 Stupkhste furHaIbfabrlka’E. . Verteilerkasten 16383 86464 _‘ Gelénder EXC 2 nach DIN EN 1090-2:2011-10
16430 |HTBt wBa 1 |BL20 278 | 4088 | S460M 1534 Position | Name Stk. | Profile Breite | Lange | Werkstoff Gewicht| Bemerkungen s e N N Vorbereitungsgrad P3 nach EN 1SO 8501-3:2007-10
16431 |HTB{ wBa 1|BL20 260 | 4163 | S46OM 169.0 86360 | Deckel 171BL20 22| 252 14571 28 16411 : 10x M5*16 D7 /CSK NS fir Schweifinahte Vorbereitungsgrad P2 nach EN ISO 8501-3:2007-10
16432 |HTBt_wBiu 1 |BL35 265 | 3003 | S460M 174.1 86361 |Blech 2 |BL3 79| 215 1.4571 0.2 86448 S . N . )
6t |FTB (v e w6 | s sew | 54 #5367 | B a0 IRt i oAy 7\ /‘ S ” 8o303 [ R Materia S460M nach DIN EN 10025-4:2015-10 + DES 918,002 022013.01
_wBa : ec : - 5 N \ . .
16435 | Blech f |BL20 449 | 2716 | S460M 190.7 86479 | Zellgummi-Band 220 | 2 |BL2 20| 210 | APKT/EPDM 0.0 Enselissbsebend, o™ 6384 T / g@gt"ezbnea;hngg;‘sZ’;‘kl‘i?fzi'iihﬂg'gi‘;;eljziicm{t%?;r;gz-2013'01
]gjg? E:ZEE 1 ggg 24115 Zg? giggm ?;g? 86480 | Zellgummi-Band 2x20 2 BL2" . - 20. .200 APKT/EPDM 0.0 Elnsemgselbs.tk\ebend,Shore . \ ' 2x M8*30 D8 (W) Edelstah XSCrN!Mo17-12-2 (1.4401) nach DIN EN 10088-3:2914-12
16438 |HTBt Wi Pos. 86311 Stk. 1] Stuckliste flr Halbfabrikat: Verteilerkasten 16483 86429 Edelstahl X6CrNiMoTi17-12-2 (1.4571) nach DIN EN 10088-3:2014-12
_wBiu 1 |BL35 507 | 2948 | S460M 386.4 — : —— - , !
16439 | HTB t wBi 1 1BL3s 514 | 2167 | S460M 3045 Position | Name Stk. | Profile Breite | Lénge | Werkstoff Gewicht| Bemerkungen 16385 8x D68 Gewindestangen 10.9 nach DIN 976-1:2016-09
16440  |HTBt wBiu 1 |BL35 507 | 2992 | S460M 2919 86369 | Blech 1 |BL3 207 | 4941 1.4571 27 311 ; Kopfbolzendiibel SD1 (S235J2 + C450) nach DIN EN ISO 13918:2018-04
s : a-Basis3 ;
16441 HTB't wBiu 1 |BL35 514 | 816 | S460M 107.2 86370 | Blech 1BL20 300 | 500 | 1.4571 1.3 16481 X = 0 Gewindebolzen RD (1.4571 + 4.8) nach DIN EN ISO 13918:2018-04
- ' 86371 |Blech 1 |BL3 227 | 494 | 14571 2.5 -
16442 | Blech 2 |BL20 450 | 592 | S460M M7 Y 950 P _
16443 | Blech 1 1BL20 512 | 590 | S460M 444 86372 | Blech 1|BL3 300 | 494 | 1.4571 36 16372 Z= _ 0 M 7 Schweillnahtbewertung: Bewertungsgruppe B nach DIN EN ISO 5817:2014-06 + DIN EN 1993-2/NA, Tab. G.5
16444 |HTBt wBa 1 |BL20 1540 | 2991 | S460M 685.2 84373 | Blech !'|BL3 200|300 1457 14 5z %% !
- ' 86374 | Blech 1 |BL3 230|300 | 14571 16 16386 Y= 744 ’ . 99011
16447  |HTBt_oB_Deckel 1|BL20 610 | 795 | S460M 75.0 . . " Z= 2681 s Toleranzen: Grundlegende Toleranzen nach DIN EN 1090-2:2011-10 Anhang D.1
16448 | Blech 2 |BL3 5| 45| 5355024\ 0.0 Vet 86474 | Zellgummi-Band 2x20 2 |BL2 20| 440 | APKT/EPDM 0.0 E!nse!ngselbstk\ebend,Shore*H - PE-11 Erganzende Toleranzen nach DIN EN 1090-2:2011-10 Klasse 2
16449 |Bloch 1 |BL10 45| 60| S355/24N 0.2 Vet 86476 | Zellgummi-Band 220 | 2 |BL2 20| 200 | APKTIEPDM 0.01Eseisestitent Shore 16479 16475 16471 1 16392 16394 109% 16453 Q105:6 1088 —55_1? s Aligemeintoleranzen fiir Schweiltkonstruktionen nach DIN EN SO 13920:1996-11
16450 | Blech#M 4 |BL15 120 | 180 | $355J2+N 2.5, Rev A Pos. 86312 Stk.  1|Stlckliste fir Halbfabrikat: Verteilerkasten 16479 | 16395 16397 X= 104 7= 420 Y= .783 Klasse B, F
16451 1UG 1 |BL10 169 | 1580 | S460M 210 Position | Name Stk. | Profile Breite | Lénge | Werkstoff Gewicht] Bemerkungen 16387 16386 16388 16390 , 16467 16463 16459 16399 N Z= 270 ) _ . _ _ _ .
16452 | Blech#M 1 [BL10 198 | 250 | S35502+N 3.6, RevA 86312 | Deckel 1 [BL18 265 | 450 | S35502+N 162 " X= 5231 16483 16481 16473 ' 16469 16393 16461 16457 = Vorwarmen: 100C gesondert gekennzeichnet - siehe SchweiRnahtdetails und Schweilanweisung
1oss |ue f1BL10 79| 1574 | S460M 215 Abmessung (LxBxH): 13813 x 4782 x 2300 mm| Gesamigewicht. 32661 kg (ca) 86469 86468 yo o 16384 16477 ! PE-19 . T . . ) .
6454 | Blech#M 1|BL10 192 | 253 | S355J2+N 3.6/, RevA 16477 86468 - M305 16385 16387 16389 | 16391 16465 K= 11558 SchweiRspailt: Die tatsachliche Spaltbreite geschweifiter BaustellenstéBe darf nicht mehr als 3 mm
16455 |UG 1/ |BL10 178 | 1567 | S460M 214 - PS-5 ' 16485 %; 'qgg von der in der Ausfiihrungszeichnung vorgesehenen abweichen. Darlber hinaus ist
16456 | QT 105-4 1 |BL20 452 | 1040 | S460M 46.7| RevB 16388 \ X= 5602 eine Abstimmung mit dem Auftraggeber erforderlich.
16457 |UG 1 |BL10 640 | 1576 | S460M 77.2 L M214 Y= 983 16383
16459 uG 11BL10 795 | 1564 | SA60M 9.2 16475 = 2169 Y 3 s =\ Blechabmessungen: Die Definition der Zuschnittskante, des Wurzelspalts und des
16461 UG 11BL10 166 | 1544 | S460M 19.8 86449 N N NN s L\ L/ M208 Anarbeitungswinkels sind gemaR des Schweildetails auszufiihren! Die
16463 1 UG 1|BL10 550 | 1550 | S460M 65.2 < =~ Abmessungen der Bleche enthalten keine Zugabe fiir Schweilschrumpf.
16465 UG 1 |BL10 547 | 1544 | S460M 64.8 16389 86448 16
16467 |UG 1|BL10 165 | 1526 | S460M 19.6 11558 Heftnahte und Montagehilfen:
16469 UG 1 |BLIO 543 | 1532 | S46OM 640 16473 N\ ik 190 - Heftnahte miissen mit einem qualifizierten SchweiRverfahren ausgefiihrt werden
16471 |UG 1{BL10 542 | 1526 | S460M 63.6 -48 erine ' quanin . 9 raen.
16473 G 1 1BL10 165 | 1507 | S4e0M 1 16423 - Die Lange von Heftnahten muss mindestens das Vierfache der Dicke des dickeren zu
1BAT5 BG 1 |aL10 532 1214 SAG0M 622 16390 Q—X=105--2647 86465 16422 / verbindenden Teils betragen, sie braucht jedoch nicht gréBer als 50 mm zu sein.
i L\ /' M214 — Y= 707 - Alle Langsnahte (Ste.ge an .Gurte) sind bei den MontagestdRRen auf 200 mm offen zu
164771 UG |BL10 536 | 1508 | S460M 624 = 7 4 lassen und erst bauseits fertigzustellen
16479 |UG 1 |BL10 165 | 1488 | S460M 19.1 16471 16353 M401 a2l L= 4432 86444 16381 PE-14 S ] gzusieTen. _
16481 |UG 1 1BL10 534 | 1496 | S460M 616 16488 é: 11_%89 -Elnschrankungen fur das AnschweilRen von Zusammenbau- und Montagebehelfen:
16483 UG 1 |BL10 533 | 1490 | S460M 612 16391 16415 7= 100 keine ) . .
16485 |UG 118110 164 | 1469 | S260M 188 86466 2x M8*30 D8 (W) 16427 86439 LA L/ ' M214 - Montagebehelfe miissen abgetrennt und biindig beschliffen werden. Nach dem
16486 |t S 11BL15 150 | 2010 | Se60M 35.0 16469 ﬁ8673170 § PE-12 Entferrjen von angesch_\_/ve|r3ten Montagehilfen sind File be.troffen.en Ste!!en auf
16487 |t S 11BL15 150 | 2005 | S460M 349 L 00510 16450 s Oberflachenrisse zu prifen. Im Falle von von S460 ist weiters eine erganzende
16488 |HTBt wBio 1 |BL20 1423 | 2047 | S460M 4283 / = - Harteprifung durchzufihren.
16490  |Blech 2 |BL3 45| 45| S355024N 0.0|Verzinkt 16392 / 86304 2x D22 / Q1057 %: 5% - Es sind keine gestanzten oder gebohrten Markierungen zuléssig, weiters ist das
16491  |Blech 1 BL10 45| 60| $355024N 0.2|Verzinkt 16447 16363 4 X= 10498 Bohren zusatzlicher Lcher nicht erlaubt.
1642 |UG 1 1BL10 43 | 1575 | S46OM 420, Rerh 16467 y: W
16493 |HTBt oB 1 |BL20 500 | 621 | S460M 398
164% |HTBt 0B 1 |BL20 497 | 59 | S460M 379 16393
86351  |Flacheisen 1 | FL40%4 40 | 1357 | S235J2 1.7 .
86352 | Flacheisen 2 | FLa0e 0| 479 S22 06 e 17x D68 - M229 LAGESKIZZE (om)
86353 | Flacheisen 2 | FL404 0| 42 820 05 16465 ’
86354  |Flacheisen 2 | FL40*4 40 | 430 | S235J2 0.5
86355 | Flacheisen 2| FL30 30| 399 | 823512 04 16394 86458
8635 | Flacheisen 2 | FL40™ 40| 40 S23512 05 16421
86357 | Flacheisen 2 | FL50' 50| 729 | $23502 1.1 16354
86358 | Leerrohr 1 |ROHR60.3*2.6 60 | 586 | 1.4571 21 16418
86362 | Leerrohr 1 |ROHR60.3*2.6 60 | 106 | 1.4571 0.3
86365 | Leerrohr 1 |ROHR60.3*2.6 60 | 597 | 1.4571 2.2
86366 | Leerrohr 1 |ROHR60.3*2.6 60 | 108 | 1.4571 03
86375 | Flacheisen 2 |FL30*4 30 | 1909 | S235J2 1.8
86376 | Flacheisen 1 |FL30%4 30 | 1905 | S235J2 18
86377  |Flacheisen 1 |FL30%4 30| 776 S235J2 0.7
86378  |Flacheisen 3 | FL30*4 30 35 | S235J2 0.0
86379 |Flacheisen 1 |FL30%4 30| 745 S235)2 0.7
86380  |Flacheisen 1 |FL30%4 30 | 3264 | S235J2 31
86381 | Flacheisen 1 |FL30%4 30| 742 S235)2 0.7
86382 | Flacheisen 1 |FL30%4 30 | 3332 | S235J2 31
86383 |Flacheisen 2 | FL30 0| 67523512 01 MAO1
86384  |Flacheisen 1 |FL30%4 30| 711823502 0.7
86385  |Flacheisen 1 |FL30%4 30 | 3265 | S235J2 31
86386 | Flacheisen 2 | FL304 30| 1683 | S235.2 16 86439 \L_\ /" M206 )
86387 | Flacheisen 2 |FL30*4 30| 727 | S235)2 0.7 -
86338 Flache!sen 1 FL30:4 30| 1685 S235.2 18 D [2022/05/12 | M. Koniu L. Malara Gleichstellung - Anderungen in Revisionswolken
86389  |Flacheisen 1 |FL30%4 30 | 1808 | S235J2 1.7 C 120220502 M Koni L Val Gleichstal i " Revis m
86390 Flacheisen 1 | FL30% 10 38 | $23542 0.0 . OnfU . Malara e!c Ste ung-“n erungen In Revisionswo e.n
86391 | Flacheisen 9 |FL30% 30| 474 | $23502 0.4 B [2022/01/27 |M. Koniu t. Malara Gleichstellung - Anderung der Elementgeometrie
86392 | Flacheisen 1 | FL30* 30 | 1846 | S235J2 17 A | 2021/11/22 [M. Marcjasz t. Karpinski Gleichstellung - Entfernen von Flachstahl aus Edelstahl
86393 | Flacheisen 1 | FL30*4 30 | 1782 | S23542 17 2021/08/23 [M. Marcjasz t. Karpinski Ersterstellung
86394  |Flacheisen 1 |FL30%4 30| 641523502 0.1 Rev. [ Datum Bearbeitet von | Gepriift von | Art der Anderung
86395  |Flacheisen 1 |FL30%4 30| 520 S235J2 05
86396  |Flacheisen 1 |FL30%4 30 | 2749 | S235)2 26
86397  |Flacheisen 1 |FL30%4 30 | 2697 | S235J2 25 Geometrische / vertragliche Priifung: Statisch/konstruktive Priifung: Schweiltechnische Priifung:
86398 | Flacheisen 1 |FL30 30| 1438 | S235.2 14 -
86399  |Flacheisen 1 |FL30%4 30 | 1438 | S235J2 14 e Ingenieurgeselischait mbH
86406 | Leerrohr 1 |ROHR108*2 108 | 492 | 14571 26
86407 | Leerrohr 1 |ROHR108*2 108 | 4068 | 1.4571 211
86408 | Leerrohr 1 |ROHR108*2 108 | 1606 | 1.4571 8.2
86409 | Leerrohr 1 |ROHR60.3*2.6 60 | 1368 | 1.4571 5.1
86410 | Leerrohr 1 |ROHR60.3*2.6 60 | 832 14571 31
86411 | Leerrohr 1 |ROHR60.3*2.6 60 | 189 | 1.4571 0.7
86412 | Leerrohr 1 |ROHR60.3*2.6 60 | 1543 | 1.4571 57 Auftragnehmer: ¥ i
86413 | Leerrohr 1 |ROHR108*2 108 | 1476 | 14571 73 ? ARGE Sprung uber die Emscher
86414 | Leerrohr 1 |ROHR108*2 108 | 1027 | 1.4571 5.1 coe v
8415  |Blech 1|BL20 169 | 159 | 14571 32| Rerd oo MCE
8416 | Flacheisen 1| FL30 0| 520/ S350 05 ooe v. ECHTERHOFF
86417 | Flacheisen 1 |FL30%4 30| 463 | S235)2 04
86418 | Flacheisen 1 |FL30% 30| 500 | S23542 05 V.Jagsch, 12.05.2022
86419 | Flacheisen 1| FL30%4 30| 464 | S235J2 04 Planaufsteller
86420  |Flacheisen 2 |FL30*4 30| 453 | S235)2 04
86421  |Flacheisen 1 |FL30%4 30| 520 | S235J2 0.5
86422 | Flacheisen 1| FL30™ 30| 586 | S235J2 06
86423 | Flacheisen 1| FL30 30| 585 525642 06 Wassermanagement / Technische Services
86429 |Blech 2|BL20 199 159 | 14571 32 Geschéftsbereich Planung / Bau a EMSCHER
86433 | Flacheisen 3 | FL30' 30| 412] S22 04 r v GENOSSENSCHAFT
86434 | Flacheisen 2 |FL30*4 30| 498 | S235)2 0.5
86435  |Flacheisen 1 |FL30%4 30| 409 | S235)2 04
86436  |Flacheisen 1 |FL30%4 30| 941 S235)2 09 Bauwerk/Baumafinahme:
86437 | Flacheisen 1 |FL30%4 30 | 1000 | S235J2 09 . .
86438 | Flacheisen 3| FL30 30| 499 | S23502 05 Sprung uber die Emscher
86439  |Flacheisen 2 |FL30* 30| 713 S23502 0.7 0 i i i
%6440 | Facheisen iyl o g pevean o Fuld- und Radwegebriicke Uber die Emscher und dem Rhein-Herne-Kanal
86441 | Flacheisen 2 |FL30*4 30| 707 | S235)2 0.7 ) ] ] ‘
86442 Flacheisen 1 | FL30* 30 65 | S235J2 01 Planinhalt: , Gez.: [12.05.2022; JAKIM. Koniu = wm .
86443 | Flacheisen 1|FL30% 0| 58| S2%02 041 Werkstattzeichnung Stahlbau _ Jakosta
86444 | Flacheisen 3 | FL30™ 30| 68 S22 0.1 Schuss 11 Gepr.: 12052022, V.Jagseh
86445  |Flacheisen 1 |FL30%4 30 61 | S235J2 0.1 cnuss d
8446 | Flacheisen 1| FLa0 0| 75| S22 0. , Plan Nr../ Index: 22210 1]D
86447 |Leerrohr 1| ROHR10822 108| 512 14571 27 Zusammenbau Bauteil 16301 -1/11 ..
8448 | Flacheisen 2 | FLA 0| 57| $23602 05 Mafistab: | 1:15
ggigg E:ggﬂz:zzg g E::gg*j gg 722 ggggjé 8; Auftraggeber - zur Ausfihrung freigegeben: ZTV-Ing. Koordinator:
86451  |Flacheisen 1 |FL30%4 30 72 | S235J2 0.1
86452  |Flacheisen 2 |FL30*4 30 71| S235J2 0.1
86453  |Flacheisen 1 |FL30%4 30 99 | S235J2 0.1
86454 |Blech 1BL3 17 M7 [ 14571 0.2




