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1) Ocel třídy S235, pro hlavní nosné prvky doložit dokumenty kontroly jakosti typu 2.2 dle ČSN EN 10240.
2) Před vlastní výrobou ocelové konstrukce je nutno zaměřit skutečný stav stavby a případně upravit velikost
     výrobků dle potřeb stavby a proveditelnosti montáže.
3) Provedení ocelové konstukce je dle požadavků uvedených v ČSN EN 1090.
4) Spojovací materiál pozinkový
5) Volné konce zábradelních trubek zaslepit plastovou záslepkou
6) Stupeň jakosti pro svařované spoje "C" dle ČSN EN ISO 5817
7) Všechny otvory vrtané pro lepené chemické kotvy musí být provedeny vrtáním s příklepem, v žádném případě 
    nesmí být vrtáno diamatovými vrtáky
8) Při kotvení ocelové konstrukce dodatečně se nesmí porušit při vrtání žádná výztuž železobetonové konstrukce
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PŘÍPRAVA SVAROVÝCH PLOCH
PODLE - ČSN EN 29692
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TABULKA KOUTOVÝCH SVARŮ

PODLE - ČSN EN 1993-1-8
a w z L Lmin max

DEFINUJÍCÍ KONSTRUKČNÍ ZÁSADY

z

DOKONČOVÁNÍ OCELOVÝCH PRVKŮ

ZÁKLADNÍ NÁTĚR:

PODLE - EN ISO 12944-5
(Barvy a laky - Protikorozní ochrana ocelových konstrukcí

ochrannými nátěrovými systémy - Část 5: Ochranné nátěrové systémy)

AKRYLOVÝ NÁTĚR (1-2 VRSTVY)

FINÁLNÍ NÁTĚR: AKRYLOVÉ, ALKYDOVÉ NEBO PVC NÁTĚR (1-2 VRSTVY)

(Stupeň korozní agresivity - C)
OCHRANA PROTI KOROZI NA ÚROVNI - 15

Profil Norma
ks [m]

Hmotnost
Počet

VÝKAZ KONSTRUKČNÍ OCELI

celkem [m] běžný metr [kg/m] celkem [kg]
Třída oceli

Délka

PL10*5004 0.50 78.502.00 0.00S235JR

PL20*3004 0.35 58.761.41 0.00S235JR

PL20*3004 0.35 58.761.41 0.00S235JR

PL20*3008 0.35 117.522.83 0.00S235JR

PL20*30015 0.30 211.954.50 0.00S235JR

PL20*30016 0.33 219.975.34 0.00S235JR

PL20*3548 0.35 78.502.83 0.00S235JR

PL20*3548 0.35 78.502.83 0.00S235JR

RO193.7*122 3.16 316.176.32 50.01S235JR

RO193.7*124 3.19 658.2112.75 51.62S235JR

RO193.7*1210 3.10 1542.1030.96 49.81S235JR

3418.93Hmotnost konstrukční oceli kg

kg512.84Spojovací prvky

kg3931.77Celková hmotnost oceli

15 %
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SIKA GROUT 210
PODLITÍ 30mm
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3 x M 24 - 75
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232043 x M 24 (8.8)
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3 x M 24 (8.8)
DIN 931-8.8
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PL20*300 3 x M 24 (8.8)
DIN 931-8.8

PL20*300

PROPOJENÍ S MON. PODL.
1xM20 (8.8)

K PROPOJENÍ SLOUPŮ
MONTÁŽNÍ PODLOŽKA 

HPM 20 P
4x2x PEIKKO 
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PL20*354

3 x M 24 (8.8)
DIN 931-8.8

20x300x300+4D16-150
PEIKKO WELDA MODIFED
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