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Číslo výkresu:

Název výkresu:

OK PŘEDSAZENÁ FASÁDA
PŮDORYS ÚROVEŇ +11,330

1:100
Číslo zakázky: Část:

D.1.2 - SKŘ
Stupeň:

DPS

Profese: AO:Zodpovědný projektant části:

Vypracoval:

Kontroloval:

Ing. Karel Košek, ČKAIT 0008742

Ing. Evgenij Bogdanovič

Ing. Michal Kůřil

Paré:

Název akce:

Místo stavby:

Objednatel:

Datum:
21055_CRZL

VÝVOJOVÉ A PRODUKČNÍ SÍDLO SPOLEČNOSTI CROSS
Zlín-Malenovice, průmyslová zóna Trní

PSG Construction a.s., Napajedelská 1552, 765 02 Otrokovice

D.1.2.c|04|SS|I|01

16.12.2022

Revize:

Měřítko:

Kód profese|Patro|Typ výkresu|Typ prvku|Pořadové číslo

QR:

Plzeňská 2562/166,
150 00 Praha 5 - Smíchov
Tel.: +420 725 507 361

STATIC POINT, spol. s r.o.

Web: www.staticpoint.cz
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PŘÍPRAVA SVAROVÝCH PLOCH
PODLE - ČSN EN 29692
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TABULKA KOUTOVÝCH SVARŮ

PODLE - ČSN EN 1993-1-8
a w z L Lmin max

DEFINUJÍCÍ KONSTRUKČNÍ ZÁSADY

z

DOKONČOVÁNÍ OCELOVÝCH PRVKŮ

ZINKOVÁNÍ:

PODLE - ČSN EN ISO 14713-1

(Pozinkování povlaky - Směrnice a doporučení pro ochranu proti korozi oceli v
konstrukcích - Část 1: Všeobecné zásady navrhování a odolnost proti korozi)

Životnost 80 let

OCHRANA PROTI KOROZI NA ÚROVNI - C3
CELKOVÁ TLOUŠŤKA ZINKU MIN. 100 µm

1) Ocel třídy S355, pro hlavní nosné prvky doložit dokumenty kontroly jakosti typu 2.2 dle ČSN EN 10240.
2) Před vlastní výrobou ocelové konstrukce je nutno zaměřit skutečný stav stavby a případně upravit velikost
     výrobků dle potřeb stavby a proveditelnosti montáže.
3) Provedení ocelové konstukce je dle požadavků uvedených v ČSN EN 1090.
4) Spojovací materiál pozinkový
5) Volné konce zábradelních trubek zaslepit plastovou záslepkou
6) Stupeň jakosti pro svařované spoje "C" dle ČSN EN ISO 5817
7) Všechny otvory vrtané pro lepené chemické kotvy musí být provedeny vrtáním s příklepem, v žádném případě 
    nesmí být vrtáno diamatovými vrtáky
8) Při kotvení ocelové konstrukce dodatečně se nesmí porušit při vrtání žádná výztuž železobetonové konstrukce

POZNÁMKY :

TŘÍDA PROVEDENÍ KONSTRUKCE:
OCEL:
SPOJOVACÍ MATERIÁL:
SVARY:

EXC2
S355
8.8; fu=800MPa
fu=490MPa

Půdorys +11,330
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DETAIL A
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4 x HILTI HAS-U M 20
+ HIT-HY 200-A

2 x M 16 - 50
DIN 931-8.8

2 x M 16 - 50
DIN 931-8.8
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