Tekla Structures

PORMENORES GERAIS DE SOLDADURAS

General Welding Details
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CONJUNTO COM RASTREABILIDADE
g PARA OBTER A LISTA DE PECAS PARA CADA CONJUNTO
5?’ VERIFIQUE NA LISTA ANEXA A SUBNUMERACAO DE RASTREABILIDADE PARA CADA CONJUNTOIPECAS
LISTA DE ELEMENTOS PARA O COMPONENTE
List of Elements For The Assembly 2274A39-V2
ELEMENTO SECCAO MATERIAL  |QUANTIDADE
Element Section Material Quantity
2274A39-PL9 PL20X300 S355JR 1
2274A39-PL14 PL12X852 S355JR 1
2274A39-PL22 PL25X275 S355JR 1
2274A39-PLAS PL20X320 S355JR 1
2274A39-PL46 PL20X300 S355JR 1
— 2274A39-PLAT PL12X586 S355JR 1
/,// 2274A39-PL50 PL25X320 S355JR 2
\\)) 2274A39-PL51 PL10X207 S355JR 2
2274A39-PL52 PL10X143 S355JR 4
2274A39-PL54 PL10X143 S355JR 2
2274A39-PL57 PL10X143 S355JR 2
456 2274A39-PL59 PL10X143 S355JR 11
2274A39-PL60 PL10X143 S355JR 11
2274A39-PL63 PL10X420 S355JR 2
2274A39-PL71 PL10X420 S355JR 2
2274A39-PLT2 PL10X143 S355JR 2
2274A39-PL73 PL10X420 S355JR 4
2274A39-PL74 PL10X420 S355JR 2
2274A39-PLT5 PL10X420 S355JR 2
2274A39-PL76 PL10X420 S355JR 2
2274A39-PL84 PL10X208 S355JR 2
: 2274A39-PL85 PL10X207 S355JR 2
SN . 2274A39-PR3 HEA300 S3550R 2
‘ y i : N S L TOTAL DE ELEMENTOS / Totalof Elements 62
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‘ Para tolerancias especificas consultar a tabela de tolerancias geométricas essenciais de producéio danorma EN 1090-2 | TOTAL 2274A39-V2 19.04.2023
For specific tolerances refer to the table of the essentials geometric prodution tolerances of the standard EN 1090-2 Total




