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Nº DESENHO
Drawing Nr.

PF REVISÃO
Revision

DATA
Date

PROJETO
Project

Nº PROJETO
Project Nr.

MODELOU
Modelled by

DESENHOU
Drawn by

CONTACTO

SECÇÃO
Section

MATERIAL
Material

PESO (kg)
Weight (kg)

AREA (m²)
Area (m²)

DIRETOR OBRA
Project Manager

QTD.
Qty.

ACABAMENTO
Finish

CLASSE EXECUÇÃO
Execution Class

TOLERÂNCIA FABRICO
Manufacturing Tolerances

< 400          ± 1          ± 1º

< 2000         ± 2          ± 30'

< 4000        ± 3

< 8000        ± 4

< 12000      ± 5

< 16000      ± 6

< 20000      ± 7

>= 20000     ± 8

OPERAÇÃO
Operation

CONTROLO
Control

DATA
Date

Nº OPERADOR
Operator Nr.

QTD. PRODUZIDA
Produced Qty.

TOTAL
Total

ÚLTIMA
Last Part

1ª PEÇA
1st Part

1ª PEÇA
1st Part

ÚLTIMA
Last Part

1ª PEÇA
1st Part

ÚLTIMA
Last Part

Para tolerâncias especificas consultar a tabela de tolerâncias geométricas essenciais de produção da norma EN 1090-2
For specific tolerances refer to the table of the essentials geometric prodution tolerances of the standard EN 1090-2 2274A39-V4 27.04.2023

2274Gulbenkian

Luis Costa Gabriel M***

2464.6 43.8EN 1090 / 1Esquema Tipo 1EXC3

U:\3-D_OBRA\4-DOGabrielMartins\2274-Vertice.Sul.Gulbenkian\02-Preparação_Obra\2.6-Modelos\Gulbenkian_V3.8\

Tiago Costa 190

A1

n/an/a
COMPONENTE

Component(mm)          (Linear)     (Angular)

 ± 0,5FUROS
Holes

n.a

n.a

PARA OBTER A LISTA DE PEÇAS PARA CADA CONJUNTO
VERIFIQUE NA LISTA ANEXA A SUBNUMERAÇÃO DE RASTREABILIDADE PARA CADA CONJUNTO/PEÇAS

CONJUNTO COM RASTREABILIDADE

2274A39-V4
LISTA DE ELEMENTOS PARA O COMPONENTE
List of Elements For The Assembly

ELEMENTO
Element Section

SECÇÃO
Material

MATERIAL
Quantity

QUANTIDADE

2274A39-PL10 PL20X300 S355JR 1
2274A39-PL11 PL12X610 S355JR 1
2274A39-PL12 PL12X604 S355JR 1
2274A39-PL13 PL12X634 S355JR 1
2274A39-PL16 PL20X300 S355JR 1
2274A39-PL17 PL20X300 S355JR 1
2274A39-PL18 PL20X300 S355JR 1
2274A39-PL21 PL12X718 S355JR 1
2274A39-PL22 PL25X275 S355JR 1
2274A39-PL23 PL25X300 S355JR 1
2274A39-PL24 PL25X300 S355JR 1
2274A39-PL25 PL15X68 S355JR 1
2274A39-PL26 PL20X71 S355JR 8
2274A39-PL40 PL12X205 S355JR 2
2274A39-PL41 PL12X200 S355JR 2
2274A39-PL50 PL25X320 S355JR 3
2274A39-PL51 PL10X208 S355JR 2

2274A39-PL52 PL10X143 S355JR 8
2274A39-PL53 PL10X420 S355JR 2
2274A39-PL54 PL10X143 S355JR 8
2274A39-PL55 PL10X420 S355JR 2
2274A39-PL56 PL10X420 S355JR 2
2274A39-PL57 PL10X143 S355JR 3
2274A39-PL58 PL10X420 S355JR 2
2274A39-PL59 PL10X143 S355JR 14
2274A39-PL60 PL10X143 S355JR 14
2274A39-PL61 PL10X420 S355JR 2
2274A39-PL62 PL10X420 S355JR 4
2274A39-PL63 PL10X420 S355JR 2
2274A39-PL64 PL10X420 S355JR 2
2274A39-PL65 PL10X420 S355JR 2
2274A39-PL69 PL15X300 S355JR 3
2274A39-PL79 PL10X208 S355JR 2
2274A39-PL80 PL10X207 S355JR 2
2274A39-PL81 PL10X207 S355JR 2
2274A39-PL82 PL10X208 S355JR 2
2274A39-PL83 PL10X143 S355JR 2

2274A39-PL114 PL10X143 S355JR 1
2274A39-PR3 HEA300 S355JR 3
2274A39-PR6 HEA300 S355JR 3

116TOTAL DE ELEMENTOS / Total of Elements

PORMENORES GERAIS DE SOLDADURAS
General Welding Details

FÁBRICA
Factory

PORMENOR
Detail

FÁBRICA
Factory

PORMENOR
Detail

- Verificação das soldaduras de acordo com o Plano de Inspecção e Ensaios (PIE) da obra.
- Welding verification acording to Project Inspection & Testing Plan.

- Simbologia de soldadura de acordo com a norma ISO 2553.
- Welding simbology according to regulation ISO 2553.

- Projecto, preparação, execução e controlo segundo referências normativas das EN 1090-1 e EN 1090-2.
- Design, preparation, execution and control according normative references from EN 1090-1 and EN 1090-2.

- Soldaduras de canto não indicadas:
- Fillet welds not mencioned:

a - Garganta de soldadura.
a - Welding thickness.

emín - Espessura mínima.
emin - Minimum thickness.

a

a

a

60°

e

32

e

60°

32

3

e

2

45°

e

2
3

45°

e1

e2

a
e1

e2

a

e1

e2

a
e2

2

1 Lado:   a = 0.7 x emín
2 Lados:   a = 0.5 x emín

1 Side:   a = 0.7 x emin
2 Sides:   a = 0.5 x emin

14
14

 [<219>]

14
14

 [<1>]

8
8

 [<218>]

O

O

M

M

Detalhe A

B
B

8
8

 [<74>]

S

S

U

U

G
G

8
8

 [<3>]

5
2
60°

5 2
60°

 [<28>]

1

1

Q

Q

8
8

 [<76>]

T

T

3

3

A
A

C
C

DD

EE
FF

H
H

I
I

J
J

K

K

L

L

N

N

P

P

R

R

V

V

W

W

X

X

Y

Y

Z

Z

2

2

5
2
60°

5 2
60°

 [<45>]

5
2
60°

5 2
60°

 [<59>]

8
8

 [<294>]

8
8

 [<293>]

8
8

 [<292>]

18
2
60°

 [<2>]

18
2
60°

 [<188>]

8
8

 [<77>]

7
7

 [<253>]

7
7

 [<287>]

7
7

 [<171>]

8
50°

 [<120>] 8
50°

 [<119>]

8
50°

 [<62>]

7
7

 [<118>] 7
7

 [<117>]

8
50°

 [<173>] 8
50°

 [<172>]

8
50°

 [<68>]

8
50°

 [<69>]

8
50°

 [<122>]

8
50°

 [<63>]

8
50°

 [<121>]

7
7

 [<252>]

8
50°

 [<175>]

8
50°

 [<174>]

7
7

 [<170>]7
7

 [<286>]

7
7

 [<266>]

7
7

 [<129>]

12
50°

 [<351>]

12
50°

 [<184>]

12
50°

 [<350>]

7
7

 [<320>]

7
7

 [<65>]

7
7

 [<130>]

7
7

 [<319>]

12
50°

 [<185>]
7
7

 [<345>]

7
7

 [<71>]

7
7

 [<183>]

7
7

 [<182>]7
7

 [<344>]

7
7

 [<291>]

10
10

 [<255>]

6
6

 [<73>]

6
6

 [<226>]

6
6

 [<72>]

6
6

 [<254>] 10
10

 [<256>]

10
10

 [<225>]

10
10

 [<224>]

7
7

 [<128>]

7
7

 [<265>]

7
7

 [<318>]

7
7

 [<64>]

7
7

 [<317>]

7
7

 [<127>]

7
7

 [<181>]7
7

 [<343>]

7
7

 [<70>]

7
7

 [<342>]
7
7

 [<180>]

7
7

 [<290>]

8
50°

 [<166>]

7
7

 [<165>]

8
50°

 [<60>]

8
50°

 [<167>]

8
50°

 [<113>]

8
50°

 [<114>]

7
7

 [<312>]

7
7

 [<112>]

7
7

 [<251>]

8
50°

 [<66>]

7
7

 [<337>]

7
7

 [<285>]

8
50°

 [<116>]

8
50°

 [<61>]

8
50°

 [<115>]

7
7

 [<250>]

8
50°

 [<169>]

8
50°

 [<67>]

8
50°

 [<168>]

7
7

 [<284>]

7
7

 [<283>]

8
50°

 [<161>]

7
7

 [<336>]

8
50°

 [<57>]

8
50°

 [<162>]

8
50°

 [<109>] 8
50°

 [<108>]

8
50°

 [<51>]

7
7

 [<311>]

7
7

 [<249>]

8
50°

 [<52>]

8
50°

 [<111>]
8

50°
 [<110>]

7
7

 [<107>]

7
7

 [<248>]

8
50°

 [<164>]

8
50°

 [<58>]

8
50°

 [<163>]

7
7

 [<160>]

7
7

 [<282>]

8
50°

 [<49>]

7
7

 [<335>]

7
7

 [<247>]

8
50°

 [<104>]

8
50°

 [<103>]

7
7

 [<102>]7
7

 [<310>]

8
50°

 [<157>]

8
50°

 [<156>]

8
50°

 [<55>]

7
7

 [<155>]

7
7

 [<281>]

8
50°

 [<50>]

7
7

 [<280>]

8
50°

 [<159>]

8
50°

 [<158>]

8
50°

 [<56>]

8
50°

 [<106>]
8

50°
 [<105>]

7
7

 [<246>]

7
7

 [<97>]

7
7

 [<334>]

8
50°

 [<99>] 8
50°

 [<98>]

8
50°

 [<47>]

8
50°

 [<152>] 8
50°

 [<151>]

8
50°

 [<53>]

7
7

 [<150>]

7
7

 [<279>]

7
7

 [<309>]

7
7

 [<245>]

8
8

 [<75>]

8
50°

 [<101>]

8
50°

 [<48>]

8
50°

 [<100>]

7
7

 [<244>]

8
50°

 [<154>]

8
50°

 [<54>]

8
50°

 [<153>]

7
7

 [<278>]

7
7

 [<277>]

8
50°

 [<46>]

7
7

 [<308>]

7
7

 [<243>]

8
50°

 [<94>]

8
50°

 [<93>]

7
7

 [<92>]

8
50°

 [<147>] 8
50°

 [<146>]

8
50°

 [<39>]

7
7

 [<333>] 7
7

 [<145>]

8
50°

 [<149>]

8
50°

 [<33>]

8
50°

 [<148>]

8
50°

 [<96>]

8
50°

 [<95>]

7
7

 [<242>]

8
50°

 [<40>]
7
7

 [<276>]

7
7

 [<338>]

7
7

 [<124>]

7
7

 [<177>]

12
50°

 [<349>]

12
50°

 [<348>]

7
7

 [<314>]

7
7

 [<34>]

7
7

 [<123>]
7
7

 [<313>] 7
7

 [<263>]

7
7

 [<339>]

7
7

 [<41>]

7
7

 [<176>]

7
7

 [<288>]

10
10

 [<231>]

7
7

 [<340>]

6
6

 [<232>]

7
7

 [<315>]

6
6

 [<44>]

12
50°

 [<186>]

12
50°

 [<187>]

6
6

 [<43>]

7
7

 [<125>]

10
10

 [<259>]10
10

 [<258>]

6
6

 [<257>]

10
10

 [<230>]

7
7

 [<126>]

7
7

 [<264>]

7
7

 [<289>]

7
7

 [<179>]

7
7

 [<178>]

7
7

 [<341>]

7
7

 [<316>]

7
7

 [<42>]

7
7

 [<35>]

8
50°

 [<37>]

8
50°

 [<141>]

7
7

 [<275>]

7
7

 [<307>]

7
7

 [<87>]

8
50°

 [<91>]

8
50°

 [<88>]

8
50°

 [<31>]

7
7

 [<241>]

7
7

 [<332>]

8
50°

 [<142>]

8
50°

 [<38>]

8
50°

 [<143>]

8
50°

 [<32>]

7
7

 [<240>]

8
50°

 [<90>]

8
50°

 [<89>]

8
50°

 [<144>]

7
7

 [<140>]

7
7

 [<274>]

8
50°

 [<330>]

8
50°

 [<138>]

8
50°

 [<305>]

7
7

 [<84>]

7
7

 [<306>]

8
50°

 [<85>]

8
50°

 [<29>]

7
7

 [<239>]

7
7

 [<329>]

8
50°

 [<36>]

7
7

 [<273>]

8
50°

 [<86>]7
7

 [<137>]

8
50°

 [<331>]

7
7

 [<272>]
8

50°
 [<215>]

8
50°

 [<139>]

8
50°

 [<304>]

8
50°

 [<30>]

7
7

 [<238>]

8
50°

 [<208>]

7
7

 [<237>]

7
7

 [<303>]

7
7

 [<81>]

8
50°

 [<302>]

8
50°

 [<82>]

7
7

 [<326>]

8
50°

 [<327>]

8
50°

 [<135>]

8
50°

 [<213>]

7
7

 [<271>]

7
7

 [<134>]
8

50°
 [<83>]

8
50°

 [<301>]

8
50°

 [<209>]

7
7

 [<236>]

8
50°

 [<328>]

8
50°

 [<214>]

8
50°

 [<136>]

7
7

 [<270>]

8
50°

 [<79>]

8
50°

 [<132>]

7
7

 [<300>]

7
7

 [<78>]

8
50°

 [<299>]

8
50°

 [<206>]

7
7

 [<235>]

7
7

 [<323>]

8
50°

 [<324>]

8
50°

 [<211>]

7
7

 [<269>]

8
50°

 [<207>]8
50°

 [<212>]

7
7

 [<234>]

8
50°

 [<298>]

8
50°

 [<80>]
7
7

 [<131>]

8
50°

 [<325>]

8
50°

 [<133>]

7
7

 [<268>]

7
7

 [<296>]

7
7

 [<297>]

7
7

 [<267>]

7
7

 [<233>]

7
7

 [<210>]
7
7

 [<205>]

12
50°

 [<347>]
12

50°
 [<346>] 7

7
 [<322>]

7
7

 [<321>]

7
7

 [<193>]

7
7

 [<192>]

7
7

 [<191>]

7
7

 [<190>]

12
50°

 [<195>]

6
6

 [<262>]

10
10

 [<261>]

6
6

 [<229>]

10
10

 [<228>]
12

50°
 [<194>]

6
6

 [<217>]

6
6

 [<216>]
10
10

 [<260>] 10
10

 [<227>]

5

5

6

6

4

4

7

7

8

8

8
8

 [<189>]

8
8

 [<295>]

8
8

 [<5>]

8
8

 [<203>]

8
8

 [<220>]

6.5
2
50°

6.5
2
50°

 [<9>]
10
18

 [<6>]

6.5
2
50°

6.5
2
50°

 [<4>]

14
14

 [<7>]

14
14

 [<8>]

6.5
2
50°

6.5
2
50°

 [<23>]

8
8

 [<204>]8
8

 [<221>]

8
8

 [<223>]

8
8

 [<222>]

9
2
50°

9
2
50°

 [<18>]

14
14

 [<14>]

14
14

 [<202>]

14
14

 [<198>]

14
14

 [<13>]

9
2
50°

9
2
50°

 [<27>]
9

2
50°

9
2
50°

 [<19>]

14
14

 [<201>]
14
14

 [<197>]

9
2
50°

9
2
50°

 [<26>]

14
14

 [<15>]
14
14

 [<12>]

14
14

 [<10>]
9

2
50°

9
2
50°

 [<20>]

9
2
50°

9
2
50°

 [<24>]

14
14

 [<16>]

14
14

 [<200>]

14
14

 [<25>]

9
2
50°

9
2
50°

 [<22>]

14
14

 [<11>]14
14

 [<17>]

9
2
50°

9
2
50°

 [<21>]

14
14

 [<199>] 14
14

 [<196>]


