Tekla Structures

PORMENORES GERAIS DE SOLDADURAS

General Welding Details

FABRICA PORMENOR FABRICA PORMENOR
Factory Detail Factory Detail
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- Verificagao das soldaduras de acordo com o Plano de Inspecgo e Ensaios (PIE) da obra.
- Welding verification acording to Project Inspection & Testing Plan.

- Simbologia de soldadura de acordo com a norma SO 2553.
- Welding simbology according to regulation ISO 2553

- Projecto, preparagéi, execugdo e controlo sequndo referéncias normativas das EN 1090-1 e EN 1090-2.
- Design, preparation, execution and control according normative references from EN 1090-1 and EN 1090-2

- Soldaduras de canto ndo indicadas: 1lado: a=0.7xemin 1Side: a=0.7xemin
- Fillet welds not mencioned: 2lados: a=05xemin 2Sides: a=05xemin
a- Garganta de soldadura emin - Espessura mirima
a- Welding thickness. emin - Minimum thickness.
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CONJUNTO COM RASTREABILIDADE

PARA OBTER A LISTA DE PECAS PARA CADA CONJUNTO
VERIFIQUE NA LISTA ANEXA A SUBNUMERACAO DE RASTREABILIDADE PARA CADA CONJUNTOIPEGAS

LISTA DE ELEMENTOS PARA O COMPONENTE
74

List of Elements For The Assembly 2274A39-V8
ELEMENTO SEC(;/:\O MATERIAL  |QUANTIDADE
Element Section Material Quantity
2274A39-PL50 PL25X320 S355JR 2
2274A39-PR4 HEA300 S355JR 1
TOTAL DE ELEMENTOS / Total of Elements 3
TOLERANCIAFABRICO  |CLASSE EXECUCAO ACABAMENTO TD. SECCAO MATERIAL PESO (ki AREA (m?
Manufacturing Tolerances | Execution Class ¢ COMPONENTE | Finish (?ty‘ sgcugn(; Material Weight (k(g)g) Area (ml)( )
om_| (e} (o EN1000/EXCR  Component Esquema Tipo 1 8 nla nla 162.4 29
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<4000 | 3 Operation 12PECA | ULTIMA | 12PECA | ULTIMA | 12PECA | ULTIMA
1st Pa% Last Part Ist Pa(n: Last Part 1st Pa(r;l LastPat | MODELOU . D|RETOR OBRA . ik

<8000 | +4 Modelled by Luis Costa Poject Manager ~ Gabriel M
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<16000 | 6 DATA

Date PROJETO N°PROJETO
<20000 | +7

t N° OPERADOR Project Gulbenkian Project Nr. 2274
>=20000| +8 Operator Nr. -
FUROS| QTD. PRODUZIDA PF N° DESENHO DATA  |REVISAO
Holes | £05] na Produced Qty. Drawing Nr. Date Revision A 3
Para toleréncias especificas consultar a tabela de tolerancias geométricas essenciais de producdo da norma EN 1090-2 | TOTAL A
‘ For specific tolerances refer to the table of the essentials geometric prodution tolerances of the standard EN 1090-2 Tga\ 2274A39-V8 21.04.2023




