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SOLDADURAS: == 0,5 x espesor minimo a unir ===
CONJ U NTO EiS 0,7 x espesor minimo a unir A g ~ 9
2 =
:
. o & ~
Acabado: Unidades: 1 o ) === o i 3
—
Parte | Perfil Material NUmero Long. (mm) | Peso (kg) & | g tg
7 | HEA400 S275JR 1 12057 |  1505.0 = £ 3 - -
8 | HEA400 S275JR 1 400 49.9 > ‘ o ok T
9 | PL500*30 S275JR 1 600 70.6 T <
15 | PL15*100 S275JR 4 100 2.7 ) 204
25 | PL8*100 S275JR 7 200 43 204 100
26 | PL120*8 S275JR 7 190 10.0 L-L
27 | PL120*8 S275JR 7 335 176 B-B
48 | PL10*156 S275JR 2 225 4.1 CLASE EJECUCION: N° rev. | Revisién | Descripcién de revision Fecha revisiéon
EN1090-2 EXC2
55 | PL10*108 S275JR 1 295 2.4 - PROYECTO:
56 | PL10*143 S$275IR 7 348 26.8 MATERIAL S275JR, salvo indicacion Disefiador: B.V.M. OLVEGA
59 |PL10*333 S2750R 1 348 56 Fecha: 05.01.2022 || CLIENTE: RUGUI
80 | L200%100*10 S275JR 1 120 2.8 B IEI I =4
91 |PL120*10 S275JR 1 380 36 el 134 9384234 55 f 434 93 84230 68 Escala: 115 A3 || Codigo obra: Marca parte:
93 | PL10*186 S275JR 2 326 5.2 a1 jansametal
Poligono industrial Can Massagué parcela 8A PP
Total por conjumo 1710.7 08430 La Roca del Vallés - Barcelona Proyecmon. @E‘ 3 2 5 6 V 1
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CO NJ U NTO SOLDADURAS: ﬁ 0,5 x espesor mfn?moaun?r
=== 0,7 x espesor minimo a unir
Acabado: Unidades: 1
Parte | Perfil Material NUmero Long. (mm) | Peso (kg)
7 | HEA400 S275JR 1 12057 1505.0
8 | HEA400 S275JR 1 400 49.9
9 | PL500*30 S275JR 1 600 70.6
15 | PL15*100 S275JR 4 100 2.7
25 | PL8*100 S275JR 7 200 4.3
26 | PL120*8 S275JR 7 190 10.0
27 | PL120*8 S275JR 7 335 17.6
48 | PL10*156 S275JR 2 225 4.1
55 | PL10*108 S275JR 1 295 2.4
56 | PL10*143 S275JR 7 348 26.8
59 | PL10*333 S275JR 1 348 5.6
80 | L200*100*10 S275JR 1 120 2.8
91 | PL120*10 S275JR 1 380 3.6
93 | PL10*186 S275JR 2 326 5.2
Total por conjunto 1710.7
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tel: +34 93 842 34 55 / fax: +34 93 842 34 68
i p ol

Poligono industrial Can Massagué parcela 8A
08430 La Roca del Vallés - Barcelona

Proyeccion: @EL

3256

CLASE EJECUCION: N° rev. | Revisién | Descripcién de revision Fecha revision
EN1090-2 EXC2
MATERIAL S275JR, salvo indicacion Disefiador:  B.V.M. PROYECTO: OLVEGA
IE I—I Fecha: o7.01.2022 || CHENTE:  pygul
Escala: 1:15 A3 || Cédigo obra: Marca parte:

V2

Se prohibe la reproduccion total o parcial de este documento sin autorizacion expresa de Jansa Metal, S.A.
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CO NJ U NTO SOLDADURAS: A 0,5 x espesor minimo a unir © -
Eie 0,7 x espesor minimo a unir — NLG— = —
©
g %) 5
Acabado: Unidades: 1
= = = ‘ ‘
Parte | Perfil Material Numero Long. (mm) | Peso (kg) [
7 | HEA400 S275JR 1 12057 1505.0 §
8 | HEA400 S275JR 1 400 49.9 il il
9 | PL500*30 S275JR 1 600 70.6 | |
15 | PL15*100 S275JR 4 100 27 — L-L
26 | PL120*8 S275JR 7 190 10.0 B-B - CLASE EJECUCION: Ne rev. | Revisién | Descripcion de revisién Fecha revision
48 | PL10156 S2750R 2 225 41 EN1090-2 EXC2 — PROYECTO:
55 | PL10*108 S$275IR 1 205 24 MATERIAL S275JR, salvo indicacion Disefiador:  B.V.M. " OLVEGA
56 | PL10*143 S2750R 8 348 30.6 Fecha: 07.01.2022 || CLIENTE: RUGUI
80 | L200%100*10 S275JR 1 120 2.8 B IEI I =4 - S
91 |PL120*10 S275JR 1 380 36 el 134 9384234 55 f 434 93 84230 68 Escala: 115 A3 || Codigo obra: Marca parte:
93 | PL10*186 S275JR 2 326 5.2 rcial@jansame jansametal -
Total por conjunto 1687.0 Pnhgamn :a R‘nczldcelvni:lllés'gazr:elan:: = Proyeccion: @‘E‘ 3256 V5
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CO NJ U NTO SOLDADURAS; =k 0,5 x espesor minimo a unir PN
L . ! S AR
= 0,7x espesor minimo a unir (=] =
5
Acabado: Unidades: 1 =
Parte | Perfil Material NUmero Long. (mm) | Peso (kg) - ‘jfl:'f:: ==
7 | HEA400 S275JR 1 12057 1505.0 g
8 | HEA400 S275JR 1 400 49.9 —
9 | PL500*30 S275JR 1 600 70.6 ‘i‘ 0T
15 | PL15*100 S275JR 4 100 27 B _ B L-L
26 |PL120*8 S275JR 7 190 10.0 EIF\‘AlSOEgEJZE%;(C(I:OZNI N° rev. | Revisién | Descripcién de revision Fecha revisiéon
48 | PL10*156 S2750R 2 225 41 P——— Disefiador: B.V.M PROYECTO:
55 | PL10*108 S275JR 1 295 24 MATERIAL S275JR, salvo indicacion Isenador: V.M. OLVEGA
56 | PL10*143 S2750R 8 348 30.6 I_I Fecha: 07.01.2022 || CHIENTE: RUGUI
80 | L200*100*10 S275JR 1 120 2.8 B IE EE
91 |PL120*10 S275JR 1 380 36 el 134 9384234 55 f 434 93 84230 68 Escala: 115 A3 || Codigo obra: Marca parte:
93 | PL10*186 S275JR 2 326 5.2 reial@jansam ) tal. ~
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CO NJ U NTO SOLDADURAS: >~ 0,5 x espesor minimo a unir S S
£ 0,7 x espesor minimo a unir
Jgﬁ_@ I 6 @
" © S |
. .55
Acabado: Unidades: 3
3 5 -
Parte | Perfil Material Namero Long. (mm) | Peso (kg) =1
7 | HEA400 S275JR 1 12057 1505.0 _ , N | B
8 | HEA400 S275JR 1 400 49.9 o ‘ t
9 | PL500*30 S275JR 1 600 70.6 S
15 | PL15*100 S275JR 4 100 2.7 1 1
26 |PL120*8 S275JR 7 190 10.0 ———— I \ EI;\‘AISO!EQEJZE%;(C(I:OZNI N° rev. | Revisién | Descripcién de revision Fecha revisiéon
48 | PL10*156 S275JR 2 225 4.1 B-B L-L — Disefiador: B.V.M PROYECTO:
55 | PL10*108 S275JR 2 295 48 MATERIAL S275JR, salvo indicacion Isenador: V.M. OLVEGA
56 | PL10*143 S2750R 8 348 30.6 Fecha: 07.01.2022 || CLIENTE: RUGUI
80 | L200%100*10 S275JR 1 120 2.8 B IEI I =4
91 |PL120*10 S275JR 1 380 36 el 134 9384234 55 f 434 93 84230 68 Escala: 115 A3 || Codigo obra: Marca parte:
93 | PL10*186 S275JR 2 326 5.2 rcisl@jansam jansametal -
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CO NJ U NTO SOLDADURAS: >~ 0,5 x espesor minimo a unir 8 '5, L
£ 0,7 x espesor minimo a unir A
S = == = 4
Acabado: Unidades: 3 3
Parte | Perfil Material Namero Long. (mm) | Peso (kg) i unl
7 | HEA400 S2750R 1 12057 | 1505.0 e — \ L-L \
8 | HEA400 S275JR 1 400 49.9 B-B ===
9 | PL500*30 S275JR 1 600 70.6
15 | PL15*100 S275JR 4 100 2.7
26 |PL120*8 S275JR 7 190 10.0 CLASE EJECUCION: N° rev. | Revisién | Descripcién de revision Fecha revisiéon
EN1090-2 EXC2
48 | PL10*156 S275JR 2 225 4.1 — PROYECTO:
55 | PL10*108 S$275IR 2 205 48 MATERIAL S275JR, salvo indicacion Disefiador: B.V.M. " OLVEGA
56 | PL10*143 S2750R 8 348 30.6 Fecha: 07.01.2022 || CLIENTE: RUGUI
80 | L200%100*10 S275JR 1 120 2.8 B IEI I =4
91 |PL120*10 S275JR 1 380 36 el 134 9384234 55 f 434 93 84230 68 Escala: 115 A3 || Codigo obra: Marca parte:
93 | PL10*186 S275JR 2 326 5.2 rcisl@jansam jansametal -
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CONJUNTO SOLDADURAS: A 0,5 x espesor minimo a unir —
£ 0,7 x espesor minimo a unir ‘i‘ ‘i‘
. L) -
Acabado: Unidades: 4 B-B L-L
Parte | Perfil Material Namero Long. (mm) | Peso (kg)
7 | HEA400 S275JR 1 12057 1505.0
8 | HEA400 S275JR 1 400 49.9 EIF\‘AlSOEgEJZE%;(C(I:OZNI N° rev. | Revisién | Descripcién de revision Fecha revisiéon
9 | PL500*30 S275JR 1 600 70.6 P isefiador: PROYECTO:
15 | PL15*100 S$275IR 4 100 27 MATERIAL S275JR, salvo indicacion Disefiador:  B.V.M. OLVEGA
26 | PL120*8 S275JR 7 190 10.0 Fecha: 07.01.2022 CLIENTE: RUGUI
55 | PL10*108 S275JR 2 295 48 B IEI IEE - S
56 | PL10*143 S275JR 8 348 306 el 134 9384234 55 f 434 93 84230 68 Escala: 115 A3 || Codigo obra: Marca parte:
80 | L200*100*10 S275JR 1 120 238 rcial@jansams ansameta, -
Total por conjunto 1676.4 0 s noca vt saretomn Proyeccién: @‘E‘ 325 6 Vlo
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[ FASE | CANTIDAD
[ 1 | 22

0,5 x espesor minimo a unir
0,7 x espesor minimo a unir

22

SOLDADURAS:
N° rev. | Revision Fecha revisién

o
e

Descripcion de revision
PROYECTO:

CLASE EJECUCION:
EN1090-2 EXC2

MATERIAL S275JR, salvo indicacién

CONJUNTO

Disefiador: B.V.M. OLVEGA

RUGUI

Acabado: Unidades: :
Fecha: 05.01.2022 || CLIENTE:

Parte

Perfil

Material

NUmero

Long. (mm)

Peso (kg)

14
81

PL60*5
SHS50*3

S275JR
S275JR

2
1

150
1581

0.7
7.0

A 1=

tel: +34 93 842 34 55 / fax: +34 93 842 34 68

com / www.j com

Poligono industrial Can Massagué parcela 8A
08430 La Roca del Vallés - Barcelona

Escala:

1:10 A3

Proyeccién: @E

Cédigo obra:

3256

Marca parte:

V11l

Tekla Structures

Total por conjunto 7.7

Toute reproduction, partielle ou compléte, de ce document est interdite sans la permission écrite de Jansa Metal, S.A. ploteado el 25.01.2022
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[ 1 | 24
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CO N\] U NTO SOLDADURAS:; —h- 0,5 x espesor minimo a unir _
1L CLASE EJECUCION: N° rev. | Revisién | Descripcion de revision Fecha revisién

0,7 x espesor minimo a unir EN1090-2 EXC2

MATERIAL S275JR, salvo indicacién Disefiador: B.V.M. PROYECTO: OLVEGA

Acabado: Unidades: 24 CLIENTE:
: : Fecha: 05.01.2022 ' RUGUI
Parte | Perfil Material Ndmero Long. (mm) | Peso (kg) E E
Marca parte:

14 | PL60*5 S275JR 2 150 0.7 el 434153 842 3055 foxs +34.93 842 30 68 Escala: 1:10 A3 || Codigo obra:

82 | SHS50*3 S275JR 1 1238 55 com / www com
Poligono industrial Can Massagué parcela 8A PI’OyE‘CCIC')n @_E 3 2 5 6 V 1 2

Total por co nj unto 6.2 08430 La Roca del Vallés - Barcelona

Tekla Structures

Toute reproduction, partielle ou compléte, de ce document est interdite sans la permission écrite de Jansa Metal, S.A. ploteado el 25.01.2022
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CONJUNTO

Acabado:

SOLDADURAS:

o
e

Unidades:

0,5 x espesor minimo a unir
0,7 x espesor minimo a unir

3

[ FASE | CANTIDAD
[ 1 | 3

25| |50| |25

CLASE EJECUCION:
EN1090-2 EXC2

NC° rev.

Revision

Descripcion de revision

Fecha revisién

MATERIAL S275JR, salvo indicacién

Disefiador:

B.V.M.

PROYECTO:

Parte

Perfil

Material

NUmero

Long. (mm)

Peso (kg)

14
83

PL60*5
SHS50*3

S275JR
S275JR

2
1

150
1538

0.7
6.8

Tekla Structures

Total por conjunto

7.5

A 1=

tel: +34 93 842 34 55 / fax: +34 93 842 34 68
i j com / www.j; com
Poligono industrial Can Massagué parcela 8A
08430 La Roca del Vallés - Barcelona

Fecha:

05.01.2022

CLIENTE:

RUGUI

Escala:

1:10 A3

Proyeccién: @E

Cédigo obra:

3256

Marca parte:

V13

Se prohibe la reproduccién total o parcial de este documento sin autorizacion expresa de Jansa Metal, S.A.
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Tekla Structures
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CONJ U NTO SOLDADURAS: A 0,5 x espesor minimo a unir
ais 0,7 x espesor minimo a unir
Acabado: Unidades: 1 CLASE EJECUCION: N° rev. | Revisién | Descripcién de revision Fecha revision
Parte | Perfil Material NUmero Long. (mm) | Peso (kg) EN1090-2 EXC2 s PROYECTO:
3 | PL335%20 S2750R 1 470 24.7 MATERIAL S275JR, salvo indicacion Disefiador:  B.V.M. " OLVEGA
15 | PL15*99 S2750R 4 100 27 Fecha: 05.01.2022 || CLIENTE: RUGUI
26 | PL120*8 S275JR 8 190 115 =4
57 | PL135*10 S275JR 1 270 2.9 el 134 9384234 55 f 434 93 84230 68 Escala: 1:10 A3 || Codigo obra: Marca parte:
84 |IPE270 S275JR 1 12309 4435 reial@jansam ansametal B
Total por conjunto 485.3 Pnhgamn :a n;c;:eu s rglizr:elam: = Proyeccion: @‘E‘ 3 2 5 6 V 14

Se prohibe la reproduccion total o parcial de este documento sin autorizacion expresa de Jansa Metal, S.A. Toute reproduction, partielle ou compléte, de ce document est interdite sans la permission écrite de Jansa Metal, S.A. ploteadoel  25.01.2022
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Tekla Structures

Acabado: Unidades: 1 CLASE EJECUCION: N° rev. | Revisién | Descripcién de revision Fecha revision
Parte | Perfil Material NUmero Long. (mm) | Peso (kg) EN1090-2 EXC2 e . PROYECTO:
3 | PL335%20 S2750R 1 470 24.7 MATERIAL S275JR, salvo indicacion Disefiador: B.V.M. OLVEGA
15 | PL15*99 S2750R 4 100 27 Fecha: 05.01.2022 || CLIENTE: RUGUI
26 | PL120*8 S275JR 8 190 115 B I E I I =
57 | PL135*10 S275JR 1 270 2.9 el 134 9384234 55 f 434 93 84230 68 Escala: 1:10 A3 || Codigo obra: Marca parte:
84 | IPE270 S275JR 1 12309 4435 al@j I tal.
Poligono industrial Can Massagué parcela 8A Pa.
Total por conjumo 485.3 08430 La Roca del Vallés - Barcelona Proyecmon. @E‘ 3 2 5 6 V 1 5

Se prohibe la reproduccion total o parcial de este documento sin autorizacion expresa de Jansa Metal, S.A. Toute reproduction, partielle ou compléte, de ce document est interdite sans la permission écrite de Jansa Metal, S.A. ploteadoel  25.01.2022
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CO NJ U NTO SOLDADURAS: A 0,5 x espesor minimo a unir
£ 0,7 x espesor minimo a unir
Acabado: Unidades: 1
Parte | Perfil Material Namero Long. (mm) | Peso (kg)
1 |IPE500 S275JR 1 10276 935.7
16 | PL15*119 S275JR 2 238 3.6 CLASE EJECUCION: N° rev. | Revisién | Descripcién de revision Fecha revisiéon
EN1090-2 EXC2
17 | PL15*112 S275JR 2 273 38 — PROYECTO:
19 | PL300%25 S$275IR 2 660 777 MATERIAL S275JR, salvo indicacion Disefiador:  B.V.M. " OLVEGA
26 | PL120%8 S2750R 8 190 115 Fecha: 05.01.2022 || CLIENTE: RUGUI
49 | PL10*181 S275JR 1 299 3.9 B IEI I =4
53 | PL10*151 S275JR 1 227 16 el 43093 842 30 55/ fox:+34.93 842 30 68 Escala: 1:15 A3 || Codigo obra: Marca parte:
54 | PL10*150 S275JR 1 219 1.6 reial@jansam ) tal. ~
Total por conjunto 1039.4 Pnhgamn :a R‘nczldcelvni:lllés'gazr:elan:: = Proyeccion: @‘E‘ 3256 V16
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CO NJ U NTO SOLDADURAS: A 0,5 x espesor minimo a unir
£ 0,7 x espesor minimo a unir
Acabado: Unidades: 1
Parte | Perfil Material Namero Long. (mm) | Peso (kg)
1 |IPE500 S275JR 1 10276 935.7
16 | PL15*119 S275JR 2 238 3.6 CLASE EJECUCION: N° rev. | Revisién | Descripcién de revision Fecha revisiéon
EN1090-2 EXC2
17 | PL15*112 S275JR 2 272 38 — PROYECTO:
19 | PL300%25 S$275IR 2 660 777 MATERIAL S275JR, salvo indicacion Disefiador:  B.V.M. " OLVEGA
26 | PL120%8 S2750R 8 190 115 Fecha: 07.01.2022 || CLIENTE: RUGUI
49 | PL10*181 S275JR 1 299 3.9 B IEI I =4
53 | PL10*151 S275JR 1 227 16 el 43093 842 30 55/ fox:+34.93 842 30 68 Escala: 1:15 A3 || Cédigo obra: Marca parte:
54 | PL10*150 S275JR 1 219 1.6 al@j I tal.
Poligono industrial Can Massagué parcela 8A Pa.
Total por conjumo 1039.4 08430 La Roca del Vallés - Barcelona Proyecmon. @E‘ 3 2 5 6 V 1 7
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Acabado: Unidades: 14 CLASE EJECUCION: N° rev. | Revisién | Descripcién de revision Fecha revision
Parte | Perfil Material NUmero Long. (mm) | Peso (kg) EN1090-2 EXC2 e PROYECTO:
2 [ 1PE500 S275JR 1 10276 935.7 MATERIAL S275JR, salvo indicacion Disefiador: B.V.M. OLVEGA
" -

16 | PL15%119 S2750R 2 238 36 Fecha: 07.01.2022 || CLIENTE: RUGUI

17 | PL15*112 S275JR 2 273 38 =4

19 | PL300*25 S275JR 2 660 77.7 el 134 9384234 55 f 434 93 84230 68 Escala: 115 A3 || Codigo obra: Marca parte:

26 | PL120*8 S275JR 8 190 115 a1 jansametal

Polig industrial Can M: é la 8A idn.
Total por conjunte. | 16823 o sl o st Proyeccion: - || 3256 Vi8
Se prohibe la reproduccion total o parcial de este documento sin autorizacion expresa de Jansa Metal, S.A. Toute reproduction, partielle ou compléte, de ce document est interdite sans la permission écrite de Jansa Metal, S.A. ploteado el  25.01.2022
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CONJUNTO SOLDADURAS: A 0,5 x espesor minimo a unir
£ 0,7 x espesor minimo a unir
Acabado: Unidades: 1
Parte | Perfil Material Namero Long. (mm) | Peso (kg)
2 | IPE500 S275JR 1 10276 935.7
16 | PL15*119 S275JR 2 238 3.6 CLASE EJECUCION: N° rev. | Revisién | Descripcién de revision Fecha revisiéon
EN1090-2 EXC2
17 | PL15*112 S275JR 2 273 3.8 . PROYECTO:
19 | PL300%25 S$275IR 2 660 777 MATERIAL S275JR, salvo indicacion Disefiador:  B.V.M. " OLVEGA
26 |PL120%8 S2750R 8 190 115 Fecha: 07.01.2022 || CLIENTE: RUGUI
49 | PL10*181 S275JR 1 299 39 =3
53 | PL10*151 S275JR 1 227 16 el 43093 842 30 55/ fox:+34.93 842 30 68 Escala: 1:15 A3 || Cédigo obra: Marca parte:
54 | PL10*150 S275JR 1 219 1.6 relal@jansam jansametal, -
Total por conjunto 1039.4 Pnhg(lman:aR‘nczldcelvn;:lllésrgazr:elanal = Proyeccion: @‘E‘ 3256 Vlg

Se prohibe la reproduccion total o parcial de este documento sin autorizacion expresa de Jansa Metal, S.A.

Toute reproduction, partielle ou compléte, de ce document est interdite sans la permission écrite de Jansa Metal, S.A.
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CO NJ U NTO SOLDADURAS: A 0,5 x espesor minimo a unir
£ 0,7 x espesor minimo a unir
Acabado: Unidades: 1
Parte | Perfil Material Namero Long. (mm) | Peso (kg)
2 | IPE500 S275JR 1 10276 935.7
16 | PL15*119 S275JR 2 238 3.6 CLASE EJECUCION: N° rev. | Revisién | Descripcién de revision Fecha revisiéon
EN1090-2 EXC2
17 | PL15*112 S275JR 2 272 38 — PROYECTO:
19 | PL300%25 S$275IR 2 660 777 MATERIAL S275JR, salvo indicacion Disefiador:  B.V.M. " OLVEGA
26 | PL120%8 S2750R 8 190 115 Fecha: 07.01.2022 || CLIENTE: RUGUI
49 | PL10*181 S275JR 1 299 3.9 B IEI I =4
53 | PL10*151 S275JR 1 227 16 el 43093 842 30 55/ fox:+34.93 842 30 68 Escala: 1:15 A3 || Cédigo obra: Marca parte:
54 | PL10*150 S275JR 1 219 1.6 reial@jansam ) tal. ~
Total por conjunto 1039.4 Pnhgamn :a R‘nczldcelvni:lllés'gazr:elan:: = Proyeccion: @‘E‘ 3256 V20

Se prohibe la reproduccion total o parcial de este documento sin autorizacion expresa de Jansa Metal, S.A.

Toute reproduction, partielle ou compléte, de ce document est interdite sans la permission écrite de Jansa Metal, S.A.
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CONJUNTO SOLDADURAS: A 0,5 x espesor minimo a unir
£ 0,7 x espesor minimo a unir
Acabado: Unidades: 4
Parte | Perfil Material Namero Long. (mm) | Peso (kg)
2 | IPE500 S275JR 1 10276 935.7
16 | PL15*119 S275JR 2 238 3.6 CLASE EJECUCION: N° rev. | Revisién | Descripcién de revision Fecha revisiéon
17 | PL15112 S2750R 2 273 38 EN1090-2 EXC2 — PROYECTO:
19 | PL300%25 S$275IR 2 660 777 MATERIAL S275JR, salvo indicacion Disefiador:  B.V.M. " OLVEGA
" -
26 |PL120%8 S2750R 8 190 115 Fecha: 07.01.2022 || CLIENTE: RUGUI
50 |PL10*183 S275JR 1 292 39 =3
51 | PL10*151 S275JR 1 222 16 el 43093 842 30 55/ fox:+34.93 842 30 68 Escala: 1:15 A3 || Codigo obra: Marca parte:
52 | PL10*147 S275JR 1 216 1.6 relal@jansam jansametal, -
Total por conjunto 1039.3 Pnhg(mdan:aR‘nczldcelvn;:lllésrgazr:elan:: = Proyeccion: @‘E‘ 3256 V22
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CO N J U N TO SOLDADURAS: A 0,5 x espesor minimo a unir
£ 0,7 x espesor minimo a unir
Acabado: Unidades: 4
Parte | Perfil Material Namero Long. (mm) | Peso (kg)
2 | IPE500 S275JR 1 10276 935.7
16 | PL15*119 S275JR 2 238 3.6 EIF\‘AlSOEgEJZE%;(C(I:OZNI N° rev. | Revisién | Descripcién de revision Fecha revisiéon
17 |PL15*112 S275JR 2 272 38 —— Disefiador B.YM PROYECTO:
19 | PL300*25 S275JR 2 660 77.7 MATERIAL S275JR, salvo indicacién - BV OLVEGA
26 | PL120%8 S2750R 8 190 115 Fecha: 07.01.2022 || CLIENTE: RUGUI
50 |PL10*183 S275JR 1 292 3.9 B IEI I =4
51 | PL10*151 S275JR 1 222 16 el 43093 842 30 55/ fox:+34.93 842 30 68 Escala: 1:15 A3 || Cédigo obra: Marca parte:
52 | PL10*147 S275JR 1 216 1.6 al@j I tal.
Poligono industrial Can Massagué parcela 8A idn.
Total por conjumo 1039.4 gmman La Roca del Vallés rglizr:elana Proyecmon. @E‘ 3 2 5 6 V2 3
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Seccion C-C
1:2

CO N\] U NTO SOLDADURAS:; —h- 0,5 x espesor minimo a unir _
CLASE EJECUCION: N° rev. | Revisién | Descripcion de revision Fecha revisién

- .
—* 0,7 x espesor minimo a unir EN1090-2 EXC2

MATERIAL S275JR, salvo indicacién Disefiador: B.V.M. PROYECTO: OLVEGA

Acabado: Unidades: 49 CLIENTE:
: : Fecha: 05.01.2022 : RUGUI
Parte | Perfil Material Ndmero Long. (mm) | Peso (kg) E E
Escala: 1:2 A3 || Codigo obra: Marca parte:

28 | PL50*3 S275JR 1 241 0.3 tel: +34 93 842 34 55 / fax: +34 93 842 34 68

30 | PL3*43 S275JR 2 55 0.1 com  www com
Poligono industrial Can Massagué parcela 8A PI’OyE‘CCIC')n @_E 3 2 5 6 V 2 9

Total por co nj unto 0.4 08430 La Roca del Vallés - Barcelona

Tekla Structures

Se prohibe la reproduccién total o parcial de este documento sin autorizacion expresa de Jansa Metal, S.A. Toute reproduction, partielle ou complete, de ce document est interdite sans la permission écrite de Jansa Metal, S.A. ploteado el 25.01.2022
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Seccién B - B
1:2

0,5 x espesor minimo a unir
0,7 x espesor minimo a unir

98

SOLDADURAS:
N° rev. | Revision Fecha revisién

o
e

Descripcion de revision
PROYECTO:

CLASE EJECUCION:
EN1090-2 EXC2

MATERIAL S275JR, salvo indicacién

CONJUNTO

Disefiador: B.V.M. OLVEGA

RUGUI

Acabado: Unidades: :
Fecha: 21.01.2022 || CLIENTE:

Parte

Perfil

Material

Ndmero Long. (mm)

Peso (kg)

29
30

PL50*3
PL3*43

S275JR
S275JR

1 145
1 55

0.2
0.0

Tekla Structures

Total por conjunto

0.2

A 1=

tel: +34 93 842 34 55 / fax: +34 93 84234 68
ial@j com / www.j

com

Poligono industrial Can Massagué parcela 8A
08430 La Roca del Vallés - Barcelona

Escala:

1:2 A3

Proyeccién: @E

Cédigo obra:

3256

Marca parte:

V30

Se prohibe la reproduccién total o parcial de este documento sin autorizacion expresa de Jansa Metal, S.A.

Toute reproduction, partielle ou complete, de ce document est interdite sans la permission écrite de Jansa Metal, S.A.

ploteado el 25.01.2022
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CONJ U NTO SOLDADURAS: & 0,5 x espesor minimo a unir _
L 07x espesor minimo a unir EII_\IA].SOEQE?ZECEL;(C(IZOZN: N° rev. | Revision | Descripcién de revision Fecha revision
MATERIAL S275JR, salvo indicacion Disefiador:  B.V.M. PROYECTO: OLVEGA
¢ Acabado: Unidades: 2 CLIENTE:
El - . Fecha: 21.01.2022 . RUGUI
;‘ Parte | Perfil Material NUmero Long. (mm) | Peso (kg) E E
= 92 | PL120*10 S275JR 2 174 33 el 134 9384234 55 f 434 93 84230 68 Escala: 15 A3 || Codigo obra: Marca parte:
Ky 94 | HEA120 S275JR 1 5984 119.0 reial@jansam ) . ~
E Total por conjunto 122.3 Pnhgamu :a n;c;:eu s rglizr:elam: = Proyeccion: @‘E‘ 3 2 5 6 V5 6
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CONJ U NTO SOLDADURAS: & 0,5 x espesor minimo a unir
b 0,7 x espesor minimo a unir
¢ Acabado: Unidades: 4
‘;:,‘ Parte | Perfil Material NUmero Long. (mm) | Peso (kg)
ﬁ 92 | PL120*10 S275JR 2 174 3.3
E 95 | HEA120 S275JR 1 6543 130.2
= Total por conjunto 133.4

CLASE EJECUCION:
EN1090-2 EXC2

N° rev. | Revision

Descripcion de revision

Fecha revisiéon

tel: +34 93 842 34 55 / fax: +34 93 842 34 68
i p |

Poligono industrial Can Massagué parcela 8A
08430 La Roca del Vallés - Barcelona

Proyeccion: @EL

MATERIAL S275JR, salvo indicacion Disefiador:  B.V.M. PROYECTO: OLVEGA
I E I—I Fecha: 21012022 ||CHUENTE:  pugul
E E Escala: 1:5 A3 || Cédigo obra: Marca parte:

3256

V57
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CONJUNTO SOLDADURAS: =< 0,5 x espesor minimo a unir 8 -
b 0,7 x espesor minimo a unir
. o
Acabado: Unidades: 6 ©
Parte | Perfil Material Namero Long. (mm) | Peso (kg) ’c;
7 | HEA400 S275JR 1 12057 1505.0 -
8 | HEA400 S275JR 1 400 49.9
9 | PL500*30 S275JR 1 600 70.6 ©
15 | PL15*100 S275JR 4 100 2.7 — CLASE EJECUCION: N° rev. | Revisién | Descripcién de revision Fecha revisiéon
26 | PL120'8 S2750R 8 190 115 s - EN1090-2 EXC2 — PROYECTO:
55 | pL10*108 $2750R 2 205 .8 _ \ \ MATERIAL S275JR, salvo indicacion Disefiador: B.V.M. " OLVEGA
" - ;
56 | PL10*143 S275JR 8 348 30.6 B-B L-L Fecha: 20.01.2022 CLIENTE: RUGUI
80 |L200%100*10 S275JR 1 120 238 ==
92 | PL120*10 S275JR 1 174 16 w3205l 3453 2305 Escala: 115 A3 || Codigo obra: Marca parte:
104 | HEA120 S275JR 1 344 6.8 /
Toral por conjunto | 1686.3 R Poyeccion: B | 3256 V63
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CONJUNTO SOLDADURAS: =< 0,5 x espesor minimo a unir —
- 0,7 x espesor minimo a unir 8
S i
o
Acabado: Unidades: 4 S ©
: . - NH—t- ~
Parte | Perfil Material Namero Long. (mm) | Peso (kg) 0 ]
7 | HEA400 S275JR 1 12057 1505.0 3 B
8 | HEA400 S275JR 1 400 49.9
9 | PL500*30 S275JR 1 600 70.6 B4
15 | PL15*100 S275JR 4 100 2.7 - ‘1‘ ‘1‘ CLASE EJECUCION: N° rev. | Revisién | Descripcién de revision Fecha revisiéon
26 | PL120%8 S2750R 7 190 10.0 \ \ EN1090-2 EXC2 — PROYECTO:
55 | PL10*108 S275JR 2 295 48 MATERIAL S275JR, salvo indicacion Disefiador:  B.V.M. " OLVEGA
) - L-L -
56 | PL10*143 S2750R 8 348 30.6 B-B == Fecha: 20.01.2022 || CLIENTE: RUGUI
80 | L200%100*10 S275JR 1 120 2.8 - =4
92 | PL120*10 S275JR 1 174 1.6 el 134 9384234 55 f 434 93 84230 68 Escala: 115 A3 || Codigo obra: Marca parte:
104 | HEA120 S275JR 1 344 6.8 rdlllansam ansametal -
Total por conjunto 1684.9 Pnhg(mdan:aR‘nczldcelvn;:lllésrgazr:elan:: = Proyeccion: @‘E‘ 3256 V64
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CONJ U NTO SOLDADURAS: A 0,5 x espesor minimo a unir
ais 0,7 x espesor minimo a unir 30 o
S
o —
Acabado: Unidades: 1 ]
Parte | Perfil Material NUmero Long. (mm) | Peso (kg) 8 &
7 | HEA400 S275JR 1 12057 1505.0 6
8 | HEA400 S275JR 1 400 49.9 8
9 | PL500*30 S275JR 1 600 70.6 8 -
15 | PL15*100 S275JR 4 100 2.7 —
26 | PL120*8 S275JR 8 190 115 o
48 | PL10*156 S275JR 2 225 4.1 3
55 | PL10*108 S275JR 2 295 4.8 CLASE EJECUCION: N° rev. | Revisién | Descripcién de revision Fecha revisiéon
56 | PL10*143 S2750R 8 348 306 EN1090-2 EXC2 — PROYECTO:
80 |L200*100*10 S275JR 1 120 28 MATERIAL S275JR, salvo indicacién Disefiador:  B.V.M. )
* X
91 | PL120*10 S275JR 1 380 3.6 Fecha: 20.01.2022 CLIENTE:
92 | PL120*10 S275JR 1 174 16 =4
93 | PL10*186 S275JR 2 326 5.2 el 43093 842 30 55/ fox:+34.93 842 30 68 Escala: 1:15 A3 || Codigo obra: Marca parte:
104 | HEA120 S275JR 1 344 6.8 al@j I tal.
Poligono industrial Can Massagué parcela 8A Pa.
Total por conjumo 1699.3 08430 La Roca del Vallés - Barcelona Proyecmon. @E‘ 3 2 5 6 V7 0
Se prohibe la reproduccion total o parcial de este documento sin autorizacion expresa de Jansa Metal, S.A. Toute reproduction, partielle ou compléte, de ce document est interdite sans la permission écrite de Jansa Metal, S.A. ploteado el 25.01.2022
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CO NJ U NTO SOLDADURAS: A 0,5 x espesor minimo a unir
ais 0,7 x espesor minimo a unir
30 30
Acabado: Unidades: 1 30} 1130
Parte | Perfil Material NUmero Long. (mm) | Peso (kg) o 8 man
7 | HEA400 S275JR 1 12057 1505.0 S | <
8 | HEA400 S275JR 1 400 49.9
9 | PL500*30 S2750R 1 600 70.6 . g LR
15 | PL15*100 S275JR 4 100 2.7 v ———
26 | PL120*8 S275JR 8 190 115 8 l(;
48 | PL10*156 S275JR 2 225 4.1 —
55 | PL10*108 S275JR 2 295 4.8 —— et ==qh== b CLASE EJECUCION: N° rev. | Revisién | Descripcién de revision Fecha revisiéon
[ [ EN1090-2 EXC2
56 | PL10%143 S275JR 8 348 30.6 » - PROYECTO:
80 | L200%100%10 S$275IR 1 120 28 S MATERIAL S275JR, salvo indicacion Disefiador: B.V.M. OLVEGA
* X
91 | PL120*10 S275JR 1 380 3.6 wiw wiw Fecha: 20.01.2022 CLIENTE: RUGUI
92 | PL120*10 S275JR 1 174 1.6 e =4
93 | PLLO"186 S275R 2 326 52 B-B L-L s ossaarsa s e s nen Escala. 115 A3 ||Cbdigo obra: Marca parte:
104 | HEA120 S275JR 1 344 6.8 reial@jansam ) tal. ~
Total por conjunto 1699.3 Pnhgamn :a R‘nczldcelvni:lllés'gazr:elan:: = Proyeccion: @‘E‘ 3256 V7 1
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