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CO NJ U N TO SOLDADURAS: —+ 0,5 x espesor minimo a unir | | 50
£ 0,7 x espesor minimo a unir !
_ 5 S
Acabado: Unidades: N
Parte | Perfil Material NUmero Long. (mm) | Peso (kg) 0’3
18 | RHS180*100*5 S275JR 2 12000 508.7 50
19 | RHS180*100*5 S275JR 2 1584 67.2
20 | RHS180*100*5 S275JR 2 6669 282.7
21 | RHS100*80*5 S275JR 5 2720 172.9 9 CLASE EJECUCION: N°rev. | Revisién | Descripcion de revision Fecha revision
50 | PL8*100 S275JR 2 300 24 A 1~/ B EN1090-2 EXC2 Dserador. ByM PROYECTO:
X .. ) MATERIAL S275JR, salvo indicacién Isenador:  B.V.M. " CUBIERTAPISTA
51 | PL90*8 S275JR 10 120 6.8 @ SeccionB-B
55 | PL300*8 S275JR 1 300 5.7 1:10 Fecha: 13.10.2022 CLIENTE:
80 | RHS100*80*5 S275JR 2 2552 65.0 S iz i .
eccion A- A l—IEI IEE —
81 | RHS100*80*5 S275JR 1 2894 36.7 W el +34 93 842 34 55/ fa +34 93 842 34 63 Escala: 1:10 A3 || Codigo obra: Marca parte:
Pr2 | PL150*10 S275JR 1 517 6.1 ’ i2l@j com / wwwj com
Poli industrial Can M: é la 8A TAR
Total por conjunto | _1154.1 o il G Mot ' Proyeccion: — | 3287 V14

Se prohibe la reproduccién total o parcial de este documento sin autorizacién expresa de Jansa Metal, S.A. Toute reproduction, partielle ou compléte, de ce document est interdite sans la permission écrite de Jansa Metal, S.A. ploteado el 26.10.2022




FASE | CANTIDAD
1
P o
150 150 S o S 2 g
o <o(191 658 & 5342 3 658 & 5131 3
m A
b ¢
. 3 o & (7 /n* L (71D 150 150
~ N 5
Q 4 4|4 4 S 3
[ ] . Rl hdhdhd
O —(——
R A ~~ 4|+ &
[a\}
Pt 2
n
[aN)
(o)}
o
o N~
N~ f f 7 «©
& N - . =
| |
| |
| |
=3
[ 1
o
N PR )
$ i o i 0
o
N N + 4|e + 2
oo} <t
o1& b ¢ & — o o o
——— m
o N ] B
Q 4 4|4 4™ 150 150
‘ (a9 ) 49 (49 )| “49 (49 )| “49 (49 )| “49 i Secci6n B - B
= hdhahe /b 1:30
Q :
150 150
Seccion A- A
1:20
o
<t
o
©
—
o
<
—
50, | 140 | |50 1*ovalado @12(38x12) } o _
(|
| [T
34 \ | N P B
SOLDADURAS: & 0,5 x espesor minimo a unir ) ) ! !
CONJUNTO i T+ 120 100
—~ 0,7 x espesor minimo a unir ‘ ‘ ; ;
N | |
. | | <
Acabado: Unidades: 1 - S
Parte | Perfil Material NUmero Long. (mm) | Peso (kg) } } -
22 | RHS160*80*5 S275JR 4 340 24.6 | 120 100
26 | IPE240 S275JR 1 272 8.4 ; ‘
27 | IPE240 S275JR 2 331 20.3 | e
28 | IPE240 S275JR 1 392 12.0 | |
% ‘ ‘ 77777777
34 | PL220*10 S275JR 4 260 18.0 Caa | T ’
41 | PL300*10 S275JR 2 300 14.1 [ ° CLASE EJECUCION: Ne° rev. | Revision | Descripcion de revision Fecha revisién
44 | HEB280 S275JR 2 11980 | 24715 Secciéon C-C 0 EN1090-2 EXC2 — PROYECTO:
49 |PL8*133 S275JR 8 240 15.7 - MATERIAL S275JR, salvo indicacion Disefiador: B.V.M. " CUBIERTA PISTA
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50, | 140 | |50 e
Acabado: Unidades: 1 ‘ ‘ 120! 100
Parte | Perfil Material Numero Long. (mm) | Peso (kg) } }
22 | RHS160*80*5 S275JR 3 340 18.4 — ‘ } | <
[{e]
23 | IPE240 S275JR 1 86 2.6
L 5
24 | IPE240 S275JR 1 153 4.7 T
25 |IPE240 S275JR 1 209 6.4 | 120 100
34 |PL220*10 S275JR 3 260 13.5 } ‘
41 | PL300*10 S275JR 1 300 7.1 =
45 | HEB280 S275JR 1 11955 | 1233.1 = <
47 | HEB280 S275JR 1 11955 | 12331 v | Lm_l T s
49 | PL8*133 S275JR 6 240 11.8 et CLASE EJECUCION: N° rev. | Revision | Descripcion de revision Fecha revision
63 | SHS160*8 S275JR 1 5429 192.9 Seccién C - C EN1090-2 EXC2 — PROYECTO:
64 | SHS160%8 S275JR 1 2148 70.8 T MATERIAL S275JR, salvo indicacion Disefiador: B.V.M. " CUBIERTA PISTA
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Acabado: Unidades: 1 34 (R S S E—
Parte | Perfil Material Numero | Long. (mm) | Peso (kg) NIB i ‘ i 1 120, 100
22 | RHS160*80*5 S275JR 3 340 18.4 @ } |
23 |IPE240 S275JR 1 87 2.7 } | <«
25 | IPE240 S275JR 1 209 6.4 | i ©
29 | IPE240 S275JR 1 269 83 A -
30 |IPE240 S275JR 1 146 45 1120] 100
34 | PL220*10 S275JR 4 260 18.0 | ‘
41 | PL300*10 S275JR 1 300 7.1 | N
46 | HEB280 S275JR 1 11825 | 12197 T .
48 |HEB280 S275JR 1 11845 1221.8 48 “-7-*‘ ,,,,,, Q
49 |PL8*133 S275JR 8 240 15.7 ! Lo ! - CLASE EJECUCION: N° rev. | Revision | Descripcion de revision Fecha revision
64 | SHS160*8 S275JR 1 2148 79.8 Seccion C -C EN1090-2 EXC2 — PROYECTO:
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