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GB Korrosionsschutzpigmenten im Werk

Pos. Nr. | Pos. Bauteilbeschreibung System Nr. gem. . Besch. SSD R . Material gem. Stoff Nr. gem. R
N Ausfiihrung Aufbau Materialzusammensetzung Applikation . Farbton Materialname Bemerkungen
Farbe ZTV-ING Teil 4-3 Farbe [pm] ZTV-ING Teil 4-3| TL/TP-KOR
. 1.1 AuBenfldachen 131Nr.1 Werk Oberflschenvorbereitung Stra_hlen_tros_tung Sa21/2,
Gelander Rauigkeit mittel (G)
der Stahlkonstruktion Haupttrager ohne Werk Grundbeschichtung GB 70 um|Epoxiharz - Zinkstaub Streichen/Airless Spritzen Blatt 87 687.03 grau SikaCor Zinc R Plus
Deckblechoberseiten, Pylon, Ziigel Werk Kantenschutz KS 80 um|2-K-EP/Zinkphosphat Spritzen/Streichen/Rollen Blatt 87 687.06 Rotbraun SikaCor EG Phosphat Plus Uberlappung min. 25mm
Werk 1. Zwischenbeschichtung 178 80 um|Epoxiharz - Eisenglimmer Spritzen/Streichen/Rollen Blatt 87 687.12 DB 702 - Grau SikaCor EG-1 Plus
Werk 2. Zwischenbeschichtung 278 80 um|Epoxiharz - Eisenglimmer Spritzen/Streichen/Rollen Blatt 87 687.14 DB 601 - Griin SikaCor EG-1 Plus Unterscheidung Farbe
isch ini aR -Ing Teil
Baustelle Reinigung Zwischenreinigung gemaR ZTV-Ing Tei z.B. SikaCor Wash + Wasser
4/Absch. 3 Pkt. 3.3
Baustelle Deckbeschichtung DB 80 um|Polyurethan Spritzen/Streichen/Rollen Blatt 87 687.74 DB 704 - Grau SikaCor EG-4
AuBenflich 3.1 Nr. hl
1.2 uBenflachen 131Nr.1 Werk Oberflichenvorbereitung Stra_ en_tros_tung Sa21/2,
Rauigkeit mittel (G)
-Aul!enﬂéchen Stutzen Werk Grundbeschichtung GB 70 um|Epoxiharz - Zinkstaub Streichen/Airless Spritzen Blatt 87 687.03 grau SikaCor Zinc R Plus
Werk Kantenschutz KS 80 um|2-K-EP/Zinkphosphat Spritzen/Streichen/Rollen Blatt 87 687.06 Rotbraun SikaCor EG Phosphat Plus Uberlappung min. 25mm
Werk 1. Zwischenbeschichtung 178 80 um|Epoxiharz - Eisenglimmer Spritzen/Streichen/Rollen Blatt 87 687.12 DB 702 - Grau SikaCor EG-1 Plus
D ETAI L C Werk 2. Zwischenbeschichtung 278 80 um|Epoxiharz - Eisenglimmer Spritzen/Streichen/Rollen Blatt 87 687.14 DB 601 - Grin SikaCor EG-1 Plus Unterscheidung Farbe
ischenreini 5 -Ing Teil
. Baustelle Reinigung Zwischenreinigung gem3R ZTV-Ing Tei z.B. SikaCor Wash + Wasser
4/Absch. 3 Pkt. 3.3
U be rl a D D u nq B S( 1 1 ) Zu BS (7) Baustelle Deckbeschichtung DB 80 um|Polyurethan Spritzen/Streichen/Rollen Blatt 87 687 XX RAL 9004 Sika Permacor-2330matt Glanzgrad 30%
.
KS —t g 3 7 x—F 1.3 Setzstufen 2.2.1ZeileB) Nr.2 Werk Oberflichenvorbereitung Stra.hlen‘tros>tung Sa21/2,
Rauigkeit mittel (G)
-vertikales Blech im Stiegenbereich - Edelstahl Werk Grundbeschichtung GB 50 pum|Epoxiharz - Eisenglimmer Spritzen/Streichen Blatt 87 687.12 DB 702 - Grau SikaCor EG-1 Plus
Werk Kantenschutz KS 80 um|2-K-EP/Zinkphosphat Spritzen/Streichen/Rollen Blatt 87 687.06 Rotbraun SikaCor EG Phosphat Plus Uberlappung min. 25mm
Werk Zwischenbeschichtung ZB 80 pum|Epoxiharz - Eisenglimmer Spritzen/Streichen/Rollen Blatt 87 687.14 DB 601 - Griin SikaCor EG-1 Plus Unterscheidung Farbe
i ini 5 -Ing Teil
. Baustelle Reinigung Zwischenreinigung gem3R ZTV-Ing Tei z.B. SikaCor Wash + Wasser
GBim a/Absch. 3 Pkt. 3.3
Uber|appunqsbere|ch BS(7) — —— — Baustelle Deckbeschichtung DB 80 um z:ly:lret:anm — Spritzen/Streichen/Rollen Blatt 87 687.85 RAL 2000 Sika Permacor-2330
RHD (B) 1.4 IERENDereich oz r Werk Oberfléchenvorbereitung ra_ en_ ros_ ngsa21/
Rauigkeit mittel (G)
GB RHD B -Stiege unter Holz und vertikales Blech im Stiegenbereich - Werk Grundbeschichtung GB 70 um|Epoxiharz - Zinkstaub Streichen/Airless Spritzen Blatt 87 687.03 grau SikaCor Zinc R Plus
4—1 Schwarzstahl Werk Kantenschutz KS 80 um|2-K-EP/Zinkphosphat Spritzen/Streichen/Rollen Blatt 87 687.06 Rotbraun SikaCor EG Phosphat Plus Uberlappung min. 25mm
Werk 1. Zwischenbeschichtung 178 80 um|Epoxiharz - Eisenglimmer Spritzen/Streichen/Rollen Blatt 87 687.12 DB 702 - Grau SikaCor EG-1 Plus
— | Werk 2. Zwischenbeschichtung 278 80 um|Epoxiharz - Eisenglimmer Spritzen/Streichen/Rollen Blatt 87 687.14 DB 601 - Griin SikaCor EG-1 Plus Unterscheidung Farbe
i ini 3 -Ing Teil
1 Baustelle Reinigung Zwischenreinigung gem&R ZTV-Ing Tei z.B. SikaCor Wash + Wasser
| 4/Absch. 3 Pkt. 3.3
Baustelle Deckbeschichtung DB 80 pum|Polyurethan Spritzen/Streichen/Rollen Blatt 87 687.85 RAL 2000 Sika Permacor-2330
| .
1 flich 2. trahlent
2 nnentiachen e Werk Oberflachenvorbereitung B ra_ en_ ros_tung Sa21/2,
I Rauigkeit mittel (G)
| -der Kamern fur Schwingungsdampfer Werk Grundbeschichtung GB 70 um|Epoxiharz - Zinkstaub Streichen/Airless Spritzen Blatt 87 687.03 grau SikaCor Zinc R Plus
________________ Werk Kantenschutz KS 80 um|2-K-EP/Zinkphosphat Spritzen/Streichen/Rollen Blatt 87 687.06 Rotbraun SikaCor EG Phosphat Plus Uberlappung min. 25mm
Werk Zwischenbeschichtung ZB 80 um|Epoxiharz - Eisenglimmer Spritzen/Streichen/Rollen Blatt 87 687.14 DB 601 - Grin SikaCor EG-1 Plus
Baustelle Deckbeschichtung DB 80 um|Polyurethan Spritzen/Streichen/Rollen Blatt 87 687.74 DB 704 - Grau SikaCor EG-4
a 4 Nr. hi
3 AuRenflichen 14Nr3 werk Oberflschenvorbereitung Stra. en.tros.tung Sa21/2,
Rauigkeit mittel (G)
der Stahlkonstruktion schwer zugangliche Bereiche Werk Grundbeschichtung GB 70 um|Epoxiharz - Zinkstaub Streichen/Airless Spritzen Blatt 87 687.03 grau SikaCor Zinc R
Werk Zwischenbeschichtung ZB 150 um|Epoxiharz - High Solid Spritzen/Streichen/Rollen Blatt 94 694.14 DB 601 - Grin SikaCor EG-1 VHS Unterscheidung Farbe
Werk Deckbeschichtung DB 150 pm|Epoxiharz - High Solid Spritzen/Streichen/Rollen Blatt 94 694.12 DB 702 - Grau SikaCor EG-1 VHS
a4 Beriihrungsflichen von Stahl mit Frischbeton S4.1Nr1 Strahlentrostunz Sa 2 1/2
Werk Oberflachenvorbereitung ra_ en_ ros_ neg 5a /2,
Rauigkeit mittel (G)
bis zu Verankerung Werk Grundbeschichtung GB 50 um|Epoxiharz - Zinkstaub Streichen/Airless Spritzen Blatt 87 687.03 grau SikaCor Zinc R Plus
Werk Kantenschutz KS 80 um|2-K-EP/Zinkphosphat Spritzen/Streichen/Rollen Blatt 87 687.06 Rotbraun SikaCor EG Phosphat Plus Uberlappung min. 25mm
L 3.2Nr.1
5 Lager r Werk Oberflédchenvorbereitung Entrostung Sa3 Rauheitsgrad grob (G)
-Ankerplattequerfestahlterung Werk Grundbeschichtung GB 100 pm|Spritzverzinkung Spritzen
SikaCor EG-1 Plus +20 %
Werk Sealer 20 pum Spritzen/Streichen/Rollen Blatt 87 687.12 DB 702 - Grau ke "or us N 15 min warten zu ZB
Verdunnung EG
Werk Zwischenbeschichtung ZB 80 um|Epoxiharz - Eisenglimmer Spritzen/Streichen/Rollen Blatt 87 687.14 DB 601 - Griin SikaCor EG-1 Plus
Werk Deckbeschichtung DB 80 pum|Epoxiharz - Eisenglimmer Spritzen/Streichen/Rollen Blatt 87 687.12 DB 702 - Grau SikaCor EG-1 Plus Farbe korrespondierend zu DB 704
6 -Vormontage - / MontagestoBe 522 Werk Oberflachenvorbereitung Mechanische Sduberung
D ETAI L F D ETAl L G Werk Grundbeschichtung GB 60 pum|1K HS-PVC Frei Spritzen/Streichen Blatt 93 693 XX gemaR angrenzende Flachen
. b 7 Deckblech mit starkem Begang oder Fahrradverkehr 1.1.4 Zeile:B) : Reaktionsharze mit ~ . R :
Werk Grundbeschichtung GB 50 um _ _ Spritzen/Streichen/Rollen DB 702 - Grau SikaCor HM Primer Plus
U b B S 1 4 f BS 3 . St f e rqa nq a u . u e Korrosionsschutzpigmenten
e rq a n q ] a u . u e - - - r \— /" Baustelle Oberflachenvorbereitung Sweep-Strahlen
- - A) L4 A) LA
R - .
I Baustelle Grundbeschichtung GB eaktlc?nsharze m‘t_ Spritzen/Streichen DB 702 - Grau SikaCor HM Primer Plus
| Korrosionsschutzpigmenten
Deckblechoberseite der Rad- und Gehwege Baustelle Reinigung z.B. SikaCor Wash + Wasser
| - N : : :
R h M Istoffi k 1 TF
Baustelle Deckbeschichtung DB I éne und Mineralstoffe in 2 Spritzen/Streichen/Rollen RAL 7021 SikaCor Elastomastic TFN + Abweichung Farbe
|
BS 1 4 Lagen aufbringen Quarzsand 0,4-0,7
* | Baustelle Abstreuen Quarzsand Abstreuen Quarzsand 0,4-0,7
@ Baustelle Versiegelung Vs 2-K-PUR Spritzen/Streichen/Rollen Sikafloor-359 N Kopfversiegelung
27B | 8 Geldnder 22.17ZeileB)Nr.2 |Werk Oberflachenvorbereitung Sweep-Strahlen
1 ZB | Werk Grundbeschichtung GB Feuerverzinkung
GB 25 KS | Werk Zwischenbeschichtung ZB 80 um|Epoxiharz - Eisenglimmer Spritzen/Streichen/Rollen Blatt 87 687.14 DB 601 - Griin SikaCor EG-1 Plus
i ini 3 -Ing Teil
/ | Werk Reinigung Zwischenreinigung gemaR ZTV-Ing Tei z.B. SikaCor Wash + Wasser
4/Absch. 3 Pkt. 3.3
= // I 100 Werk Deckbeschichtung DB 80 um|Polyurethan Spritzen/Streichen/Rollen Blatt 87 687.74 DB 704 - Grau SikaCor EG-4
Y g —/L| : 2.1 Zei ] 1
SIIIIIIIIIIII IS I IS I77 ////}////////////////////////////////////////; 8.1 Fahrradabweiser 2.2.1ZeileB)Nr. 2 Werk Oberflachenvorbereitung Stra_h en_tros_tung Sa21/2,
I . 7 Rauigkeit mittel (G)
I /
Alf@ e M Werk Grundbeschichtung GB Edelstahl
7 N —
ZB / DB BS 1 3 Werk Zwischenbeschichtung ZB 80 pum|Epoxiharz - Eisenglimmer Spritzen/Streichen/Rollen Blatt 87 687.14 DB 601 - Grin SikaCor EG-1 Plus
Y - () Zwisch ini aR ZTv-Ing Teil
/! —\— A - Werk Reinigung WISChenreinigung gema ng et z.B. SikaCor Wash + Wasser
DB / |~ 78 BS(1.3) ofabsch 2 pit 3.5
4 . 1 Werk Deckbeschichtung DB 80 um|Polyurethan Spritzen/Streichen/Rollen Blatt 87 687 XX RAL 9004 Sika Permacor-2330matt
7 Haftgrundierung || GBBS(1.3) .
7 B 9 Pendellager 2.2.1ZeileB)Nr. 2 Werk Oberflachenvorbereitun Strahlentrostung Sa 2 1/2,
7
7 aus GB BS( 1 .3} 2 Rauigkeit mittel (G)
8 2 \ // 1 N KS - Werk Grundbeschichtung GB Edelstahl
v ‘1 ] Werk Zwischenbeschichtung ZB 80 um|Epoxiharz - Eisenglimmer Spritzen/Streichen/Rollen Blatt 87 687.14 DB 601 - Grin SikaCor EG-1 Plus
7 : b - :
L1 h -Ing Teil
ﬁ* e K Werk Reinigung Zwischenreinigung gemaR ZTV-Ing Tei z.B. SikaCor Wash + Wasser
KS 4/Absch. 3 Pkt. 3.3
Werk Deckbeschichtung DB 80 um|Polyurethan Spritzen/Streichen/Rollen Blatt 87 687 XX RAL 9004 Sika Permacor-2330matt
10 Innenflichen Uberbau luftdicht verschweiRt
8 11 Ubergangskonstruktion Edelstahl
. Eehlstellen, T port - und Montageschaden bi . . B
121 Sf)c sze £n. 1rans un ontageschaden Dis max Baustelle Oberflachenvorbereitung Manuelle Entrostung PSt 3 / PMa
m
D ET E | L J 1. Grundbeschichtung 1.GB 80 um|2-K-EP-Zinkphosphat Spritzen/Streichen Blatt 87 687.02 sandgelb
T D ETAl L K 2. Grundbeschichtung 2.GB 80 um|2-K-EP-Zinkphosphat Spritzen/Streichen Blatt 87 687.06 rotbraun Ral 8012
"
Ubergang BS(1.1) auf BS(3): Widerlager : e S vie s
RO e N Ub BS(1.1) auf BS(3): Wid g g
e rq a n q . a u . I er aq er 12.2 Eehlstellen, Transport - und Montageschidden iiber 50cm?* - 3 Strahlentrostung Sa 2 1/2, Die geschadigten Bereiche sind zu
Baustelle Oberflachenvorbereitun
DB ~ ~ N 4 N ~ s Rauigkeit mittel (G) lokalisieren, die R&nder abzukleben,
| 7 | dbeschich inkphosoh . ich . deelb die restlichen Flachen abzudecken.
ZZB BS 1 1 1. Grundbeschichtung 1.GB 80 um|2-K-EP-Zinkphosphat Spritzen/Streichen Blatt 87 687.02 sandge Angrezende Bereiche sind verlaufend
. |
1ZB 2. Grundbeschichtung 2.GB 80 um|2-K-EP-Zinkphosphat Spritzen/Streichen Blatt 87 687.06 rotbraun Ral 8012 anzustrahlen (erneute Abklebung
N N . erforderlich) - die Bereiche
weitere Beschichtung wie angrenzendes
GB . anzustrahlender Rander (= spaterer
% Bauteil -

6 —\_ Uberlappungsbereich fur die
gx //,( BS‘ 1 1 ! / % ?w:schenbeschlchtung) soll
‘/4/ ingsgesamt ca. 5cm betragen.
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Korrosionsschutzpigmenten im Werk
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KONTROLLFLACHEN NACH ZTV-ING ANLEGEN! % NACH TL-RHD-ST

SIEHE AUCH: WWW BAST.DE )
"ZUSAMMENSTELLUNG DER BAUSTOFFE FUR
REAKTIONSHARZGEBUNDENE DUNNBELAGE AUF STAHL”

% % REINIGUNG VOR AUFBRINGUNG DER
DECKBESCHICHTUNG NACH WAHL DES AN

W = BESCHICHTUNG IM WERK
B = BESCHICHTUNG AUF BAUSTELLE
KS = KANTENBESCHICHTUNG

GB = GRUNDBESCHICHTUNG
ZB = ZWISCHENBESCHICHTUNG
DB = DECKBESCHICHTUNG (= SCHLUBBESCHICHTUNG)

IM BEREICH 1 VOR DEM BESCHICHTEN BIS OBERFLACHENVORBEREITUNGSGRAD SA 2% STRAHLEN.
IM BEREICH 2 DURCH STRAHLEN DIE KANTEN BRECHEN UND DIE VORHANDENE BESCHICHTUNG AUFRAUEN.

q\, BEREICH 2 'IL BEREICH 2 BERFICH 1 BEREICH 2
IM BEREICH 1 VOR DEM BESCHICHTEN BIS OBERFLACHENVORBEREITUNGSGRAD SA 2% STRAHLEN.
IM BEREICH 2 DURCH STRAHLEN DIE KANTEN BRECHEN UND DIE VORHANDENE BESCHICHTUNG AUFRAUEN.
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