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HEGESZTESTECHNIKAI UTASITASOK
WELDING INSTRUCTIONS

VARRATJELOLESEK MSZ EN ISO 22553
DESIGNATION OF WELDINGS

SYM|

BOL

Bevont elektroda / Covered electrode

MSZ EN ISO 2560

MUH.
HOP

DETAIL
HSZ =
SITE RESZLET

SYMBOL

MUH. | Hsz,
SITE

DETAIL
RESZLET

Hegesztbhuzal / Welding wire:

MSZ EN ISO 14341

Védogaz / Shielding gas:

MSZ EN ISO 14175
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Ertékelés / Evaluation:

MSZ EN ISO 1090-2

Langvagas / Flame cutting:

MSZ EN ISO 9013-4
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Mérettlrések / Tolerances

MSZ EN 1090-2

MSZ EN ISO 13920 B,F

Elkiképzés és illesztés / Joint preparation

MSZ EN ISO 9692-1

2 NEARSIDE

Anyagmindség / Material:

MSZ EN 10025-2

Hasonl6 varratok egyszer vannak jelélve!
Similar welds marked only once on one drawig!
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Varratjelolés / Weld marking:

MSZ EN ISO 2553
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Gyartmanyterv elemlista: JGKEA45  gyartmanyhoz. Készill: 1 db
Tételszam Profil Anyagmindség Db. Hossz(mm) Feltlet(nm) Saly (kg)
JGKEP184 CF-RHS80*40*3 $355J2 1 1116 0.25 5.8
JGKEP254 PL10*50 S355J2 3 55 0.02 0.6
JGKEP270 PL5*40 S$355J2 8 60 0.05 0.8
JGKEP275 PL5*43 S$355J2 4 60 0.02 0.4
JGKEP477 CF-RHS80*40%4 S355J2 1 2179 0.50 15.0
JGKEP478 CF-RHS80*40%4 $355J2 1 210 0.04 1.2
JGKEP479 CF-RHS80*40%4 $355J2 1 2091 0.48 14.4
JGKEP480 CF-RHS80*40%4 $355J2 1 197 0.04 1.1
JGKEP481 CF-RHS80*40%4 $355J2 1 2234 0.52 15.4

[ [JGKEP482 CF-RHS80*40%4 $355J2 1 218 0.04 1.2

1 Osszesen: 1.97 55.7
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