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JGBKA56 1Gyártmányterv elemlista:

Tételszám Profil Anyagminõség Hossz(mm)Db. Felület(nm) Súly (kg)

Készül: dbgyártmányhoz.

JGBKP101 PL10*50 S355J2 3 55 0.02 0.6

JGBKP319 CF-RHS80*40*4 S355J2 1 142 0.02 0.4

JGBKP327 CF-RHS80*40*4 S355J2 1 141 0.02 0.4

JGBKP335 CF-RHS80*40*4 S355J2 1 717 0.16 4.6

JGBKP336 CF-RHS80*40*4 S355J2 1 179 0.03 0.9

JGBKP337 CF-RHS80*40*4 S355J2 1 2279 0.53 15.7

JGBKP338 CF-RHS80*40*4 S355J2 1 176 0.03 0.9

JGBKP339 CF-RHS80*40*4 S355J2 1 1123 0.25 7.5

JGBKP340 CF-RHS80*40*4 S355J2 1 295 0.05 1.6

JGBKP341 CF-RHS80*40*4 S355J2 1 1197 0.27 8.1

JGBKP342 CF-RHS80*40*4 S355J2 1 376 0.08 2.2

1.45 43.0Összesen:

Bevont elektróda / Covered electrode

Élkiképzés és illesztés / Joint preparation 

Hegesztõhuzal / Welding wire:

Értékelés / Evaluation:

HEGESZTÉSTECHNIKAI UTASÍTÁSOK

Mérettûrések / Tolerances

Védõgáz / Shielding gas:

Lángvágás / Flame cutting:

Anyagminõség / Material: MSZ EN 10025-2 

Hasonló varratok egyszer vannak jelölve!

MSZ EN ISO 2560

MSZ EN ISO 14341

MSZ EN ISO 14175

MSZ EN ISO 1090-2

MSZ EN ISO 9013-4.4.1

MSZ EN 1090-2 

MSZ EN ISO 9692-1

Varratjelölés / Weld marking: MSZ EN ISO 2553

Similar welds marked only once on one drawig!

WELDING INSTRUCTIONS

MSZ EN ISO 13920 B,F

t

VARRATJELÖLÉSEK   MSZ EN ISO 22553
DESIGNATION OF WELDINGS
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DÁTUMREVÍZIÓ TÁRGYARev. Index TERVEZÕ SZERKESZTÕ

3061 db a(z) . Fázisban
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KIVITELI OSZTÁLY  EXC3
BIM DESIGN KFT.

bimdesign

BUDAPESTI TERVEZO IRODA
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